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DZiZ MOKTOBLILOR!

9-cu sinif — moaktebde 0z tehsilini davam etdirmsk istaysn
gonc oglan ve qizlarin heyatinda cox mesuliyystli dovrdiir.

Mbohz bels bir zamanda bu derslik insan hayat1 i¢ciin vacib
olan materiallarin emal1 texnologiyasi elminin menimsenilma-
sinds novbeati ve ugurlu pills rolunu oynayacaq. Gslacokds hansi
pesoni se¢cmoayinizden asili olmayaraq, materiallarin emal1 tex-
nologiyasina aid mixtslif emsliyyatlarin yerine yetirilmosi iizrs
bilik ve bacariqlar (xiisusen meigetds ve ev teserriifatinda) size,
siibhasiz, xeyirli olacaq.

Dorslikls is prosesinds siz madeniyyat miisssisalorinds insanin
unsiyyest ve davranig madeniyysti hagqinda melumat alacaq, ails
biidcesinin formalagmasinda sahibkarliq fealiyyetinin rolu haq-
qinda biliklere malik olacagsiniz. Bolgelords yasayanlar, genis
hayatyani sahays malik olanlar iss ev heyvanlari ve quslari tii¢clin
yem tadariikii texnologiyasi haqqinda bilik ve bacariglar slds
edacoklor.

Umumtehsil fonni olan «Texnologiya»nin standartlarinda
miixtelif konstruksiya materiallarinin emali tisullarinin oyradil-
mosins boyiik diqget ayrilmisdir. Buna gors de darslikds sn
boyiik bolmes oduncaq, metal, plastik kiitls ve s. kimi konstruktiv
materiallardan memulatlarin hazirlanmasi1 texnologiyasina hesr
edilmisdir. Siz oduncagin, siini oduncaq materiallarinin sethinin
bazadilmasi texnologiyalari iizre iimumemsak bacariglarini me-
nimsayacaksiniz. Plastik kiitladen meamulatlarin hazirlanmasi,
evde vo moaktobde sade temir islerinin yerine yetirilmoesi, elek-
tron texnologiyalari, milli xoreklerin hazirlanmasi ve parcanin
emal1 texnologiyasi ile tanis olacaqsiniz.

Inaniriq ki, bu derslik neinki moektebde, hemginin evde
sizin dostunuz olacagq.
Hoayat iiciin vacib tohgil sahsla n birgolan

«Texnologiya»nin monim si2g ugur




MOiSOT MODONIiIYYOTI

1-ci MODONIYYOT MUDSSISOLORINDD

movzu UNSIYYOT VO DAVRANIS QAYDALARI

Hor bir sagird madoniyyst miisssisslorindes iinsiyyst ve davranis
qaydalarini bilmoelidir. Bu gaydalara smsl etmoak hor birimizin bor-
cudur.

Sp\ Hans: miiassisalar «madaniyyat miiassisalari» adlanir?

Moadaniyyst miiessiselari teyinatina gors ii¢c yers boliiniir: madani
maariflondirici miiessisslor (kitabxanalar, muzeylor, parklar, hey-
vanxanalar, istirahet merkeazleri), sergi zallar1 (sergiler,qalereyalar)
vo teatr-baxig miiessisslori (teatrlar, konsert zallari, sirklar vs s.).

S’Q Davranis madaniyyati na demakdir?

Davranig madaniyyoati insanlarin birgs yasayis zamani amsal edoe-
coklari qayda ve qanunlar, forqli seraitlerds atrafdakilarla iinsiyyet
qurma bacarigidir. Insan usaqligdan elo {insiyyst bacarigina yiye-
loanmsolidir ki, onunla davranmagq ailads, is seraitinds ve ya istirahat
zamani hamiya xos ve rahat olsun. Insanin davranis medeniyysati
miisyyen gader onun daxili xiisusiyyeatlerini aks etdirir. Diizgiin, se-
mimi, 6ziins qars1 talsbkar, 6ziiniin ve basqasinin layaqsatine gqiymat
veran insan ele raftar etmoays ve goriinmeays caligsmalidir ki, onun
xasiyyotinde ve davranisinda hec¢ bir siinilik, riyakarliq, nezaket-
sizlik olmasin.

® Diizgiinliik dogru danismaga meyil gostormoak, dogrunu sev-

mokdir.

¢ Somimilik diiriistliiyiin tezahiiriidiir. Insani hiss ve duy.

digerlerine yanasma ve bu hislerin sozlerle onlaﬂ at

® (ziino tolobkarliq soxsiyyetin daim §
leanmoasi vo yeni faydali biliklarle zen
dig1 isdir.

® Layaqget moensvi-axlaq
siyyeate vo 0ziins horm

Moadsni maariflendirici m

onda diqqat, xeyirxahliq, oziinu qasinin hoarskstlarinin nati-




cosini gormoeyi, manfi emosiyalar: saxlamagi1 asilamalidir. Elaco do
basqalarini dinlemayi bacarmaq, 6z soziiniin, herskstinin, davrani-
sinin hansi natice vers bileceyini gore bilmek kimi bir ¢ox sxlaqi-
psixoloji keyfiyysatlori inkisaf etdirmolidir.

Diqqatlilik 1) fikrin, gérmenin ve ya esitmoanin nays ise yonsal-
dilmesidir; 2) kims va ya nays ise qaygikes miinasiboatdir.

Qaygikeslik bagsgasina komoak etmoays hamige hazir olmaqdir.

Doéziimliiliik sobirli olmaq, 6ziini idars eds bilmsak, qiciglara she-
miyyet vermemak bacarigidir.

Oziiniiidareetmoa soyuqqganli olmaq, 6ziinii idars etmayi bacar-
maqdir.

Sivil dovlet yaratmaq ligclin miiasirloesmays can atmaq lazimdir,
bunun ilk addimlar1 ise iinsiyyst madeniyystidir.

Insanlar arasinda medsni slagslorin qurulmasinda iinsiyyest me-
deniyyeati boylik shamiyyeat kasb edir.

Unsiyyat madaniyyati nadir?

Unsiyyst moadeniyysti davranis madeniyystinin bir hissesi
olub, insanin raftarinda o6ziinii gosterir. Unsiyyet modeniyyeti de-
dikdes asagidakilar nezerds tutulur:

1. 9trafdaki insanlarin xasiyyet, hearskst ve miinasibatlorini
dogru giymeatlandirmsak;

2. Vacib ilinsiyyst bacariqlarina yiyslanmsk, iinsiyyst qurdugun
insanin fordi keyfiyystlarini nazars alaraq ona yanasmagi ba-
carmaq.

Unsiyyot madeniyyeati xarakterin miiayyen cohatlorini shate edir:

insanlara hormet, xeyirxahliq, semimilik, dozimliiliik ve s.

e Xeyirxahliq kimese yaxsiliq etmoak bacarigidir.

Insan miitlaq iinsiyyat qurmagi 6yrenmslidir. Yeni qarsiligl sla-
golarin miixtelifliyi haqqinda maariflenmosli, strafdakilarin herskst-
lorine ve omsollorine adekvat! reaksiya vermoayi, sosial alemda
davranis modeli qurmagi bacarmalidir. o

X

Biitiin bu etik gaydalar derin humanizms ssaslanmal

¢ Davranig madoniyyati insanlara hérmoetle yanasmaq eyir-
xahliq ve doziimliiliik adsab ve marifati in f etdiri
e Morifot insanin miixtslif veziyystlord§miis edil
de

qay-
dalara riayest etmasidir.

e Odobli olmaq tokcs adsab qa
sanlar arasinda miinasibatin listiniithiss et

b

1 Adekvat - tam uygun,eyni




Moadani linsiyystin goriinen terafi 6z adst ve verdislerini kenara
goyub, basqalar1 ile serbest iinsiyyete girmek bacarigidir. Unsiy-
yoatda adab-arkan terbiyslilikden daha derin mena kasb edir.

Nozakotlilik miiracist zamani gozlenilen adab vo morifatdir.

Insanlarin davranis madeniyysti onlarda farqli spesifik {insiyyst
bacariqlarinin olmasi ils six baglidir. Bu, insanin tanis oldugu teraf-
miiqgabili haqqinda ilkin fikirlsrini dayige bilmesi bacarigidir.

Olbatts, miisahibimizin goriiniisii, davranisi, geyimi ve nitq qa-
biliyysti bizim onun haqqinda ilk tessvviiriimiizii formalasdirir.

Unsiyyet qura bilmek gabiliyyetine her kes malik olmur, buna
baxmayaraq, s0zls nece roftar edilmeasins bigans qalmaq olmaz.

Indiki zamanda insanlar {insiyyete lazimi shemiyyeat vermirlor.

Ucadan deyilen s6z biitiin zamanlarda iinsiyyst qurmaq ve insan-
lara tesir etmak ti¢iin boyiik vasite olmusdur. Mshz s6hbat asnasinda
homsohbatimizi taniyir, bizde onun intellekti, madaniyysti ve dav-
ranigl barads ilkin mslumat formalasir. Olbatte, isgiizar s6hbatin
aparilmasi fordin {insiyyst bacariginin, madsni ssviyyesinin goste-
ricisidir.

Bu zaman nitqds olan ¢atismazliqlar insanin pese dayearleri haq-
qinda diizgiin olmayan fikirler yarada bilsr.

Qp\ Madaniyyat ocaqlarinda davranis va iinsiyyat qaydalar:
nadan ibaratdir?

Kitabxana, muzey vo sorgi kimi maariflandirici miisssisalards
O0zinii aparmaq ve iinsiyyst qurmaq gaydalarina diqqeat yetirak.

Bozon sagirdler kitabxanada 6zlsrini haddinden artiq ses-kiiylii,
feal aparirlar ki, bu da onlarin haqqinda pis teassiirat yaradir. Am-
ma c¢ox vaxt bels davranis sagirdin, sadsce, madaniyysat ocaqlarinda
o0ziunii aparmaq gaydalarini bilmsmesinin neticesi ola bilar.

Kitabxanada davranig gaydalar::

e Kitabxananin oxu zalinda olarksn miitlaq tam itliye riayat
e Bagqalarina mane olmamagq tii¢iin astadan, be ise i
danis.
e Kitab1 sassiz versaqle, sohifslogim ken da q ve k
i, s

dasla geydler aparma. Yadda s den sonr ab-
dan basqalari da istifa
e Kitabi miisyyen edilmis
lar tekco sons deyil, kitab

nutma ki, kitab-
un oxuculara lazimdair.
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Muzey vo sargilorde davranis qaydalar::

e Muzeys golon ziyarsatci eksponatlara baxmazdan svvsl miiay-
yon qaydalara amsl etmslidir. Masslan, iist geyimini ve agir
agyalarini (canta, portfel, paket vo s.) qarderoba! tehvil ver-
molidir.

e Boyiikk muzeylards ve sorgilorde serbast harskst eds bilmeak
iclin sorgi zalinin girisinds satilan xiisusi bslad¢i kataloqlari?
olds et. Bir dafs ziyarst etmakls eksponatlarin hamisini gérms-
yo can atma. Yaxsi olar ki, miieyyen bir zal1 sec¢ib, onun ekspo-
natlari ile diqqgeatle tanis olasan. Muzeyin diger eksponatlarina
ise basqa vaxt gelib rahat baxa bilersan.

e Muzeyin ve ya serginin zallarinda sessiz harskot et. Ucadan
danisma va ya qisqirma.

e Gordiiklerini ucadan miizakirs etms, asarlorin ve ya miisllifin
invanina tenqidi fikirler dems. 9sl incesanati bilen ve qiymat-
londirsn gexs muzeyds bels yersiz miizakirslar etmoz. Ax1 bu
voe ya diger aser, onun tarixi ve miisllifi haqqinda mslumat ver-
mak muzey bsladcisinin isidir. Ziyarst¢iler yalniz bu haqda, sa-
daca, fikir miibadilesi apara biler. Lakin bunu asag1 sesle etmoak
lazimdir ki, etrafdakilar narahat olmasin.

e Hor hansi bir eksponatla tanis olmaq tliciin basqa ziyarsatcilerin
garsisinda dayanma. Onlarin baxib qurtarmasini ve yerin bo-
salmasin1 gozls.

e Muzeyds vs ya sorgilards eksponatlara sl ile toxunma.

Teatr-baxig miiassisolarinda iinsiyyot vo intizam gaydalari:

e Teatra tamaga baglamazdan 15-20 dsaqiqgs tez golmsak lazimdir
ki, iist geyimini rahat ¢ixarib, 6ziinii seligays sala bilssen, pro-
gqram alasan ve yerini tapasan. Teatra son anda gslonds, ge-
ciken adam artiq 0z yerini tutanlara mane olur. 9lbsatts, kimss
axirinci olmalidir. Calis ki, bu sen olmayasan.

e Foyeys daxil olarksn bas geyimini cixart. Qarderobda svvalco
qiza palto ve ya godekgsasini ¢ixarmaga komask ef onra) ise
am
ak

ozilin soyun.
® Yerino kecorkon iizii oturanlara tersf keg, Dizdiir,
bir gader narahatliq hiss edsacoksan. an ali?!

cox vaxt rahatligla iist-liste diismiir srkan\oturanlkar:

rahat etdiyine gors iizr isterfipk lazi
! Qarderob — paltar saxlanilan yer, paltar dolabi
2 Kataloq — eyni agyalarin (kitab, eksponat, 2)

mig siyahisi

sistem tuzre diizeldil-
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ﬂ'ﬁ?ﬁzﬁnﬁyoxlama suallar:

e Oylasmak ii¢iin qiz birinci kecir vs 6z teraf-miigabilinin saginda
yer tutur. Yaxs1 olar ki, qiz sylaegends oglan ona komak etsin.

e Jgor tamasa zalina oturmaga iki oglan ve bir qiz gslarse, bu
zaman iz ortada, oglanlar ise har iki terefden onun yaninda sy-
logirler. Lojada qizlar 6n sirada, oglanlar ise arxada oaylesirler.
Lojadan sehns yaxs1 goriinmediyi liclin qizlar ele oturmalidirlar
ki, oglanlar da sehnani gors bilsinler.

e Ogor sen teatrda tanisinla rastlasirsansa, onunla yanasi otur-
maq lciin qonsu oturacagin sahibine yerini deyismeyi teklif
eds bilersen.

® Qizla teatra goalon oglan qiz liciin tamasanin proqramini almali-
dir. 9gor sen bunu teatr baslamazdan svvel catdira bilmadinsas,
qonsu tersfde oturandan isteys bilersen (lakin emin olmalisan
ki, o, artiq programla tanis olub).

e Tamasa zalina yemsk tiiciin hec na gotirme. Yalniz fasilo zamani
bufetds yilingiil gelyanalti eds bilarsan.

e Tamagsa vaxti irad bildirmes ve danisma. Yalniz fasilods sakit
sesle danigsmaq olar.

e Baxis zalinda hersket qurtarib, aktyorlar bas symayince qar-
deroba telesmsa.

Diizgiinliik, samimilik, 6ziina talabkarliq, layaqat, diqqat-
lilik, qaygikeslik, doziimliiliik, oziiniiidara, xeyirxahliq,
davranig madaniyyati, moarifatli olmaq, adabli olmaq, naza-
katlilik.

________________________________________________

9

. Hans1 miisssisslar madaniyyat miiessisalerins aiddir?
. Davranis madsniyysti nadir?

. Semimilik nadir?

. Oziine talabkarliq deysndes no basa diisiirsan?ge
. Layaqgat ns demoakdir?

O OUB W=

7.
8.

10. Muzey vo sorgilards da
11. Teatrda hansi1 davranis

B

malagdirir?
Unsiyyst madeniyysti ne demak
Unsiyyet madeniyysti
Kitabxanada davranis

mal etmsk lazimdir?

_________________________________________________________________________________




2-ci

. AILD BUDCOSININ FORMALASMASINDA
movzu

SAHIBKARLIQ FOALIYYOTININ ROLU

gp\ Aila biidcasi na demakdir?

Ails biidcssi butin aile tizvlerinin pul ve maddi aktivlerinin mac-
musu, basqa sozle, ailade valideynlarin sexsi biidcalorinin vahid bir yerdes
toplanmasidir.

Ails biidcesinin goxsi biidcaden baglica forqi ondan ibarstdir ki, aile
biidcesi ailenin iki tizviiniin gslirlerinden formalagaraq dord esas istiqa-
moatds xarclonir. Sexsi biidce iss bir naferin gslirinden formalagaraq bir is-
tigamatds — elo 0 adamin telsbatlarina xarclonir.

Sxematik olaraq aile biidcasini bels gostermsak olar (sxem 1).

Atanin golirlori [ 5 | Ailos ‘ < Ananin gelirleri
biidcasi

L e T

Atanin goxsi Ailays sorf Usaqlara sorf Ananin goxsi
xorclori olunan xarclar olunan xarcloar xorclori

Sxem 1. Ailonin goalirlari va xarclari

Bu sxemds ails biidcsesini formalagdiran menbslar ve biidce vesaitls-
rinin xsrclenmsasinin ssas istigametleri verilib.

Statistik gostericilors asasen orta seviyyads yagayan ailads ails biidce-
sinin formalagsmasi ve xsrclonmesi mohz bels bas verir. Xiisusi hallarda
bu sxemds gosterilonlarden keanaracixmalar ola biler. Massalen, ails biidce-
sinin gelirlari ancaq bir nafor aile iizviiniin gslirindsn ibarat ola bilar,
ailads usaqlar olmadiqda onlara ayrilan xarclar ixtisar oluna bilar. Lakin
istonilen halda aile biidcesini tegkil edan diger ii¢ terkib hisse qalacaq.

Ails biidcesi de goxsi biidee kimi aktiv ve passivlerden ibarstdir.

Ails biidcesinin passivlori! soxsi (valideynlarin goliri) ve ya borc na-
ticesinds (kredit teskilatlarindan vs ya bagga insanlardan aliffan bo ar)
1lag-

1

o

alde olunan vasaitlardir.
Ails biidcesinin aktivleri biidcs passivlerinin yerlosdi

dir. Sexsi biidceds oldugu kimi aile biidcesinin dp biit

lirlerine (ehtiyat, genast edilmis vesait, kapital, i ehti

pul) ve maddi gelirlers (ailenin emlakina) ayir r.
la

Ims
ivlari
lara la

u
u

Golirler har bir insanin geyri-mafidud tal
boayi oldugu t¢iin vacib rol oynayir.

1Passiv — biitiin borc ve 6hdsliklerin mscmusu
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SAhalinin goliri dedikds miisyysn vaxt orzinds ev tosorriifatlarinda is-
tehsal olunmus maddi nemstlorin ve ya slde edilmig pul vesaitlerinin cemi
basa diigiiliir. Ev teserriifatinin goalirini, bir qayda olaraq, dord qrupa ayirirlar:
— amays gore 6donilen emoakhaqqi formasi kimi qsbul olunmusg golir;

— istehsalin diger amillerinden istifads hesabina slds olunan gslir: malik
oldugu kapitaldan faiz kimi daxil olan gslir, torpaqgdan gslen golir (renta),
sahibkarliq fealiyystinden daxil olan galir.

— kociiriilme 6denislardsn slds olunan gslir: yasa gors pensiyal, stipen-
diya?, elave miuavinat, issizliye gore miiavinet (maddi yardim), usaq-
lara gore miiavinat ve s. gslirler.

— iqtisadiyyatin geyri-resmi sektorunda meggulluqdan slds olunan golirlar.

Sp\ Aila galiri ne¢ca novda olur?

Ailonin golirleri iki néve béliniir: pul geliri vo maddi golirlor.
Ailenin ssas golirlerine agagidaki pul golirleri aiddir: ails tizvlerinin
miisssiselorden, idare ve tegkilatlardan aldig1 emekhaqqi; aile izvlerine
verilon pensiya, miavinat, teqaiid, diger sosial ve sigorta 6desmsleri;
digor maddi golirler. Digor maddi golirlers zehmotls qazanilmis fealiyyste
goro miixtelif miikafatlandirmalar, miras alinmis hadiyyslar, emak nati-
colorine gore miikafat istisna olunmaqla diger miikafatlar, alimentlar
aiddir. Eloce do mahkemoanin qoarar: ile 6dems ve kompensasiyalar?; aile
tizvlerinin ev teserriifatindan ve sahibkarliq fealiyyetinden gslirleri de
bura daxildir. Ev tessrriifatindan ve sahibkarliq fealiyystindsn gslon
golirler, 6z novbesinds dord yarimqrupa ayrilir. Bunlar sexsi yardimci
tosorriifatda becorilon kond tesorriifati mehsullarinin realize edilmoesindean
olds olunan gslirler, ev amlaki ile emsliyyatlardan alinan kreditler, ma-
liyye-kredit emsliyyatlarindan goelen gslirler, sahibkarliq fealiyystinden
olds olunan gelirlardir.

% Sahibkarliq faaliyyati na demakdir?

Sahibkarliq, sahibkarliq faaliyyati gostorilon xidmsat, istehsaldan veo
ya samtes mal satigindan miintezem olaraq gslirlerin slds olunmasina isti
gamoatlenmis iqtisadi fealiyystdir. Bu maqsadls emlakdan, maddi o
aktivlerden, sahibkarin 6ziiniin ve kenardan calb olungflar:
istifads olunur. Xarclanan vesaitlerin 6zi’1ni’1 dogruldac

Bir cox 6lkslardes sahibkarliga basla
mok teleb olunur, lakin meyaglar ve go

1 Pensiya — dovlet terafinden verilon
2 Stipendiya — todris miiossisasinda talobal
3 Kompensasiya — avoz, qarsiliq

miiavinat
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Azorbaycan Respublikasinin ganunvericiliyine miivafiq olaraq sahibkar-
liq hiiquqi sexs vo ya bilavasite fiziki sexs (fordi sahibkar) tersfinden yalniz
onlar ganunauygun qgeydiyyatdan kegcdikdon sonra hoyata kecirilo bilar.

Sahibkarliq bazar igtisadiyyatinin vacib hissesidir. Bazon sahibkarliq
vo biznes sinonim! s6zler kimi istifads olunur.

Biznes (ingilisce business — «ig», «miisssisa») golir ve ya bagqa sexsi
monfoat alde etmoys istiqgameatlonmis pess foaliyyatidir.

Sahibkarliq fealiyyetinin effektivliyi neinki gslirlerin miqdari ils,
hom ds miisssisenin qiymeatinin (miiessisonin bazar qiymetinin) doyismasi
ile desyarlendirils bilsr.

«Risk goraitindes fealiyyst gostersn insan» manasini versn «sahibkar»
termini XVIII ssrds totbiq edilmigdir.

Bu giin sahibkarliq fealiyysti ve soxsi biznesi ils masgul olan soxs
biznesin togkili ve idars edilmoesi riskini 6z ilizerine gotiiren adamdair.

Ailads sahibkarliq fealiyyeti ile tanig olmaq ii¢iin sxem 2-yo diqqoat
yetirak.

Sahibkarh | Ailavi:
o g _/ * goxsi istehsal
Y  miiessise ve ya firma

Fordi (soxsi) I Golir ‘4—/

Sxem 2. Ailada sahibkarliq

Fordi sahibkar fiziki soxs (vetendas) hesab olunur vs o, isi sexsan 6zii
0z hesabina ve goxsi riski hesabina goriir, tesarriifat gqararlarini miistaqil
cixarir. Fordi sahibkar 6z fealiyyetinin nsticslorine sexsen tam masu-
liyyet dasiyir. Bu o demokdir ki, borc yarandig: halda sahibkar onu 6z
omlaki ile 6dayir. Bels sahibkarliq fordi sahibkarliq fealiyyeati kimi tesnif
edilir ve yerli icra hakimiyystlorinds patent? ssasinda qeydiyyatdan kecir.
Sahibkar fiziki goxs kimi vergi 6dayir.

Lakin sahibkar slave igci qlivvesi celb ederken fordi (ailevi) soxsi
miiessisesini qeyd etdire biler. Bunun ii¢iin miiessisenin moaqgsedini ve foa-
liyysatinin novlarini ks etdiren nizamnams teqdim olunmalidar. Bundan
otrit miiessisolar ii¢iin vergi 6dems sistemi movcuddur ve o
liyyati yalniz verilmis miisssisonin kapitalina aid olur.

Fordi sahibkar sahibkarliq fealiyystinds goxsi o

uzrs diger soxslerin amlakindan istifades eds Pilor. O; ca pu
banklardan, digar teskilatlardan vs ya soxsi a rdan'kredit ala
Fordi sahibkar vergilari 6dadikd8h sonra lirint mg

raq paylasa biler.

1 Sinonim — menaca yaxin olan sozler

2Patent — ticarst ve ya senoatle meggul olmaq ligii adatname
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gT.;‘ Bas ailavi sahibkarliq na demakdir?

Ailavi sahibkarliq soxsi istehsal formasinda inkisaf etmoklo yanasi, sm-
too-mal istehsal edon vo xidmet gisteran miisssiss rolunda da ¢ixis eds bilor.

Ailevi sahibkarliq birge sahibkarliq formalarindan biri olub miixtelif
moqsadlarle faaliyyeat gosters bilor: ailevi senaye-ticarst firmalari, fordi
omok foaliyyoti, ailovi yardimei teserriifat. Ailovi sahibkarligin ssas ola-
motlori bunlardir: kapital timsalinda borca gotiiriilmiis emlakdan ve ailonin
pul resurslarindan istifads, borca gotiiriilmiis vesaitlerin ailsnin smlaki
kimi girovluga colb olunmasi; aile tizvlerinin kend teserriifati smayindan
istifade (isci calb olunmasi hiiququ olmadan), hansi ki, bu fardi sahibkarin
geydiyyati zamani tesdiq olunur.

Ailavi sahibkarliq fealiyyetinin novleri agsagidaki amillerden asilidir:

— pul vesaitlerinin moévecudlugundan;

— ails tizvlerinin bilik vs bacariqlarindan;

— ailads istehsal aleatlerinin ve ya onlarin slds olunmasi1 imkanlarinin

olmasindan;

— sorbast vaxtin mévcudlugundan vs s.

Ailads sahibkarliq skser hallarda ticarst ve vasitecilik, xidmet gostor-
mok, ails lizvleri tersfinden istehsal olunan malin realizs edilmesi (tikme
ve toxuma memulatlarinin, haystyani teserriifatdan slds olunan mshsul-
larin satilmasi) isidir.

[> Aila biidcasi, aktivlar, passivlar, ahalinin galiri, aila galiri, sa-
__ hibkarliq faaliyyati, sahibkar, biznes.

bﬂ

e Oziiniiyoxlama suallar:

________________________________________________

' 1. Ailes biidcesi no demoakdir? i
' 2. Ailads biidce hansi menbelerdsn formalasir? ]
' 8. Vasaitlor hans1 istigamatloerds xarclansa bilor? ]
' 4. Ails biidcoesi nadan ibaretdir? i
' 5. Ailo biidcesinin passivi ne demokdir? |
' 6. Ailo biidcesinin aktivi ne demokdir? ;
' 7. Ailades hans1 gslirlar olur? i
' 8. Sahibkarliq fealiyyeti no demokdir? ;
' 9. Biznes no demokdir?

1 10. Ailads sahibkarliq fealiyyeti hansi névlerdsn
i 11. Sahibkarliq fealiyysti hansi amillardan a:

____________________________________________________________________________




- EV HEYVANLARI VO QUSLARI UCUN
movzu YEM TODARUKU TEXNOLOGIYASI

Sohoarden ksnarda, xiisusen kand yerlarinde yagsayan hear bir sa-
kinin haystyani tesorriifati vardir. Homin tesorriifatlarda ev quslari
(toyuq, hindtoyugu, ordsk, qaz) ve govseyen ev heyvanlari (insk,
goyun, keci, camis) beslenilir.

Hor bir hayatyani1 teserriifatin sahibi ev heyvanlari ve quslarinin
saglamliginda miitkemmoal gqidalanmanin necs boyiik rol oynadigini
yaxsi bilir.

Ev heyvanlari ve quglara keyfiyyotli yem almaq ticiin kifayest
qgadar pul xarclomsk lazimdir. Bu iss bir ¢ox sahibkarin maddi im-
kan1 xaricindadir.

Asagida gosterilen yemhazirlama texnologiyalar: boyiik teser-
riifat sahiblerinin kémeyins gelir. Bu yemlar olduqca serfslidir ve
onlardan istifade yemlonmoays xarclonen veasaiti xeyli azaldir.

@ Govsayan ev heyvanlar: iiciin yemin hazirlanmast va ta-
%\ dariikii texnologiyas: nadan iba-
ratdir?

Ev heyvanlar: ii¢lin an ¢ox istifade olu-
nan yem silosdur?! (sokil 1). Silosun hazir-
lanma texnologiyasi c¢ox sadadir. Bunun
iciin hacmi 100-500 litr ve daha cox olan
hermetik (kip) baglanmis qab lazimdir. Bu 2
moaqsadls demir-beton halqgalar ve taxta qo-
libin komayile 6ziimiiz hazirlaya bilescoyimiz
qutudan da istifads etmsk olar.

9gor halgalarin ve ya qutunun hazirlanmasina imkan yoxd

ursa,
istifade vaxti sona yetmis istenilen ¢allok gotiiriiliir. Ontingdaxiline
polietilen tebagaden hazirlanmis slang qoyulub, dogranmi§ Bitki \ga-
l1g1 ils ssashi surstds doldurulur ve agzi bagla

Silosun keyfiyysti gablagdirmanin sixliftmdan ermetikliyin-
den c¢ox asilidir. Bitkiden olan xammali da §
onu dograyirlar. Dogranmis kiitle

Sakil 1. Silos

1 Silos — bitkilerin yasil hisselerinden qicqir
qus yemi
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Kiitls ns gadar six qablagdirilarsa, yem ds bir o qader keyfiyyatli
olar, itki azalar.

Iribuynuzlu mal-qara iiciin silos hazirlayarken istenilen otdan, o
ciimladan alaq otlarindan da istifads etmok olar. Sadsce, bu kiitla
xirda dogranmali, doyaclenib barkidilmslidir. 100 kq ¢okisi olan har
ineys har yemlomads 3-5 kq olmaqgla sutka srzinds 15-18 kq silos
verilir. Hazirlandig1 otlarin néviindsn asili olaraq silos bir vs ya ii¢
aya hazir ola biler.

Yaxs1 hazirlanmis silos qizardilmis ¢orsk ve alma otri verir.
Rongi sariyacalan yasildan tiind-gshveyiye qadear doyisir. 9ger silos
sirke tursusu ve ya keskin ammonyak (peyin) iyi verirse, yasil veo
ya cirkli yasil rangindadirss, demsli, o korlanib. Peyin qoxulu silos
yemsli deyil. Hor yemloamoados alt gatlari yumsaltmamaq sertile la-
zimi porsiyada silos gotiirditkden sonra ortiiyl kip baglamaq lazim-
dir. Sonda qabi ssasli olaraq silos qaliglarindan temizlemak ve
sonmiis shang moahlulu ils dezinfeksiya etmsk lazimdir.

Ev qusglar: iiciin yemin hazirlanmast va tadariikii texno-
stf\ logiyas: nadan ibaratdir?

Quslar ii¢iin mixtslif yemlar todariik edilmesi o gader ds ¢otin
deyil, ciinki ev quslar1 (xiisusen toyuq) miixtelif yemloars asanliqla
ve tez uygunlasir, qaz ise, ssason, otla gidalanir.

Qusglara yem kimi bunlar verilir:

a) taxil ve taxil qaliglar1 — yulaf, dari, bugda, covdar, arpa, qar-
g1dali, noxud, merci;

b) texniki istehsal qaliqlar1 — bugda yarmasi, deyirman tullanti-
lari, qurudulmus cugundur cecssil, bitki ceceasi, srot?;

¢) heyvan yemlori — lizii y1g81lmis siid, ayran, ot ve at-siimiik un
baliq unu, saglam heyvan qani, bocak, tirtil ve bagqa kendgesdr-
riifat1 ziyanvericileri, torpaq soxulcanlari;

¢) vitaminli ve girsli kokler — gicitken, yonca
lomi, qirmiz1 kok, silos, ot ve ot ovuntus
kartof, kelom yarpagi, kahi, ispanaqg&onci
cinin iyneyarpaqglari, qusarmudu, qi
akasiya, qovaq, goyriis, sOy ari vo s.;

1 Ceca — bitkilerin giresi ¢ixarildigda
2 Srot — giinebaxan tumlarinin cecesi
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d) mineral yemlsar — sonmiis shang, tebasir, yumurta qabigi, ba-
liqqulagi, stimiik unu, ¢inqil, agac komiirii, x6rsk duzu.

Silos. Tezs goyortinin ve basqa vitaminli yemlarin tedariik edil-
mosi ve uzun miiddet saxlanmasi iisullarindan biri siloslamadir.

Ev quslarinin biitiin novlsrinin gexsi teserriifatda hazirlanmais
silosla yemlanmosi diger yemloarin islonmesini xeyli azaldir.

Silos quglarin gida rasionu ti¢iin qiymetli komponentdir?!, bels ki,
0, hazms yaxsi tosir eden faydali vitaminlerls zengindir, mads sirasi
ifrazini ve gidali maddslarin hezmolunma qabiliyystini artirir.

Silos iclin yaxs1 xammal miixtslif denli bitki, kelem, ¢cugundur va
kok yarpaglari, qargidali ve s. hesab olunur. Paxlali otlar (yonca, qara
yonca, yem paxlalari), homcinin tezs gicitken pis siloslagir ve kon-
servlesmoni yaxsilagdirmaq iliciin onlara karbohidratlarla zengin bit-
kiler (qirmiz1 kok, geker cugunduru, paxlali bitkiler ve s.) slave edilir.

Silosun keyfiyyoati siloslagdirilan bitkilerin inkisaf mearhslesinden
voe onlarin riitubstliliyinden asilidir. Danli bitkilsr — stinbiillanmeanin
avvelinde, paxlalilar — qong¢eloms moarhslesinds, qargidalinin yasil
kiitlasi — siipiirgsatma marhalasinda, qicalar ise — siidlii sariyacalan
ilkin yetisme zamani siloslagdirilir.

Quglar iiciin silosun tedariik edilmesinds ssas toaleb xammalin
0,5 sm o6l¢iide xirda dogranmasidir.

Ev quslarina silosu asagidaki migdarda vermsk tovsiys olunur:
giin orzinds toyuqlara 20-25 q, hindtoyuguna 35-50 q, qaz va Or-
deklara 250-300 q.

Quru ot. Hoyatyan1 tesarriifat seraitinds paxlali, denli bitkiler-
den vo yabani otlardan hazirlanmis (tezs gicitken, sirken, miixtelif
otlar) vitaminli quru ot qis vaxti cox keyfiyyotli yem hesab olunur.

Paxlalilar: cicokacmadan 6ncs — hals géngslams baglayanda, tor-
kibi vitamin ve karbohidratlarla zengin oldugu Zaman
zimdir. Bi¢ilmis mehsul tez ve nemi ¢ekilonadek qur
vitaminlar mshv oldugundan otlar1 kolgads qur a01b
fiyystli mahsul slds etmak {i¢iin bicilmig kiitlas qalln 40-5
az olmayaraq sorib qurutmaq dah@ semoera b

1 Komponent — bir geyin torkib hissssi
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Ot xisildamaga baslayanda qurutmani qurtarmaq lazimdir. Ciice-
lar iciin quru ot c¢igeklamadean svvsl bicilen paxlali bitkilerden ha-
zirlanir. Quru otu garanliq quru yerds saxlamaq lazimdir.

Quslar1 yemlams zamani quru ot xirda dogranmali ve diger yem-
lors slave edilmslidir.

Yasil un. Bu unu may-iyun aylarinda teze gicitken, zencirotu
yarpaqlari ve qirmizi yoncadan hazirlayirlar. Belo unun terkibinde
qus orqanizmins lazim olan coxlu miqdarda B, E qrupu vitaminlari,
eloeco do mikroelementlor ve mineral maddsler var.

Zoancirotunun siitiil yarpaqlarini, gicitkeni ve qirmizi yoncanin
sireli zoglarini giineg slialar1 altinda, sonra ise matbax sobasinin ta-
vasinda, zoif odda qurudurlar. Yarpaqlar ovucun icinds asanliqla
ovxalananda (lakin toz halina gelmemsak gortile) qurutmani bitmis
hesab etmoak olar.

Yasil unu bagl karton qutularda, qaranliq ve quru seraitds, asa-
son, sorin yerds saxlamaq daha miinasibdir.

Quslar: yemlomoak {i¢lin yasil un basqa yemloarls garigdirilir.

0 Sanitariya-gigiyena gqaydalari

Heyvanlara, quslara qulluq edsrken ve onlara yem hazirlayarkesn
miitlaq sanitariya-gigiyena qaydalarina smsoal etmoak lazimdir:
1. Xiisusi alcaklardean ve qoruyucu maskalardan istifads etmsk
bir cox infeksiya veo miixtslif xostoliklors yoluxma riskini azaldir.
2. Unutma ki, heyvan ve quslar1 tekcs diizgiin yemlomak isin
sonu deyil, onlar saxlanilan srazinin temizliyine ds miintezem ola-
raq nazarsat etmoak vacibdir.
3. Heyvan vea quslarin yem gablari hamiss temiz saxlanilmals
sanitariya-gigiyena gaydalarina emsl olunmalidir. Bu nsinki n
hom ds atrafdakilarin saglamlig: ii¢ciin cox vacibd

Silos, kicik budaqlardan an , may avalar, i
> nayarpaql bitkil@ ovhar, quru ot n.
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________________________________________________

i 1. Govsayan kend teserriifati heyvanlari ii¢iin silosun tedariikii
. texnologiyas1 naden ibaratdir?

i 2. Silosun keyfiyyoati nadan asilidir?

' 3. Silosun keyfiyystini necs yoxlamaq olar?

i 4. Ev quslar: iiciin hansi yem msahsullar: tedariik edilir?

+ 5. Ev quslarina verilon silosun keyfiyyoti naden asilidir?

' 6. Quslar liciin quru ot necs todariik edilir?

' 7. Quslar iciin yasil unun hazirlanma texnologiyasi naden iba-
. retdir?

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK iS

1. Azerbaycanda yerlagen ev ve fermer heyvandarligi haqqinda
moalumat tap ve dafterins qeyd et.

2. Hor biri 150 kq ¢ekiys malik 8 bag inays 1 ay srzindes verilacak
silosun optimal ¢akisini hesabla.

3. 2 ay azrinds 10 toyuq, 18 o6rdek ve 29 hindtoyuguna verilocak
silosun ¢okisini hesabla.

N
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KONSTRUKTIV MATERIALLARDAN
MOMULATLARIN HAZIRLANMASI TEXNOLOGIYASI

DETALLARIN HOROKOTLI VO HOROKOTSIZ
BIRLOSMOLORI (ODUNCAQ, METAL V9
PLASTIK KUTLODON)

Miiasir zamanda satilan maisat mebellorinin skseriyysti siini odun-
caq materiallarindan (SOM) hazirlanmir. Bu materiallara oduncaq yonqgarli
16vhslar (OYL), oduncaq lifli 16vhslaer (OLL) ve orta sixligli oduncaq lifli
I6vhslar (OSOLL ve ya MDF (Orta sixligli oduncaq lifli 16vhs)) aiddir.
Bunun bir nec¢s ssbsbi vardir. Birinecisi, onlarin ucuz olmasi, ikincisi,
xammalin cox zaman haminin slds eds bilmadiyi ¢ox giymsatli agac no-
viine banzayen teksturali gponlarla iizlonmosi (fanerlenmosi), ligiinciisii
ise siini oduncaq materiallarinin eninin boyiik olmasidir. Bu materiallar
ham ds ¢ox mohkemdir ve buna gors de markazi isitme sistemli quru
yerdo istilikle bagli he¢ bir problem yaratmair.

Diinyanin har yerinds siini oduncaq materiallarinin istehsal olun-
masi1 onlar1 son 40 ilin sn c¢ox istifads edilon materiali etmisdir.

Xarrat islorinds siini oduncaq materiallarindan hazirlanmis me-
bellar 16vhali mebellar adlanir.

Hor bir mebel bir ¢ox hissslardsn quragdirilir ve bu hissslar bir-
biri ile miixtelif iisullarla birlesdirilir.

& Mebellarin qurasdirilmas: zamani hanst birlagma novla-
\%’ﬁ‘_ rindan istifada edilir?

- Birleagms no6vlseri harskatli ve
harakatsiz olur.

Voaziyystlarinin deyisilmazliyi
temin olunan (nisbi yerdsyisme-
lorin olmamasi) detal birlegmalori
hoarakatsiz birlogsmes adlanir.

Horokotsiz birlosmoe sakii
va sokiilmayan®lur.
Stini odunc

Sakil 1. Tumba (altliq)
detallarinin birlogmosi

surupla birlegdirmsk cox cot
avvsl surupu diizgiin segcmak
dirmsk ii¢iin oduncaqda isladil

olan detallar1 birlas-
an farqli olaraq basqa qu-
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ruluslu suruplar tetbiq
olunur. Bu sguruplarda
onlarin oxu boyunca
ozilikesen solis yiv kecir
( §akzl 2).

Oziikesen suruplardan
istifades etdikds isin rahat
getmosi iiclin avvalcadan
kicik diametrli dslik bur-
gulamaq ve vintburam
diizgiin secmak lazimdir.

Kiinclii birlegsmales-
rin etibarliliq deracasini
artirmaq Uciin birlegdi-
rici furniturlardan isti-
fads olunur.

2. Vintli berkitms
sokiilan, lakin harakatsiz
furniturdur! (sakil 3).

Vintli bearkitmes vint

Sakil 2. Suruplarin névlori: a) 0ziikasan
suruplar; b) agac iiciin adi suruplar

Sakil 3. Vintli barkitma: a) vintlar;
b) detallarin birlogmasi

vo kicik ¢allokden ibarst olub, bir panelin? kenarinin diger panel layina
borkidilmasi iiciin istifads olunur. Masslan: rafin yan panels birlog-
dirilmesi. Cokib-baglama yerigi boyilik oldugu ii¢ciin bu ¢cox mohksm
barkitmadir. Bu barkitmenin bir catigmayan cshsti panelin {ist his-
sosinds vint bagliginin goriinmesidir.

Olbatts, onlar1 xiisusi tixaclarla baglamaq olar. Lakin bu da veziyyat-
den cixis yolu deyil. Tixaclar skafin xarici panelinds estetik goriinmiir.

Borkitmenin bu noviinii quragdirmagq ii¢iin yiyslenmsasi vacib olan
verdigler lazimdir. Tacriibssiz olanlar kicik ¢allok vintdsaki deliyin ra-
fin kenarindaki dslikls iist-liste diismemesi problemi ile garsilasa bi-

lorlar. Elaca do kicik ¢ollek vinti 6z yuvasindan ¢ixartmaq he¢ do asa
deyil. Lakin y1gma zamani bu narahatliq ve estetik xata biglosm
etibarli, hamcinin uzunémiirlii olmasi ils svez olunur. Vi i
narinda svvelcaden acilmis doaliye burgulanir. Onun /gura
uciin rofin kenarinda ve detalin iz layinda iki
Iir. Onlar bir-birins perpendikulyar barki

1 Furnitur — mebel hazirliginda istifads olu
2Panel — dordbucaql1 taxta parcasi
3 Avrovint — baglig1 altibucaqli olan vint
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7 mm, uzunlugu 50 ve
ya 70 mm olan avrovint-
lorden? istifads olunur.

3. Ekssentrik bor-
kitmo!'. Bu, horsketsiz
furnitur olub, sokiilen-
dir (gokil 4).

Ekssentrik berkitme

Sakil 4. Ekssentrik barkitma: on ¢ox igladilon barkitmea

a) vintlar; b) detallarin birlogmasi noviidiir. Biitiin keyfiy-

yotli mebellar ekssentrik barkitme vasitesile y1gilir. Onun islems prin-

sipi beladir — diger panelin kenari birlegecak detal layina ekssentrik

borkitmsnin stoku burularaq taxilir. Bu stok panelin kenarindan kecas-

rak ekssentrikin ¢allayins barkidilir. Sonda ekssentrikin collayi firla-
dilaraq stoku 6ziins ¢akir.

Ekssentrik barkitms hemige oduncaq skantlarla birlikds istifade
olunur. Skant birlesme qovsagina slave sortlik verir, barkidilen de-
tallarin bir-birins nisbaten yerdeyismesine manes yaradir.

Bu birlesmslarle y1g1lan mebellari defslarls sokiib-yigmaq olar. Eks-
sentriklor miixtalif diametrds (12, 15, 25 mm) istehsal olunur.

Ekssentrikin yan paneldsn nazsrs carpmamasi iiciin panel ronginds
tixaclar nazerds tutulmusdur. Ekssentrikin catismazligl onun 6zba-
sina donmsosi bas verdikds berkimenin zsiflomesidir. Bels halin olma-
mas1 li¢lin bazi furnitur istehsalcilari ekssentrikde onun firlanmasinin
oksi istigameatinde baxan ve ilismeni artiran digler nezerde tutmuslar.

Ekssentrik berkitme-
don OYL-den olan rafle-

7 rin bir-birins barki-

w— dilmesinds istifads olu-
nur.

| &

4. Skantlarla birlosmoa
harakatsizdir ve sokiil
yandlr akll 5 )

Sakil 5. Skantlarla birlosmoa: a ) §kantlar,
b) detallarin birlogmosi

mulatdir, o, oduncaq ve ya plastik kiitl az1rl
formal1 ¢iiydiir. Skantlar muxtahf uzu 1ametr

1 Ekssentrik boarkitmo — ¢ollokvari vi
¢ceviran qurgu
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ekssentrik birlagsmelars sortlik vermsk f{iciin istifads edilir.

Skant ¢ox ucuz ve sads detal olsa da, onunla isin 6z ¢atinliklari
vardir. O, tebii oduncaqdan hazirlanir. Qurudulmamis oduncaqdan ha-
zirlandigda vs ya diizgiin saxlanilmadiqda 6z silindrik formasini ds-
yisir, bu ise birlegsmenin keyfiyyostindes 0ziinii biiruze verir. Buna gore
ds skantlarin nemliyi birlegdirilen detallarin nemliyinden 2-3 % asag1
olmalidir. Skantin yol veri-
lon namlik haddi 6-8 % ol-
malidir.

5. Mebel kiinclilyii. Bu
furnitur terpenmezdir, lakin
sokiilandir. O, birlagmanin sa-
ds novidiir, quragdirilmasi
asandir. Quragdirmagq ii¢iin
he¢ bir slave dsliyin acil-
masini teleb etmir. Mebel
kiincliiklori metal ve plastik
kiitledean ola bilar (sakil 6).

Mebel kiincliiklii birlas-
mo kifayst gqedor moéhksm
birlesmea noviidiir ve giymati
ds ucuzdur. Catigmazligi iso
onun goriinen olmasidir. —

Plastik kiitlodoan olan mebel Sakil 6. Mebel Eiincliiklii birlagma:
kiincliiyii bir qeder memu- a) kiincliiklor; b) detallarin birlogmasi
latin estetik goriintiisiine
xolal gotirir. Lakin bu qu-
rulma mebelds barkitmenin
osas novidiir.

Horokatli birlagmslari ns-
zordon kecirsk.

1. Cag.ke.l hazlcama ya- Sakil 7. Caska hancamalz birlasmo!
rimmexaniki qurgu olub me- Iog

> a) caska honcama; b) deta
belds gapilarin govdsys bar-
kidilmesine ve qap1 laylarinin miieyyen bucag, alt1 1lma
b q

mat gosterir (sokil 7).
Hoancamanin bu novii herskeatli\ve sokii
dilmesinds an etibarli iisul hesab edi
2. Honcamal1 mebel kronsteyni
qapilar {i¢ciin xiisusi qaldirici mexani

1lar



Sakil 8. Honcamalir mebel kronsteynlori: a) plastik kiitladan;
b) qaz diraklori olan; c) detallarin birlogsmosi

iiciin hancamali kronsteyn (sag vs sol) vae qaz dirsklsri olan hancama.
Onlar sokiiloendir ve hearsksatlidir.
Plastik kiitladen olan heancama qisa, kovrak ve acildiqda 6z gedisi-
nin revanligini cox tez itiren olur. 9gar gap1 ve ya raf tutulub saxlanil-

mazsa, zorbs noaticesinde plastik kiitlodsn olan hsncamalar qopa
bilar.

Siini oduncaq materiallari:: SOM, OYL, OLL, OSOLL va ya MDF,

_lovhali mebel, harakatli va harakatsiz birlagmalar, sékiilan va

. Hans1 oduncaq materiallar: siini yolla alinir? i
. No iiciin siini oduncaq materiallarindan olan mebel «l6vhali |
mebel» adlanir? i
. Birlesmenin hansi novlerini taniyirsan? |
. Oziikasan surup oduncagq ti¢lin olan adi surupdan ns ils forqglenir? |
. Vintli ve ekssentrik barkitmelardsn hansi hallarda istifads olunur? !
. Skant dedikdes nea basa digiiliir? ]
. Skantin baslica vezifesi nadan ibarstdir? i
. Mebel kiincliiyiiniin moanfi cshati nadir? i
. Caska hancamadan haralarda istifads olunur?
0. Honcamali1 mebel kronsteynloerinin hansi novlari var?

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1

___________________________________________________________________

spkiilmayan birlagmoalar, 6ziikasan surup, vint ark
é‘-trik barkitma, skant, furnitur, kronstey

Isin gedisi:

1. Detallar {izerinds skantl ikleri niganla.
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5-ci ODUNCAQ SOTHININ BOZODILMO
movzu TEXNOLOGIYASI

Mboigat vo ya bag islarinds oduncaqdan cox istifads olunur. Lakin
0z tobii goriinligiinds oduncaq mamulatlari strafdaki mebel va agya-
larla vehdetde go6zsl goriinmiir. Oduncaq higroskopik oldugundan
0, 0z rongini ve riitubstliliyini deyisir. Buna gérs ds oduncaqdan
olan sgyanin 6z istehlak keyfiyysatini uzun miiddst saxlamas1 ti¢iin
onun izerinds bezemos igleri gormek lazimdir. Bundan basqa, diiz-
giin bazadilmis agya 6z tebii goriiniisiine nisbaten shemiyystli ders-
codo dekorativ goriiniige malik olur.

%\ Oduncagq sathinin bazadilma texnologiyas: nadan ibaratdir?

Xarrat mamulatlar: ii¢ciin oduncaq goffaf, qeyri-goffaf, oxsatma
vo moaxsusi bazadilms iisullar: ile bazadilir.

Oduncagin soffaf bozodilmesi
onun sothine rengsiz ve ya reng-
lonmis soffaf bezeme materiallari-
nin ¢akilmesidir ki, bunun natice-
sinds yaranan tebsags oduncagin
teksturasini saxlayir ve ya bir az
da ¢ox biiruze verir (sokil 1).

Soffaf bezemoadon svveal odun-
cag1 bazemoys hazirlayirlar, bunun
lciin bir nece smsliyyat yerins ye-
tirilir: tomizloma, cilalama, agac xovunun tomizlanmasi.

Toemizleme amsliyyat1 kicik govdsli rende ile yerine yetirilir.
Roendsnin bicagi avveleadan yonulur va biilév dasinda itilenir. 9gar
temizlemadan sonra oduncagin sethinds qiisur olarsa, meﬁlan, kicik
budaq ve ya gstran ayrilmalari, onda onlar kssilir ve“oduncagin
oziinden calaq salinir. Qiisurlu yerlarin temirinden somra
sothi sumbata kagizi ils kesici alatlorin izi ite r cil

Cilalama savvslce irizarracikli, sonradan @ulari etmo
kicik zerracikli sumbata kagizi ilg liflerin i

Sakil 1. Oduncagin
soffaf bazadilmasi

malik ve ol ile yoxladiqda ipak ki
Cilalanmis seth lakla ortiilmays i 9 ki, onun iize-
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Laklama ve ya pardaxlama' zamani xov qalxir ve soffaf lak tebaqae-
sini deformasiyaya ugradir.

Xov xirdadenacikli sumbata kagizi ile ¢ixarilir. Onu tam c¢ixar-
magq liclin cilalama smsliyyati 2-3 dofs tokrarlanir. 9sasli cilalama-
dan sonra mesmulat oduncaq tozundan temizlenir. Bu amsliyyat1
tozsoranla yerins yetirmsk daha yaxsidir.

Oduncaq ssthinin bezadilmays hazirlanmasinin bagga iisulu da moév-
cuddur ki, bu tisul «agac gatranlama»? adlanir.

Oduncagi gatranlamaq yuxarida sorh edilon miikemmsl cilalamadan
sonra yerins yetirilir. Bundan sonra detala agac ii¢iin olan gatran siir-
tulir (sokil 2).

Qotranin iki novii var: su ii¢iin olan vo su ii¢iin olmayan.

Su iicilin olan gatran kifayst gadsr az, boyiik olmayan detallara tot-
biq olunur. Su ii¢lin olmayan gotran ise (terkibinde hslledici olan) iste-
nilen detallara toetbiq olunur. .

Belslikla, hazirlanmis oduncaga bolluca gstran hopdurulur. Umu-
miyysatls, kicik detallar gatrana batirma iisulu ils gatranlanir. Lakin
boyiik taxta ve ya paneli gatrana batirmaq miimkiin olmadigindan
adi fircadan istifades edilir.

Qotran agaca artiglamasi ile ¢oakilir, calismaq lazimdir ki, agacin
canina ¢oxlu gatran hopsun. Bundan sonra
detallarin bir az qurumasina imkan yara-
dilir ve bezemenin ikinci vacib marhslasi —
yuyub temizloms moerhslesi baglayir. Bu
zaman oduncaq liflerinin tesviri gaflaten
biitiin keskinliyi ile lize cixir. Oduncaq
daha da gozsllasir.

Su iiciin olmayan gatran ¢cox miqdarda

L asetonun komayi ile yuyulur. Bu zaman
Sakil 2. Oduncaga six basliqli ve boyiik fircadan istifade
gatranin siirtiillmasi edilir. Artiq gatrani oduncaga yaymadan
kenarlagdirmagq ticiin bu tisuldan istifade
edilir. Firca icerisinde aseton olan gaba batirilir ve oduncaq detal
20-30 dearace maili veziyystds tutulur, ylingiiles sixilmis firca
rani qgovmagq gortile yuxaridan asagiya dogru hoarsket etdirilir
diger ucu ile is masasina direnir ve onun altina cos#hiqr i
terial, mosoelan, adi salfet kagizi qoyulur.
Firca detalin ucuna catdiqda siiriigiib salfe

ve detal yuyulur. Bu is detal tam y
Bundan sonra detallarin asetondan

Oduncagin bazadilmasin
korativ qoruyuculuq funksi

1 Pardaxlama — agyanin seathini siirtiib us vermak
2 Qotran — oduncag@i renglomek maqsodils isii unan gshvayi rengds gat1 maye
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Laklar rongsiz vo ya ton verilmis olurlar. Reangsiz laklar tebii
oduncagin tebiilik xiisusiyystinin qorunmasi lazim olan hallarda tet-
biq olunur. Ton verilmisg laklardan memulata lazimi ince farq ver-
mok liciin istifads edilir.

Laklar mexaniki zedelonmays (c1ziga, qopuga, catlara, zsrboalars),
tebii oduncaq kiitlesi ve sponun rengine tesir gosteren riitubste ve
ultrabsnovseyi stialara miiqavimat gosterir.

Lak tebaqesi biitiin ksle-kotiirliiyii ve mikrocatlar: dolduraraq
sothi hamarlayir.

Sonda axirinci merhsle — yuxarida geyd edildiyi kimi detalin lak-
lanmas1 yerins yetirilir. Ogor detal
moigat liciin nazerds tutulubsa, sot-
hinin yaritutqun reng almasi {iciin
ona 1-2 qat HU-222 laki c¢ekilir
(sokil 3).

Xarrat mamulatlarinin qeyri-gaffaf
bazadilmasinin son merhslasi rengle- Sakil 3. Qatran va
moadir. Belo bazomoanin miisbat cohati lak ¢okilmis oduncaq
rongin oduncag1 zadslonmadsn qoru-
masidir.

Laklardan ferqli olaraq, boyalar svvsalki gati tam ortiir, bu ise
sothi hamarlamaga ve qiisurlar1 gizletmeye imkan yaradir. Lazimi
calarda boya se¢cmokls yaranmis qiisuru (messlan, derin ciziglari)
aradan qaldirmaq olar.

Oxsatma bozomosi dedikde yiiksek temperaturda ve tezyiq al-
tinda oduncaq sethinin siini nazik perds ile iizlonmesi nezards tu-
tulur. Bu zaman {izlensn sethde cizilmaya, ¢irklonme ve miixtelif
kimysvi maddslsrin tesirine davamli sert tebags yaranir. Bels toabs-
genin iz qat1 agacin miixtelif novlerins (dekorativ kagiza cap olun-
mus tesvirin hesabina) oxsaya ve ya birrengli ola bilar.

Oxsatma bazemasinin miisbst cahati odur ki, sonradan iz ortiiylinii
lak-boya materiallar1 ile bezemoays ehtiyac qalmir. Tebii oduncagdan
farqli olaraq, calar miixtelifliyi problemi yaranmir. Memulat cizilma,

cirklonms ve miixtalif kimyavi maddslarin tesirine davamli olur. U
ortiiyll cat vermir, 6z rengini ve teksturasini uzun miidds®sax1yr.
ne

Oxsatma bezemasindsan mebel, qapi, radio, televizor v or
mulatlarin hazirlanmasinda istifads olunur.

Oduncagin moexsusi bszadilmssinin bir necs .
sothinin sridilmis ve ya tozgekilli metalda etal
qat1 ile, sridilmis qatranla ortiilmesi, odu iizorihds de
a

iglerin (yivagma, naxigsalma, dasggasla b
yetirilmoesi moxsusi bazodilmo iis ridir

Moxsusi bozembo ssassn sistemsizi ]
latlarin hazirlanmasinda tetbiq olunur

1kole¢iilic memus-
1s yayilmamisdir.

29



0 Tohliikesizlik ve sanitariya qaydalar:

1. Oduncaq memulatlarinin laklanmasi ve renglenmesi zamanai
nafes alarken zshsrlenmaden gorunmaq iiciin otagin havasi
miitemadi olaraq deyisdirilmslidir.

2. Qizdirici cihazlarin yaxinliginda sathleri laklamaq vs ya reng-
lomoak olmaz.

3. Tenaffiis orqanlarini qorumaq ii¢iin respiratorlardan! istifades
etmoak lazimdair.

4. Lak va ya rangin badsnin aciq yerlsrins diismasinden qorun-
maq lazimdir.

5. Is vaxt1 texniki slcok geyinmeak magsedauygundur.

6. Isi qurtardigdan sonra sller asasli surstde yuyulmalidir.

> Saffaf bazama, qeyri-saffaf bazama, oxsatma va maxsusi ba-
zama, cilalama, laklama, qatranlama, rangloma.

________________________________________________

‘ol Oziiniiyoxlama suallar1 /

. Bazoms islori hansi maqgsadls yerins yetirilir? E
. Oduncagin hansi1 bsazems névlerini taniyirsan? ]
. Seffaf bazeme naden ibarsatdir? |
. Oduncagin geyri-goffaf bazadilms texnologiyasi naden ibaratdir? |
. Oduncag1 gatranlamaq ns demoakdir? |

. Su liciin olmayan gstranin yuyulmasi necs yerins yetirilir?
. Oduncagin laklanmasi ve renglenmesi arasinda hansi forqlsr var?
. Oduncagin oxsatma bazadilmesi texnologiyasi naden ibarstdir?
0. Oduncagin meaxsusi bazadilmasi texnologiyasi naden ibarstdir?

____________________________________________________________________________________________

1
2
3
4
5
6. Qoatranlamanin negs novi var?
7
8
9
1

a;«f PRAKTIK IS
Oduncaq mamulatlarin sethinin laklanmasi
Resurslar: HU-222 markali lak, oduncaq tircik, miixtelif nomraki

sumbata kagizlari, enli firca, altliq taxta, nom salfet kagizi, respirator
Isin gedisi: g
1. Lak, firca ve altliq taxtani hazirla.
2. Oduncaq tirciyi sumbata kagizi ils cilalafve nom) salfet kagiz1
ile tozunu temizls.
ne

3. Oduncaq tirciyin sathinin lakl asiniYyeri r.

! Respirator — tonaffiis orqanlarini to
fize vasitesi

an qoruyan fordi miiha-
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SUNI ODUNCAQ MATERIALLARININ
SOTHININ BOZIDILM9ISi

5-ci sinfin dersliyinde bozi siini oduncaq materiallar: (SOM) haqqinda
otrafli moalumat verilmigdi. Onlardan tikintide, menzil ve otaqglarin te-
mirinds, interyerin tertibatinda, mebellorin hazirlanmasinda genig isti-

fads olunur.
@

%

Siz hanst siini oduncaq materiallarin: taniyirsiniz?

Sf:lni oduncaq materiallar:1 bunlardir: faner, oduncaqlifli 16vhalor
(OLL) va onlarin miixtalif névleri, oduncaq yonqarli 16vhalar (OYL).

Senaye miuxtslif néovdse OLL is-
tehsal edir: adi OLL, orta sixliga
malik OLL - OSOLL vs ya MDF
(XDF— yoni xirda dispersiyal1 frak-
siya) ve boyiik sixliga malik OLL —
orqalit.

Faner miixtslif oduncaglardan
soyulmus spon veraqlerinin qatigiq
suratds bir-birine perpendikulyar yer-
lagdirilerak yapisdirilmasindan alinan
oduncaq qatli materialdir (sakil 1).

Fanerin hazirlanmas1 ili¢iin enli-
yarpaqli ve iynsyarpaqli agac nov-
lorinden olan sponlardan istifade
olunur.

Spon gabig1 temizlendikden sonra
termik emaldan ke¢mis salbandan ali-
nir. Firlanan salbandan enli soyma
bicag1 ils fasilesiz olaraq kesilsn yon-
qar spon adlanir (sakil 2).

Qurudulmus ve bicilmis spon ve-
roqlorine dezinfiksiyaedici mehlullar
hopdurulur, onlar bir-birine perpen-
dikulyar yerloasdirilerak yiiksek tem-
peratur ve tezyiq altinda yapisdirilir.
9gor hopdurulan mshlul su burax-
mayan terkiblidirse, onda suyadavamli
faner slds olunur. Fanerin konstrukti
novleri gekil 3-de verilmisdir. Faneri
genis miqyasda tetbigi onun xasssle-
rinin miixtelif olmasi ilo farqlenir.
Bu miixteliflik agaclarin néviinden,
spon varaglarinin sayindan vs istifads

:
Sakil 1. Faner

o

. o A RREs TR 4

Sakil 2. Spon

anerin konstruktiv
novlari
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olunan yapisqanin miqdarindan asilidir. Faner bir agac noviindsn

olmaqla vahid tarkibli ve kombinaedilmis olur.

Xarrat lovhesi konstruktiv
| xiisusiyysatine ve xarici goriiniisiine

| gors faners oxsayir (sakil 4). Bu ya-

" 4 pisdirilmig tebii agaclardan ibaret,

' K yonulmus faner vo ya sponla tizlan-

.‘\?{:\.\‘
spon va
ya faner

mig lovhadir. Xarrat lovhslsrinin
hazirlanmasi iiciin iynsyarpaqli ve
enli yarpaqli agac novlerinden isti-
fads olunur. Xarrat 16vhsleri agac
Sokil 4. Xarrat l6vhosinin kiitlesindon ibaret xammaldir.
hissalori Xarrat 16vhesinden keyfiyyotli
mebel istehsalinda, hamcinin qa-
pilarin, arakesmslarin va pillakenlarin hazirlanmasinda, interyerin tor-
tib olunmasinda genis istifads edilir. Homcinin bir cox hallarda bu
materiallardan tikintide ds istifads edilir. Xarrat 16vhasi slverigli qiy-
moti, cox gozal istismar xarakteristikasi, etibarli ve ekoloji tahliike-
sizliyi ils secilir. Bundan bagqa, xarrat 16vhsaleri MDF va ya OYL-o
nisboaton daha davamlidir.
Xarrat l6vhslarinin miisbat xiisusiyyatlarinden biri ds onlarin riitu-
botodo6ziimlii olmasidir.

agac
kiitlasi

Sp Siini oduncaq materiallarinin sathini neca bazamak olar?

Faner ve xarrat 16vhsalorinin sethinds bazemsa islori oduncagdakindan
hec¢ ds forqlonmir. Ax1 onlar da oduncaqdan alinmigdir. Bu sebabdan on-
lar1 avvsles kicik zarracikli sumbata kagizi ile cilalayir, sonda ise astar-
lama, ara mesafslorinin doldurulmas: iglari goriliir.

Hor iki siini oduncaq materialinin dekorativ bazadilmasi zamani
sothi qoruyucu seffaf lakla 6rtmok olar. Bezemenin bu néviinds mate-
riallarin teksturasi ortiillmiir, seffaf qalir, buna gore de bels bazema
xarrat bozemosi adlanir.

9gor siini oduncaq materiallarinin teksturasi rengli boya ils reng-
lonib goriinmezse, onda bu bazems geyri-gaffafdir vo o rongsaz ba
mosi adlanir.

Boazomonin sadalanan névlerindsn basqa digar bod#i boz@mos n@yvl
do moévcuddur: inkrustasiya' (mozaika); yandirmagiisulu
salma; divar naxigi; ronglomo ilo oxsatma.

1 Inkrustasiya — basga bir materia
lan bazoak
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OYL-in hazirlanmasinda ssas olaraq agac emali senayesinin tullantilari,
elaco do kopoek, yongar ve talasa gotiiriiliir. Xammalin hazirlanmasinda
hazir materialin keyfiyysat gostoricilorini yaxsilagsdirmaq tictin miixtslif
nov agaclarin yonqgari garisdirilir. Lazimi sixligda OYL alds etmak iiciin
xammalin maksimum eyni torkibds olmasina calismaq lazimdir. Buna
gors doa kopayi, talasani ve yongar: slave olaraq lazimi kondisiyaya' gadar
dograyir ve xirdalayirlar.

Sonra xammalil qurudurlar. Xammalin qurudulmasi oduncaq his-
solorinin artiq riitubstden xilas olunmasina imkan verir. Bu iss onlarin
yapisqanla daha keyfiyyetli garigdirilmasina imkan yaradir. Bundan
sonra xammal1 yapisqan tarkible asasli sursatds qarisdiraraq l6vhaslarin
formalasdirilmasi liciin hazir kiitls slde edilir. OYL-in formalasdiril-
mas1 bels bas verir: yapisqanli kiitle lazimi ends harskstli lents
tokiiliir ve bundan sonra temperatur rejimins ciddi amsal olunmagla la-
zimi qalinligda preslonir. Sonda hazir oduncaq yonqarli 16vhs lazimi
uzunluqda kssilir ve slavs olaraq qurudulur.

OYL-lor bir ve ya iki terafden tizlonmis ve lizlanmamis névds istehsal
olunur. OYL-lari soyulmus sponla, sintetik gatran hopdurulmus kagizla
vo sintetik nazik tebaqs ile izlayirler. Senayeds lamins edilmig vo ka-
sirlonmig OYL-lar istehsal olunur.

Laminslonmo? 16vha sethlsrinin gat-
ran hopdurulmus nazik peardsli kagizla
ortiilme prosesidir (sokil 5). Boyik
tozyiq ve temperaturun (140-210° C)
kompleks tosiri naticesinds nazik por-
doli kagiz setha «niifuz edir».

Kasirlonma? boark nazik tebagenin
oduncaq yongarli 16vhays preslanmso-
sidir (sokil 6). Bu zaman l6vhanin
biitiin sathins yapigsqan tebagasi ¢aki-
lir ve bu tebaqays bark dekorativ te-
bage preslanir. OYL-in kagirlonmsas
prosesi laminslanmays nisbaten daha
«yumsaq soraitde», yeni nisbaton
kicik tezyiq ve temperaturda (120-
150° C) hoyata kecirilir.

Ev soraitinds iizlenmemis OYL-in
sethini cox asanhqla tizlemak olar (sakil
7). Bunun tc¢iin iki iisul méveuddur:
esothi lak-boya materiallari ils 6rtmak;
esoths kagiz tebage ve ya spon yapis:
dirmagq.

Sakil 5. Laminalonmis OYL

1 Kondisiya — norma, standart
2 Laminalonma — ingilisce lamination —
3 Kagirlonma — almanca kasehieren — kagiz

acma, tobagoalorsayirma
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Sakil 7. Uzloma materiallary: a) kagiz tabaqa; b) kagiz mebel lenti

Kagiz vs sponun saths yapisdirilma
texnologiyasi eynidir ve hamiya ma-
lumdur. Lakin OYL-in sothini ve kona-
rini sponla iizladikds iitii ve ya fendan
istifads edilir (sokil 8).

> Siini oduncaq materiallari:
SOM, OYL, OLL, OSOLL v»o ya
i o 8 MDF, orqalit, faner, spon, xarrat
Sakil 8. Utii vasitasilo sponun lovhasi, xarrat bazamasi, rangsaz
yapigdirilmast bazamasi, inkrustasiya, la-
minalan- ma, kagirlanma.

________________________________________________

. SOM-don harada istifade olunur?
. Hans1 SOM-1 taniyirsan?
. OLL negs ciir olur?
. Faner spondan no ils forqlonir?
. Xarrat lovhesi haqqinda ns bilirsen?
. Xarrat lovhesinden harada istifade olunur?
. Bozomonin hansi badii névlerini taniyirsan?
. OYL necs slds olunur?
. Hansi iizloms novlerini taniyirsan?
10 Laminsalanma prosesi naden ibarstdir?
11. Kasirlonmo prosesi nodsn ibaratdir?
12. Ev goraitinde SOM-lor necs iizlonilir?

__________________________________________________________________________

& PRAKTIK i$
S Siini oduncaq materiallarininfoyro

r, $

@OO-\‘IQUH-POON)H

Resurslar: SOM niimunslori — f
OSOLL ve ya MDF, orqalit, derslik,
Isin gedisi:

2. Hor bir niimunsnin xiisu
3. Toayin etdiyin xiisusiyyatl
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QARA METALLARIN SOTHININ
BOZODILMO TEXNOLOGIiYASI

\%\_ Metalt bazamak na demoakdir?

Bozomo istonilon memulatin hazirlanmasinda sonuncu smsliyyat-
dir. Bazoadilms naticesinds diiz ve hamar sath aldse olunur, metalin koh-
nelmoays ve korroziyaya! miiqavimeti artir, memulata go6zsl xarici
gorkem verilir.

Nazik tebaqs metaldan ve moaftilden olan meamulatlar muixtelif tisul-
larla bazadilir: detalin kenarlarinin temizlanmesi, cilalanmasi, lak-
lama vo ya rongloma, oksidlogma, rifloma?, aginma.

Konarlarin tomizlonmasi xirda kertikli yeys ile yerins yetirilir. Onun
komaoyi il tiliskelor kenarlagdirilir, iti uclar kiitlegdirilir. Cox boyiik ol-
mayan ayriliklor cilalayici sumbata kagizi ile aradan galdirilir.

Toebsage metaldan olan pastahlarin kenarlarinin rahat temizlenmesi
uciin onlar: mengonads iki taxta parcasi arasinda berkitmek moeslahat
gorilir.

Nazik ve godek detallar1 sumbata kagizi veraqine siirtersk emal
edirlar. Detallar oduncaq goelible sixilir ve bir qeder giic serf edilmokls
sumbata kagizinin sethinds irsli-geri hersket etdirilir.

Roanglams vs ya laklamadan avval detallarin sethi xiisusi mohlulla yag-
sizlagdirilir ve ya soda meahlulunda isladilmis pambiq tamponla silinir.

Rong ve ya lak quru metal seths xirda boya balonundan tozlandirma
iisulu ils, hamg¢inin biitiin sethe barabar olaraq firca ile ¢okilir (sakil 1).

1 Korroziya — metalin tursular ve ya atmosfe
2 Riflomos — metalin sothini koals-kotiir etmsa, ¢
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goriiniis alds edir. Lak vs ya boya ortiiyli memulatin sathini korrozi-
yadan goruyur.

Fircalar icorisinds su olan bankada ve ya xiisusi asmada saxlanilir.

Metal mamulatlarin sethinin oksidlegmis perde tebaqssi ile ortiil-
mosi genig totbiq olunur. Bu iisul oksidlagdirms adlanir. Bu magsadls
moemulat mufel sobalarinda! qizdirilir ve xiisusi msahlulda soyudulur.
Bels moamulatlarin sethi qara ve ya tiind-goy rengds olur. Bazomenin
bu tisuluna zaglama? (qaraltma) da deyilir (sakil 2).

Sakil 2. Govdoasi zaglanmis metal momulatlar

Tez qaraltma (zaglamaya ve oksidlesmayo uygun) otaq temperatu-
runda metal mamulatlara gozsal, bir barabsrds olan, qara dekorativ ve
goruyucu oOrtiiylin verilmasi prosesidir.

Metal sothinin bazadilms tisullarindan biri ds riflomadir. Rifloma
daqiq yerins yetirilmis naxisacma ve kimyeavi lisulla naxigsagmani xa-
tirladan, metalin cox sads dekorativ bezadilme tisuludur (sakil 3).

Riflomadoan, ssasen, kicik ol¢iilii memulatlarii boz
bel furniturlarinin elementlsrinds, elaco do“hgviik ol¢ me
golerin emalinda istifads olunur.

?‘ﬁ‘ Metalin riflama texnologiy

vod sobasi

1 Mufel sobas1 — odadavamli kiitladen irl
0 osi, qaraldilmasi

2 Zaglama — metalin sethinin tebege il
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Rifloams zamani miixtslif bucaq altinda itilen-
mis ve miixtelif ayrilikde uclugu olan gslomsakilli
porcim alatlorinden — ¢ekanlardan istifade olu-
nur. Bu alstlarin gslamden farqi ondadir ki, onla-
rin metali cizmayan, sadeace, onu ¢okdiiren kiit-
logdirilmis is¢i kenar1 vardir (sokil 4).

Yarimdairavi isci ksnari olan cekanla xattin
orta hissesi ¢cokdiiriiliir. Onun kenarlari iss ravan-
ligla yox deracesine enir. Cokmenin ndvbeti bir- g ki1 4. Cekantar
loasmoasinds ahsngdar kecid amsls golir.

Toesvirin konturlari metalin tizerins gelomin koémoayi ile iilgii asa-
sinda cizilaraq koctirilir.

Sarbast kompozisiya ise karandagla kociiriiliir ve metal gslamls ¢ok-
diiriliir. Sethds tesvir hamar ve riflanmis yerin farqine gors slds edilir.

Riflomoenin iki noévii var: zarif vo kobud. Bu névlerin her birine
ayriligda miixtelif cekanlar tetbiq olunur.

Aloatin asan siiriismasi ticiin har zerbadsn sonra onu yagda isladil-
mis asgi ils silmek lazimdir.

Qara metal sothinin bezadilmesi
iisullarindan biri de metalin asin-
masidir.

Asinma — xiisusi secilmis kim-
yovi reaktivlerin tesiri ile metaldan
milsayyen seth oOrtiiyiiniin cixaril-
mas1 liciin aparilan texnoloji ame-
liyyatdar. Sakil 5. Asinma tisulu ilo

Asinma tusulu ils bazadilon qara bazadilmis metal
metal mamulatinin tesviri gokil 5-de verilmisdir.

gp\ Qara metalin asinma texnologiyast nadan ibaratdir?

Metalin aginmasinin ii¢ tisulu vardir:

® kimyevi asinma — buna maye asinma da deyilir; Y
® eclektrokimyesvi asinma — buna galvanik aginma da de
® jon-plazmali asinma — buna quru aginma da deyi

Istonilen tesvir, ornament ve yazilarin k
ile metalin sathins kociiriilmasi metalin ki
Asinmanin mahiyysati odur ki,
ile alds olunan dsrinliklar hesabina
Elektrokimysvi aginmanin kimya
boyiikdiir. Bu tistiinliiklorden biri ele

oton Ustinlilyil
yovi lisulla asinmada
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Sakil 6. Sathi lakla
ortiilmiis momulat

elektrolit

N

mamulat

polad
elektrod

Sakil 7. Mamulatin asinma sxemi

qalvanik elementden! istifads olun-
masidir.

Qalvanik elementls asinma daha
tez miiddsatds bas verir, metalin
sothinde tesvirin konturlari daha
tiind ve aydin olur. Bundan basqa,
asilayici maddslsrin terkibinds zararli
maddslar olmadigindan is prosesinda
insanin saglamligina ziyan vuracaq
qazlar smsls golmir.

Elektrokimysvi asinma maye
elektrolitde elektrokimyoavi proses-
larin bag vermssi hesabina alds olu-
nur. Metal mamulat gaynar suda
yuyulur ve qurudulur. Bundan son-
ra firca ile emal olunmayan sathsa qo-
ruyucu dirnaq lak: ¢okilir (sakil 6 ).

Aginma zamani ¢okmiis ve ya
qabariq tesvir almaq miumkindiir.
Bu, lak tebsqoesinin metalin sethins
cokilmesinden asilidir. Lak tebaqasi
olmayan temiz metal hisso kimyovi
asinmaya moruz qalir. 0,5 litr suda
iki x0rek qasigi metbex duzu hsll
edilir.

Prosesi aktivlesdirmak ti¢iin elektrolite polad elektrod salinir ve sabit
corayan moanbayinin menfi (-) qltbins birlesdirilir (gakil 7). Carayan
moenbayinin miisbat (+) qiitbiine ise emal olunacaq memulat qosulur.

Keyfiyyoatli diizlandirici olmadigda mobil telefon iiciin olan diizlen-
diriciden (adapter) istifads etmak olar. Bu zaman onun uygun yuvaya

aid kontakti kasilmslidir.

Qabda elektrolitin soviyysasini els nizamlamaq lazimdir ki, asinia

zamani o atrafa sicramasin.

Metalin sethindeki derinliyi vizual miisahide et

rot edilir.

Arzu olunan natice alindigdan son
ayrilir vo sethdoeki lak tebag@si ssligs

lak cixardici vasitelorden ve
sothine gokil kociiriilmiis me

1 Qalvanik element — elektrik cersyan
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0 Tohliikasizlik va sanitariya qaydalar:

1. Ancaq saz alstls isle.

2. Momulatin sethini cilaladiqda barmaqlari yaralamamaq iiciin ti-
lisks vo iti kenarlardan qorun.

3. Mamulatlar: lakladiqda ve ya boyadiqda yangin saleyhins toahliike-
sizlik gaydalarina riayot et.

4. Laklama vo renglome smosliyyatlarini havasi daim deyigdirilen
yerds yerins yetir.

5. Ollorin ve geyimin temizliyine nezarot et.

6. Ollori holledicilorle tomizlomoa. Bu moaqgsadls ag neft, skipidar ve
ya xlisusi vasitelerden istifade et.

> Korroziya, detalin kanarlarinin tamizlanmasi, detallarin ci-
lalanmast, laklama va rangloma, oksidlagma, riflama,
asinma, respirator, cekan.

________________________________________________

11 (ziiniiyoxlama suallar:

. Metalin bazadilmssi dedikds ns basa diisiirsen? i
. Qara metalin bezenmsa tsullari hansilardir? i
. Metalin kenarinin ve sathinin temizlenmesi nece hoyata kecirilir? |
. Cilalama smsliyyat1 necs yerins yetirilir? i
. Metal hansi iisullarla rengleanir ve ya laklanir? !
. Metalin oksidlasdirilmasi necs yerins yetirilir? !
. Metal sothinin riflanmesi ns demoakdir? :
. Riflams hansi alatlarls yerina yetirilir? !
. Riflams texnologiyas1 naden ibarstdir? i
10. Metalin asinmas1 dedikds ns basa diisiirsan? !
11. Qara metal necs iisulla asindirilir? !
12. Asinma texnologiyasi nadsan ibarstdir? i
13. Metal sathinin bezedilmesi zamani hansi tehlikesizlik ve sani- |

tariya qaydalarina riayest edilmslidir? i

____________________________________________________________________________________________

O© 00Uk W =

*, PRAKTIK IS o

Qara metalin lak vo ya boya ile bazadil

Resurslar: gara metal parcasi, mangons, yeyacgkomplekti

kagiz1, boya ve ya lak, firca, respirator
Isin gedisi:

1. Moxmori yeyslor vo sumbat

sinin sathini ve kenarlarini t

2. Metal parcasinin sethins lak

met
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8-ci OLVAN METALLARIN SOTHININ
LAY BOZODILMO TEXNOLOGIYASI

Idlvan metallar gara metallara nisbeten az maghurdur. Bu onunla
izah olunur ki, slvan metallarin yataqlarina az rast gelinir, onlarin
oridilms prosesi ¢ox miirekksbdir ve maya deyeri boyiikdiir.

§p\ Hanst metallar alvan metallara aiddir?

Olvan metallara mis, aliiminium, qalay, sink, nikel, titan, maqne-
zium, giimiis, qizil ve s. aiddir. Onlardan aliiminium ve mis srintilari
daha cox yayilmisdir.

§p\ Jdlvan metallarin sathini noa iiciin bazamak lazimduir?

Q‘ara metallar kimi slvan metallar da korroziyaya meruz qalir.
Alvan metallar atraf miihitls fiziki-kimyeavi reaksiyaya girir ve bunun
naticesinda onlarin xassslari dayisir. Bu da metallarin korlanmasina
va texnoloji proseslarin pozulmasina gatirib cixarir.

-(& Ilvan metallarin sathinin bazadilmasinin hanst iisul va nov-
lari var?

Bozomanin iisul ve novlari coxdur, lakin konkret iisul se¢cimi onun
mileyyen mamulata tetbiginin maqsadauygunlugundan asilidir.

Jlvan metaldan olan memulatlar miixtelif iisullarla bezadilir: anod-
lagdirma, qizilsuyunasalma, laklama, oksidlegdirms, patinlasdirma!,
giimiislomoa, xromlama, mina¢eokms vs s. Bu iisullarin har birini ayri-
ayriligda nsazsrdsn kecirsk.

Anodlagdirma — bs-
zomenin eyni vaxtda
hoam dekorativlik, hem

Sakil 1. Anodlagdirilmig

1 Patinlegdirms — patin ¢okmoak, tunc ya mi at1 godimden qalmis ssyaya ox-
satmaq ticlin lizerins xiisusi madds ¢ok
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Sakil 2. Qizilsuyuna salinmis momulatlar

latin sethinds s1x va qalin oksid tebsaqsesi yaradilarsa, bu aliminiumun
anodlasdirilmasi prosesinde alinan sonraki korroziyani engsllayor.

Mexaniki cehatden sn mohkem ve davamli tebsge aliiminiumun
asag1 temperaturda naziktebsagsli anodlasdirilmasi zamani slds edilir
(sokil 1).

Anodlagdirma (sinonimlar: anod oksidlagdirmesi, anod tursumasi)
— elektroliz yolu ile bazi metallarin ve srintilerin sethinde oksid tebe-
goesinin yaranma prosesidir.

Qizilsuyunasalma — mamulatin sethins dekorativlik, goruyuculuq
ve ya dekorativ-qoruyuculuq moaqsedile nazik qizil tebaqgssinin ¢okil-
mosidir (sokil 2).

Qizilsuyunasalmanin bir ne¢e novii var: odlu qizilsuyunasalma,
yag asasda qizilsuyunasalma, poliment! iizorina qizilsuyuc¢cokma.

Odlu quzilsuyunasalma — sn gadim qizilsuyunasalma texnikasi hesab
olunur. Bu iisul bir zamanlar qovrulmus qizil adi dasiyirdi. Bu iisul
ozliuyinds civeds hsll edilmis yiiksak keyfiyystli qizilin civenin (amal-
gqamanin?) tam buxarlanmasina qader desilmasinden ibarstdir.

Bu iisulla islonmis memulat korroziyaya qarsi yiiksek doziimliiliik
niimayis etdirir. Catismayan cshoati ise ¢ox zsherli olmasidir.

Yag osasda qizilsuyunasalma — metal (abidsalorin, hasarlarin, giin-
boazlerin, qurgusundan olan fiqurlarin), gips ve das sothloerin qizilsu-
yuna salinmasinda, elaca ds interyer zorlanmasinds istifads olunur.

Poliment iizorina qizilsuyu¢akma — agac sothlorinin (idonalagin?,
corcivalarin) qizilsuyuna salinmasinda vs ancaq interyeri rla
sinds tatbiq olunur.

XVIII asrds polimenti qirmizi gil, sabun,
agindan hazirlayirdilar. Polimentin kaskin q
iciin eyni sath onunla iki-ii¢ dofa

1 Poliment — pardaxlamadan avvsal taxtaya
2 Amalgama — cive ile bezi metallarin srintis
3 [kona — xristianlarda Allahin, yaxud 6vliyala
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raq qurudugdan sonra temiz, hamar ve parlaq olmasi iiciin temiz
mahud parca ile yuyulur. Bundan sonra qizil suyu ¢akilacak yer firca
ile yar1 su, yar1 40% -li spirt mehlulunda isladilir.

Sathin bszadilmssinin laklama ve oksidlagdirms tisullari ile tanis
oldugumuz iiciin onlar haqqinda danismayacagiq.

Alvan metallarin sathinin bazadilmasinin névbati tisulu patinleg-
dirmoadir.

Qp\ Patinlagdirma va patlin na demakdir?

Patinlagdirmo interyer agyalarina ve materiallara gozsl dekorativ
goriiniis ve ontiqlik vermak vs onlarda qoruyuculuq xassslarini
yiikssltmak iiciin mamulatin gorkeminin siini yolla k6hnaldilmaesidir.

Patinlagdirmoays mis, biiriinc, latun, demir, agac, gips ve s. mate-
riallardan olan mamulatlar mearuz qalir (sakil 3).

Sakil 3. Patinlasdirilmis momulatlar

Patin mis ve onun srintilari lizerinds olan pards ve ya nazik tebaqe-
dir. Patinin iki novii vardir: tebii ve siini.

Tobii patin — atraf miihitin tesiri altinda dekorativ (abidslarden
tutmus sikkslors gadear) ve ya texniki memulatlarin (sokiilme yerlori,
kontaktlar) sethinds yaranan karbonat oksidli psrdadir.

Siini patin — abidslars ve dekorativ memulatlara xiisusi maddslari
yaxilmasi naticesinds onlarin sethinds yaranan nazik tebaqadir,

Metal1 lazimi 6l¢iide ve z6vqle patinlegdirmek lgg#mdi §
toqdirds slds olunan parilti bayagi olar. Els bu sebsbd
yetirmak liclin miitlaq pesokara miiraciot etmoak Jazim

Alvan metal sathlarinin bezoedilmasinin r tsulu

Giimiisloma — metalin sethins giin inin ¢o

qrafitin sethins giimiis tebs

gimiglems adlandirirlar.
Gimisleams metallar: korro

onlarin sethins parilti vermok iigii

aden gorumagq, elaca da
arilir (sokil 4).
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Giimiigloms zama-
ni istifads olunan gii-
miisiin asas xassslari
bunlardir: elektrik
otiriciliiyi, sksetma
qabiliyysti, xarici te-
sirlers davamliligi.

Metallarin giimiis-
londirilmesi neinki
metal detallarin so-
kiilen yerlarinin, dayigdirici acarlarin, kontaktlarin texniki cahatdan kor-
roziyaya qarsi miidafissini mohkamlondirmek, elocs de metal bazsk
ssyalarinin, gab-qacagin vs s. dekorlasdirilmasi iiciin tetbiq edilir. Gii-
miiglomenin sksetmo qabiliyystinden optik cihazlarin, fenerlerin, pro-
jektorlarin! istehsalinda istifads olunur. Giimiis gslavili maddslarin
toesirine garsi davamli olsa da, kiikiirde garsi aks reaksiyalidir: sger ha-
vada kiikiird garisiglari olarsa, bu zaman giimiis qaralir.

Xromdan istifads edarsk miixtslif metal mamulatlar: xromlamaq olar.

Xromlama — polad mamulatlarin ssthine xromun diffuziya? edil-
mosidir vo ya elektrik corayaninin elektrolite tosiri naticesinds detalin
sathine xrom tsbaqosinin ¢okmssi prosesidir. Xrom tebaqssi dekorativ
moaqsadlarls — korroziyadan qorunmagi temin etmoak ve ya sathin moh-
koamliyini artirmaq ti¢lin sethe ¢okils biler (sakil 5).

Sakil 4. Giimiislanmis momulatlar

Sakil 5. Xromlanmigs momulatlar o>

Qtf\ Metal sathlarin xromlama texnologiyas: nad

Xromlamaya meruz qalan detal, bir qay
holsleri kegir: giiclii ¢irklonmeni kgharlasdir

1 Projektor — giiclii isiq versn aynali cihaz

2 Diffuziya — molekulyar harsket naticesinds ma adricen garigmasi
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izlorinin kenarlagdirilmasi liciin hassas temizlemsa; ilkin hazirliq (te-
molin materialindan asili olaraq deyismakls); doymus mshlul olan van-
naya yerlasdirmea ve temperaturlari eynilagdirms; cersyan qosmaq ve
lazimi galinliq alana gader onu saxlamagq.

Xromlama zamani istifads olunan reagentlar! vo prosesin tullanti-
lar1 son derace zsharlidir ve bu proses ciddi tenzimlenmolidir.

Minacskms do sathlarin bszadilms metodlarindan biridir.

Minagokma — mina qat1 ¢ekilmekle memulatlarin badii bezadilmas
tsuludur. Bels bazemolards isti (silikatli), soyuq (iizvi) vo rossam mi-
nalarindan istifade olunur.

Minagekmoe zergorlik momulatlarini, xirda dekorativ ssyalari, suve-
nirleri ve s. bazemok {i¢iin istifads olunan rengli materiallarin memulat
lizorine ¢akilme prosesidir.

Minagekmoe zergerlik memulatlarinin sethini bezemayin sn miirsak-
koeb iisullarindan biri hesab olunur. Zsrif ve diizgiin minagekms baca-
rig1 xususi istedad teleb edir (sokil 6 ).

|

¥ ss

Sakil 6. Mina ¢akilmis momulatlar

Isti mina — miixtoelif metal oksidlerinden istifade etdikds lazimi renge
boyana bilen qurgusunlu siisedir. Isti mina soffaf vo ya qeyri-soffaf ola
bilor. Minacekmsnin bu néviinds bazems yiiksek temperaturda (6003
850°C) aparildig: ticiin xususi mufel sobalarindan istifads tealsb ol

Soyuq mina — miiasir senayenin istehsal etdiyi #ftixto i
lorden2, elaco ds lak-boya materiallarindan istifadsys
iciin ortiik novidiir. Hazir memulatlarda onlarin biill
katalizatorlarin3 tetbiq edilmosi ils sij

1 Reagent — basqa bir madds ile qa

tirmokle axtarilan maddenin méve
2 Pigment — deriye, saga reng versn
3 Katalizator — kimyovi reaksiyalar1 siir

reaksiya emoslo go-
aga imkan versn madde

n ve ya yavasidan madds
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Roassamliq minasi — mina ortiiyl izerinde ki¢ikélgiilii resmlar ¢ok-
moak iiciin istifads edilon minali boyadir. Temsls ¢okilmis resmin ber-
kidilmesi mufel sobalarinda 600-700°C temperaturda bisirilms vasitesi
ile yerine yetirilir. Bigirildikden sonra resm geffaf mina ile ortiiliir ve
bundan sonra yeniden bisirilir.

> Anodlasdirma, qizilsuyunasalma, odlu qizilsuyunasalma, yag
asasda qizilsuyunasalma, pigment iizarina qizilsuyucokma,
laklama, oksidlagdirma, patinlasdirma, patin, tabii patin, siini
patin, giimiisloma, xromlama, minacakma, isti mina, soyuq
mina, rassamliq minasz.

________________________________________________

‘onl Oziiniiyoxlama suallar1

. 9lvan metallar hansilardir? i
. 9lvan metallarin sethi hansi1 magsadls bazanir? i
. Olvan metallarin sethinin bezadilmasinin hansi névleri ve iisullar: !

var? i
. Metallarin anodlagdirilmasi 6ziinds hansi funksiyalar1 dagiyir?
. Metalin anodlagdirilmasi ne demoakdir? i
. Qizilsuyunasalma nadir ve onun hansi novleri var? i

w N =

. Patinlegdirms nadir?

. Patin nadir ve onun hansi novlari var?

. Gimiglams nays xidmsat edir ve ondan harada istifads edilir?
10. Metalin xromlanmasi ns demakdir?

11. Xromlama texnologiyasi nadan ibaratdir?

12. Minagakma nadir?

13. Minalarin ne¢s novii var?

© 00 3O O~

____________________________________________________________________________________________

3 PRAKTIK IS
*-? Jlvan metallar va onlarin bazamso
iiciin istifads edilon orintilori

Resurslar: slvan metallar ve onlarin srintilsrinin niimunslsri, maq
nit, is veraqlari S

Tapsiriq:

1. Blvan metallar ve onlarin srintilerinin
goriiniisi ile tanis ol.

2. Onlarin her birinin rengini miisyyenlogdir.

3. Hoar bir niimunsanin hansi slgan meta bm hazirlandigl
et.

4. Niumunoslerin maqnit xasselorifii yox

umunslari xarici
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9:"“ OLVAN METALLARDAN MOFTILLOR.
movzu MiS MOFTILDON ASMA B9Z3K

V sinifds maftilin hazirlanmasi {isullar1 haqqinda satrafli danismi-
s1q. Indi bu mévzuda biliklerimizi bir godsr de zenginlesdireceyik.

Mboftilin bir nece noévii var. Maftillar tekcs metalin noviine gors
deyil, ham ds qalinligina gors bir-birinden forqlenir. Har név maftil
rongli rezin ortiikle iizlens biler.

Sp\ Maftil hanst alvan metallardan hazirlanir?

Moftil mis, aliiminium, sink, latun ve s. miixtelif slvan metallar-
dan hazirlanir. 9lvan metallardan hazirlanan meaftil novleri ve onlarin
xarakteristikasi ile tanis olaq.

Mis moftil (sokil 1, a) — qirmizimtil-narinci rongs malikdir, vaxt
kecdikcs qaralir ve oksidlesir. Nazik mis meftil plastik ve kévrakdir.
Bir yerden bir necs dofs ayildikden sonra qirilir. Toxuma ve ya horme
islarinds mis maftildan istifads etmsk daha magsadesuygundur. Lakin
onu nazards saxlamaq lazimdir ki, mis maftilden olan memulatlar for-
masini pis saxlayir vo asanligla deformasiyaya ugrayir.

Sakil 1. Olvan metallardan moftillor: a) mis; b)
c) latun; ¢) sink; d) nabatatlh

1 mm olan moeftillardsan istifads olun
Aliiminium moftil (sokil 1,b) —
vo qaralmir, kifayest qader

lir vo ¢okicle yaxsi yastilani
yerins yetirorkon diametri 1,5
dauygundur.

oftil secmok daha maqgse-
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Latun moftil (sokil 1, c¢) — pariltili-qizili rengdadir, zaman kec¢dikco
qaralir. Latun moaftil sert, méhkem vs plastikdir. Ondan kicik dekorativ
elementlorin hazirlanmasinda istifade olunur. Tebii rengini saxlamaq
mogsoadile mamulat seffaf metal laki ile ortiiliir. Dekorativ iglerde dia-
metri 1 mm olan latun meftilden istifads olunur.

Sink moaftil (sokil 1, ¢) — boz polad rengdadir, pariltisi yoxdur.
Mohkoam va kifayet qader elastikdir. Alstin komayi ile asanliqla ayilir.
Dekorativ iglords diametri 0,4, 0,6, 1 vo ya 2 mm olan sink moaftilden
istifade olunur.

Rongli ortiiyii olan nabatatli maftil (sokil 1, d) — yuxarida sada-
lananlardan da nazik moftildir vo dekorativ maqsadlor iiciin istifade
olunur. Bu moaftil hacmli kiitle yaratmaq iiciin yaxsi burulur. Ondan
kicik muncuq vs ya baliqqulag1 vs s. kimi kicikolc¢iilii bazek elementlari
asmagq olar.

Mboftilden hazirlanacaq meamulatlar ii¢iin dekorativ elementlar tobii
materiallardan secilse, memulatlar zerif ve yarasiqli alinar. Miixtelif-
olciilii rengli siise muncuq, baligqulagi, ipsk qotazlar ve s. tebii bazsk
elementlori hazirlanan dekorativ agyani arzuolunan edoar (sokil 2).

Moftil ils is zamani yastiagiz kelbetinden, girdeagiz koalbatindsn,
itiagiz kelbatinden, ¢okicden, yeyaden ve s. istifads edilir.

"-'._! | e

Sakil 2. Olava materiallar: a) baligqulagt;
b) ki¢cik muncuq; c) muncuq; d) ipak qotazlar

@ Bu dekorativ asma bazayi neca ha-
% zirlamaq olar?

Qeyd etmak lazimdir ki, bu isde (sokil 3)

tolab olunan ssas is maftili diizgiin burmaqdir.

Asma bazoayi hazirlamaq iiciin bu resurs-
lar teleb olunur: diametri 1 mm (D=1mm)
olan mis moaftil, iri baligqulagi, siige mun-
cuglar, qirmizi rangli ipak qotazlar, ag rengli
qalin sap, girdeagiz kalbatin, drel, Kicik dia-
metrli burgu, cakic.

tl 3. Dekorativ asma
bazok
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Morholoalar iizre asma bazeyin hazirlanma texnologiyasi:

1. Kicik mis moftil parcasi kes ve onun morkozini tap. Moaftili els
oy ki, ilgek alinsin (sakil 4).

2. Moaftilin uclarindan tut ve bir-birins sks istigamsatds arala. Bu
zaman ortada kicik ilgek yaranmalidir (sakil 5).

3. Bir »slinls ilgayi mohkam tut, o biri slinle maftilin uclarindan
tutaraq onlar1 miixtelif istiqgametlords arala. Ilgoyi selige ilo ¢evir ve
moftili es (sokil 6).

Sakil 4. Moftilin ayilmasi Sakil 5. Moftil ilgayin alinmast

4. Kicik bir hisseni bur. Burugun bsrabar ol¢iilii olmasi {iciin onu
yoxla, diizelt ve moftilin uclarini mixtelif teraflore arala (sokil 7).

5. Girdeagiz ksalbatinle maftilin ucunu six ve bur (sokil 8).

6. Moaftilin burulmus ucunu halga alinana gadar yavag-yavas ay (sokil 9 ).

7. Maftili avvelce birinci ucunu sl ile saligs ile lizliylin strafinda es.
Mbftilin ikinci ucunu da iki burum dola ve sonra eyni qaydada es (sakil 10 ).

8. Alinan pestahi ¢okicle yastila (sakil 11).

Sakil 6. Moftilin esilmasi . Moftilin uclarinin

§

9. Drel vasitesi ils baligqulaginin i, alt hissesinde

ise ii¢ simmetrik kicgikoleiilii
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Sakil 8. Moftilin ucunun Sakil 9. Halganin alinmast
sixilmast

%\,& _- .
A
0

Sakil 10. Burumlarin alinmas:  Sakil 11. Pastahin
yastilanmasi

10. Acilmig de-
siklara ag sap kecirt.
Baligqulaginin alt
konar desiklorinden
iki adad mavi rengli
kicik siige gézmun-
cugu as (sokil 13).

11. Baliqqulaginin iist degiklarinds olan saplari maftilin burulmusg
uclarina bagla (sokil 14).

12. Moftildeki halgalara ve baligqulaginin asagi orta desiyine qir-
mi1z1 rongli ipek qotaz bagla (sakil 15).

Olavo materiallarla birlikde mis moftilden asma boazsok hazirdir. Bu
asma bazakls manzili, bag1 ve is otagini bezemsk olar.

Sakil 12. Baliqqulaginda
burgulanan degiklor
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Sakil 14. Baligqulaginin Sakil 15. Hazir asma
maftila birlosdirilmasi bazak

Mboftills is zamani tohliikasizlik gqaydalar:

. Sol alini maftilin ayilon yerins yaxin tutma.

. Ancaq saz aloatls igle.

. Maftili kasdikds onu iiziine yaxin tutma.

. Isloyon adamin arxasinda dayanma ve arxanda kimse olduqda is-
loma.

Do = e

[ Jlvan metal, maftil, mis maftil, aliiminium moaftil, sink maf-
til, latun moaftil, nabatatly maftil.

. Hans1 alvan metallardan maftil hazirlanir?

1

2

3. Aliminium moftilin hans1 xarakterik xassslari var?
4. Latun moftil hans1 xasselari ile xarakteriza olunur?
5
6
7

. Mis maftil hans1 xiisusiyyetlers malikdir? i

. Sink moaftil hansi xasselers malikdir?
. Nobatatli moaftil nadir? S
. Maftilden mamulat hazirladigda hansi slave mat@rialla’
fade olunur?
8. Asma bazoyi diizeltmak ii¢ciin hansi re laz1 r?
9. Asma bazoyi hazirladigda hans1 dimg yerin' tirilj
10. Moaftil ils igladikds ha olunur?
11. Moaftills igladikds han
lazimdir?

_______________________________________________________________________________

ot etmak
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PLASTIK KUTLO VO ONUN
INSAN HOYATINDA ROLU

Plastik kiitladen hazirlanmis memulatlar XIX ssrin sonunda mey-
dana cixmis ve tedricen insan hayatina biitiinliikls daxil olmusdur.
Ogor otrafa goz yetirsok, gorearik ki, bu giin bizi ¢oxlu sayda plastik
kiitladen hazirlanmis mamulatlar shate edir.

©,  Plastik kiitlo nadir?

Plastik kiitlo kimya senayesinds polimerden alinan, tezyiq altinda
qizdirildiqda verilmis formani alan ve soyudugdan sonra onu qoruyub
saxlayan siini ve ya sintetik mengeli materialdir.

Plastik kiitlenin fiziki, mexaniki ve texnoloji xasssalori polimerlarin
novindsn ve sayindan asilidir.

Polimerloar yiiksok molekulyar birlasmalorden ibarstdir. Onlar xatti,
saxali vo makani (torlu) struktura malikdir (sokil 1).

Plastik kiitle hazirlamaq iiciin istifade edilen tebii xammalin iki
moenbayi var:

-.i .c:g. gia-q
"9,

Sakil 1. Polimerlorin strukturu:
a) xatti; b) saxoli; c) mokani (torlu)

a) yiiksek kimysvi birlagmalarden cevrilmslar naticssinds alinan bir
sira plastik maddsler, moasslen, selliiloz ve ziilali birlogmslar.

b) kimyovi sintez reaksiyalari yolu ils yliksek molekulyar birlagsme-
lora cevrils bilon maddsler (esasen, asag1 molekulyar), mas@, komi
tobii qaz, neft vo s.

vo s.) istehsalinda genis istifads olunur. P1
latlar tekce moisatds istifads olu
boazi hisseleri, qablama materiall
tokco birdefalik qab-qacaq deyil, m
dslik telebat mallari hazirlanir.
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gp\ Plastik Eiitla hanst iistiin cahatlora malikdir?

Hazirda plastik kiitladen olan mamulatlar: arzuolunan edsn ssas
cohoat onlarin ucuz olmasidir. Bununla yanasi, onlar c¢ox elastikdir,
az sixliga malikdir ve korroziyaya qarsi olduqca davamlidir. Bu me-
mulatlarin elektrik ve istilik keciriciliyi asagidir, onlar riitubste garsi
hessas deyil, sesudma ve titrayisudma xassslsrins malikdirlar.

Elaco ds onlarin ¢akisi azdir, nisbsaten uzunomiirliidiirler, rahat yu-
yulur ve miixtelif ronglors boyanilir. Plastik kiitlodon olan memulat-
larin miiasir cesidi ekoloji cohatden yiiksek gostoricilers malikdir ki,
bu da onlardan heyatin miixtslif sahslorinds genis istifade olunmasina
imkan verir. Plastik kiitloaden olan momulatlara yeni, daha boyiik te-
leblarin gqoyuldugunu nezears alaraq, miitemadi sokilds onlarin keyfiy-
yotinin yaxsilagdirilmasi {izre igler aparilir.

§p\ Plastik Eiitlonin hanst novlari var?

Hor bir insan giindslik hayatinda bir ¢ox plastik kiitle néviindsn olan
moemulatlardan istifads edir. Onlardan baszilsrini nazarden kecirsk.

Polietilen (sakil 2, a). Hoar kas polietilen hagqinda esidib ve har
bir insanin slinin altinda bu materialdan hazirlanan bir negs agya ta-
pilar. Plastik kiitlonin bu novii yiiksek méhkomliye malikdir, tempe-
ratur ferqine davamlidir, xosagslmsz qoxusu yoxdur, qidalanmada
istifade ticlin tehliikesiz hesab edilir.

Polietilen memulatlar miixtslif kimyeavi birlasmslarls garsiligli te-
sirde olduqda, ssasen, 6z avvelki xasselerini deyismir. Polietilenden
oyuncaglar, miixtelif qablagdirma materiallar: (sakil 2, b), nazik perds,
miixtelif hacmli ¢onlar (sakil 2, ¢), siid, siid mahsullar: ve girslar ligiin
gsoffaf butulkalar, maiget kimyasi ve miiherrik yaglari iiclin miixtelif
qgablar vs s. hazirlanir.

Polipropilen (sakil 3, a) tez dagilir ve polietilens nisbaten saxt
davamlilig1 azdir. Alimlar bels hesab edirlsr ki, o insan heyatlna
miihite hec bir tohliiks yaratmir. Qida senayesinds is
rarhdir, tacaviizkar miihite qarsi davamli polimerdir.

Sakil 2. a) polietilen; b) poligti orbalar; c) polietilen baklar
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Qab-gacaq, boru va s. bu kimi mamulatlarin istehsalinda polipropi-
lendan istifads olunur (sakil 3, b, ¢). Ondan butulka qapaqlari, disklar,
sprisler, vedralor, yoqurt stekanlari ve diger mahsullar hazirlanir.

Polipropilen tshliikesiz xammal oldugu iliciin ondan usaq oyuncaq-
lar1 vo qab-qacagi hazirlanir.

Bozoan polipropilens, hatta avtomobillorin baninda ve salonunda da
rast golmok olar.

Sakil 3. a) polipropilen; b) polipropilen matbax avadanligi;
¢ ) polipropilen santexnika avadanlig:

Polistirol (sokil 4, a). Sintetik polimer olaraq bu material ¢ox
boyiik temperatur ferqine davam gotirir. Mshz bu tstiinliiyiine gors
0, yiiksek keyfiyyoatli mahsul istehsalinda son darace etibarli ve moh-
kem xammal kimi genis istifads edilir.

Polistirolun fizioloji cohatdan tahliikssizliyi ondan insanin giindealik
hoyatina daxil olan maiget, amtes mallarinin ve avadanliglarin, masslon,
dus kabinslerinin arakssmslarinin, gida iiciin konteyner ve gablasdirma
moamulatlarinin, matbax lavazimatlari ve fincanlarin, manzillards istiliyi
izoleedici 16vhalarin ve s. hazirlanmasina serait yaradir.

Sk ]

& -

Sakil 4. a) polistirol; >
Iidur,
eri

b ) polistirol tabaqoasi; ¢ ) polistirol karniz

Polikarbonat (sakil 5, a). Bu madds yiiksek temperatiira d
odur ki onu sritmsk asan deyil (adsaten, 135 tem urda
oz ilkin xasselerini saxlayir). Tesadiifi dey i, sof polikar

«gillskecirmayan siiso» kimi tani

Siigonin ekoloji xassslerine malik ateria
komdir. Odur ki polikarbonatdan sads gt 0
rin, masalan, plastik kiitlani aridib tok

coyi mamulatla-
rmali press-goaliblorin,
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kosmonavtikada, harbi senayeds orqanik texnikanin, mebelin hazir-
lanmasinda ve s. istifads olunur (sakil 5, b, c).

Lan JPEN

a)

Sakil 5. a) polikarbonat;
b) polikarbonat kreslo; c) polikarbonat camadanlar

Polivinilxlorid (PVX) (sakil 6, a). O, ag rongds plastik kiitls olub,
termoplastik vinilxlorid polimeridir.

Polivinilxlorid — boru, nazik tebsqga, polivinilxlorid liflar, ayaqgabi
plastikatlari, linoleum, mebel hagiyslori ve s. istehsalinda tetbiq olu-
nur. Elacoe de PVX-nin toetbiq dairssine qrammofon vallari, psncers ve
qapi, genis cesidli naqil ve kabellar {iciin biizmslenmis boru istehsal1
daxildir (sakil 6, b, c).

Sakil 6. a) polivinilxlorid (PVX );
b) PVX poncara kasiyi; ¢) PVX borular
Plastik kiitlodon olan memulatlarin biitiin miisbet cohatlorine bax-
mayaraq, onlardan istifadeds ehtiyatli olmaq lazimdir. Ciinki plastik
kiitlenin bazi novlari insan ve straf miihit ii¢clin ziyanli ola bilsr. Plas-

tik kiitlenin zsrarli tesirinden qorunmaq liciin bu materialdan tanda-
mile imtina etmosk lazim deyil. Sadeace, dogru sw’ mokj) yoni
am i

m
tohliiksli plastik kiitle névlerinden hazirlanmis mo atl
den kenarlagdirmaq lazimdir.

ma

Plastik Eiitla, polimerlar, xa olimeglor,
polimerlar, saxali pelimerlar iler, p
stirol, polikarbonat, Ppolivinilxlorid.

tlen, poli-
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. Insanin hayatinda plastik kiitlonin shemiyysati naden ibaratdir?

. Hans1 material plastik kiitls adlanir?

. Plastik kiitlonin ssasini ns tegkil edir?

. Polimerlar hansi struktura malikdir?

. Bir cox plastik kiitle noviine hansi xasseler xarakterikdir?

. Plastik kiitlenin ustiinliiyli nadadir?

. Plastik kiitlonin hansi novlsri var?

. Polietilenin xarakterik cehoatlori hansilardir?
. Polipropilendsn ns hazirlanir?

0. Polistiroldan haralarda istifads olunur?

1. Polikarbonatin xarakterik cohoatlari hansilardir?

2. Polivinilxloriddsn ns hazirlanir?

i .

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK IS

Plastik kiitlonin noviiniin veo
xiisusiyyotlorinin toyin edilmosi

Resurslar: Polietilen mamulatlarin miixtslif névleri — polietilen
kisa, santexnika elementlari, plastik kiitladen karniz ve boru kasiklari

Vo S.

Tapsiriq: Momulatin hazirlandig: plastik kiitlani miisyyenlagdir ve

codvsli doldur.

Mbamula- Pl aStlk Isas xiisusiyyoatlori | Bu materialdan olan
Ne kiitlonin . .
tin ada v us va tayinati digor momulatlar
novii
1
2
3
4

S8
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11-ci PLASTIK KUTLODON MOMULATLARIN
movzu HAZIRLANMA TEXNOLOGIiYASI

Biz artiq qeyd etdik ki, shatomizds plastik kiitleden hazirlanmis
coxsayli memulatlar var.

%\ Cox maraqlidir, plastik FEkiitladan momulatlar neca ha-
zirlanir?

Plastik kiitls qizdirilma reaksiyasina gore iki néve ayrilir: termo-
plast plastik kiitlsler (termoplastlar) ve termoreaktiv plastik kiitle (re-
aktoplastlar).

Termoplastiklik cisimlarin qizdirildiqda

! . formasini deyismeak ve soyuyandan sonra

& | onu qoruyub saxlamaq xassesidir (sokil 1).

9n cox yayilan termoplastlar polietilen,
—) polivinilxlorid ve polistirol ssaslidar.

Xarici tesirler (temperatur, riitubet,
isiq, qazlarin tesiri va s.) termoplast va po-
limerlsrin mexaniki xasselerini keskin su-
rotds dayisir. Onlar dartilir, uzanir, forma

Sakil 1. Termoplast vo olciilarini itirir. Bu zaman termoplast-

momulat larin tezyiq altinda tokmoa ve ekstruziya!
isullari ile emal edilms imkan1 saxlanilir.

Termoplastlar, bir gayda olaraq, suyun tesiri altinda mexaniki xas-
solarini deayismir, benzin ve yaglarin tesirins davamlidir.

Istiliye davamli termoplastlar daha yiiksek is temperaturuna ve di-
elektrik xassoloro malikdir.

Termoreaktiv plastik kiitlalor tokrar qizdirildiqda (hazirlandigdan
sonra) yumsalmagq, arimsk, hsll olunmaq gabiliyysatini itirir (gokil
Poliefir, epoksid ve karbamid ssasli gatranlar san cox yayilan
reaktiv plastik kiitlelardir. Onlarin terkibinds siigs 1 i
kimi boyiik migdarda agsqara mévcuddur.

Onlar torlu qurulusa malikdir, qizdirildi
davamlidir. Suyu 0,1-0,5% -den ¢ox o
moreaktiv plastik kiitlalor termoplastl

&

1 Ekstruziya — materialin 6zlii arintisi

sixilaraq kecirilmasi tisulu ile memulat a texnologiyasi
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bu xiisusiyysati polimer ve ya agqarin termik da-
vamlilig1 ile toyin olunur. Termoreaktiv plastik
kiitlelor xiisusi sertliye vo mohkemliye malikdir.

Bu gostericilors gore siige 1lifli ve ya parcali
plastik kiitlsloer bir ¢cox metal arintilerini tistsle-
yir. Tozsekilli termoreaktiv plastik kiitlslar xas-
solerine gors bir-birine daha cox oxsardir,
presloms iisulu ile yaxsi emal olunur ve daha
miirekkeb quruluslu memulatlarda tetbiq olunur.

Termop(ilast vas termoreaktiv plastik qkl'itlelar— ,S_akil 2. Tern}oreak-

. . tiv plastik kiitlaolor-

den olan meamulatlar gsliblams yolu ile press-qe- don memulatlar
liblerde alinir.

Termoplast ve termoreaktiv plastik kiitlolor momulat kimi tokmas
masinlarinda ve termoplast avtomatlarda qoliblenir.

5’;\ Bu maginlarin ig prinsipi nadan ibaratdir?

Tokme masinin igsloms prinsipi miirekksb deyil. Sads tokme masinin
is prinsipini nazarden kegirak (gakil 3).

Termoplast (polietilen, polistirol) denslori miisyysn miqdarda
olmaqla bunkers (1) tokiiliir. Bundan sonra elektrik qizdiricisinin (2)
komoyi ile kamerada (3) aridilir. Siirgii qolu (4) vasitesi ils sridilmis
kiitlo tokme bagligindan (5) kecorsk press-golibo verilir. Press-qslib
aralanan iki yarimgqslibdon (6 ve 7) ibarstdir.

Saquli horskotli masanin (8) komoyi ile press-qslib masinin tokmo
bagligina sixilir. Masa qaytarici yay-
lar1 (10) olan istiqametlendiriciler (9)
lizerinds qurasdirilib ve pedal (12) va-
sitesile toemoals (11) nezaren qalxir. 2

Plastik kiitle tokiildiikden sonra
masa press-gslible birlikds endirilir.
Detal (13) olan press-qslib soyudulma-
ga cixarilir ve basqa press-qslib quras-
dirilir.

Moamulatla birlikde soyudulmus
press-goalib acilir vo memulat cixarilir.
Momulat tizerinds qalan konus sak-
linde nov sonradan kasilib gotiiriil

Indi ise termoplast avtomatin
prinsipini ile tanig olaq (sakil 4).

3. ToOkmo maginin sxemi
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Sakil 4. Termoplast avtomatin qurulusu

Termoplast avtomatlarda dévr avtomatlagdirilib.

Emal olunacaq xammal (denscikler) bunkers (1) yerloesdirilir vo
hisse-hisse qizdirici (2) vasitesile aridilir. 9ridilmis kiitle silindrin (3)
komoyi ile tokme basligina (4) verilir. Sonra sridilmig kiitle harsakatli
yarimaqpolibli press-qslibs (5) verilir.

Press-qalib axar su ils soyudulan bogluglara malikdir. Miiayysan sokla
salinmig ve soyumus meamulatlar (6) sl ile cixarilir. Dovr yenidsn
tokrarlanir.

\gp\ Bas press-qalib nadir?

Press-qalib tokms masinlarinda plastik kiitladen tezyiq altinda hazir-
lanir. Mixtslif konfiqurasiyali memulatlarin tokiilmasi ii¢iin tatbiq olu-
nur ve mirskkeb qurulusa
malikdir (sokil 5).

Press-golib  harskestsiz
(matrisa) ve horaketli hissalordon
(2) (puanson) lrotdig. Bu'hi
larin gslib bosl r1

araq qolibde miiayysn
Sakil 5. Press-qoalib
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temperatur tenzimlenir. Qslibin
temperaturunu tenzimlomak {iciin,
ssasen, soyuducu novlardan buraxi-
lan sudan istifads olunur. Miisyysn
miiddatden sonra press-gslib cixa-
rilir ve mamulat kenarlasdirilir.

Press-goliblarin istehsali stam-
plarin layihslenmosi vo golibin ha-
zirlanmasindan ibarst olan kifayat
qgoadar bahali ve amsk tslab edsn
prosesdir.

Plastik kiitladen olan mamulat-
larin kiitlevi istehsali zamani
press-qelib%arir}' tatbiqi ser."fa}idir Sakil 6. Detallarin
va bu plastik kiitlenin tez tokiilme press-qoliblarda preslanmasi
tsuludur.

Plastik Eiitlalor (termoplastik, termoreaktiv), termoplastiklik,
tokma magini, termoplast avtomat, bunker, press-qalib, siirgii
qgolu, 6zliiliik, danaciklar, qaliblama.

________________________________________________

‘@1 (ziiniiyoxlama suallar:

. Plastik kiitlslar qizdirilmadan asili olaraq hansi novlers ayrilir?

. Termoplastlar hansi xassalars malikdir?

. Termoreaktiv plastik kiitlelorin hansi xasssleri var?

. Termoplastik plastik kiitlelor termoreaktiv plastik kiitlelarden
no ils farqlonir?

. Termoplast plastik kiitlelorden olan memulatlar harada gslible-
nir?

6. Tokms masininin isloams prinsipi naden ibarstdir?

7. Press-qslib nadan ibaratdir?

8. Termoplast avtomatin is prinsipi naden ibaratdir? ¢

9.

1

W N

(S

Press-qgoalibds temperatur nece tenzimlonir?
0. Press-golibin tetbiqi ne ii¢iin serfalidir?

_____________________________________________________________________________
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SAD® TOMIiR iSLORI

Sakil 1. Kohnalmis
paoncara ¢ar¢ivasi

AGACDAN HAZIRLANMIS PONCOROLORIN

TOMIRI TEXNOLOGIYASI

Agac noainki etibarli tebii materialdir,
hosm ds digerlerine nisbaten bir c¢ox
ustiinliikklers malikdir. Agacdan hazir-
lanmis pencers ¢org¢ivelori xarici tesirs
qars1 davamlidir, sesi ve istiliyi izolyasi-
yaetms qabiliyyetine malikdir. On basli-
casl iso agacdan hazirlanmis pancaraleri
olan otaqda lazimi riitubst asanliqla qo-
runub saxlanilir.

Agacdan hazirlanmig istenilen pen-
cora ¢orcivesi vaxt kegdikes havanin tesi-
ri altinda kohnoslir: ¢ercivenin sathindan
lak-boya ortiiyii lay-lay qopub tokiiliir ve
oduncaq ciiriiyiir (sokil 1). Poncers cor-

civelorinin elementloarinin korlanma dearscesinden asili olaraq onlarin
ya yenisi ils avezlonmaesi, ya da temir edilmasi macburiyysti qarsisinda

qaliriq.

Bu dorsds mshz agacdan hazirlanmis psncers ¢ercivesinin temir

edilmssinden danisacagiq.

- (il . . .
% Agacdan hazirlanmig pancaralari neca tamir etmak olar?

(j(;x halda agacdan hazirlanmis pancers biitévlitkde normal iglayir —
ola acilib-baglanir ve hava buraxmir. Lakin psncersnin xarici goriiniisi
koniilacan deyil. Qopub tokiilmiig boya, kicik ciziq ve qopuq yerlsri kos-

kin nazers carpir. Bels hallarda pancarani ssasli renglomak lazim galmi
sadacs, ylingiil barpaedici temir iglori aparmaq kifayst edir, yoni
yerlari zamaskalamaq ve ¢ar¢iveni bir gat olmaqgla rogglom

Aydindir ki, agacdan hazirlanmig pancerslerin k eti

ve tam borpa olunma ehtiyaci zaman

Agacdan hazirlanmig ps
nologiyasi ile tanis olaq.

Temir zamani mebel ve maiso
mok va ya imkan olarsa, onlari is a
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1. Poncears coarcivesinin sokiilmasing
baslayaq.

Bunun {i¢iin pencers laylari cixarilir,
siige barkidicileri gotiiriiliir ve ya iskens ile
zamaska qopardilaraq siige ¢ixarilir. Sonra
ise furnitur tamamils kenarlagsdirilir (onsuz
da onu yenisi ils avazlomak lazimdir); xarici
paencars laylarindan ehtiyatla su axidicilar:
cixarilir, ¢linki onlar mismarla berkidilir ve
siibhesiz, paslanmis olur. Bagqga mismarlar
ve polad kiincliikklor gotiiriiliir. Sonraki
isler fiic¢iin c¢ercive ve pencers laylarinda
ancaq agac hisselor qalmalidir. Pancarslar
¢irkden temizlonir. Daha sonra gorgiveler $2kil 2. Kohnalmig boyanin
ve pancers laylari bir-bir olmaqla lovhe {ize- ~ $aat fent ilo ¢rxariimast
rine yerlogdirilir ve diaqonallar1 6l¢iilerak diizbucaqli olana gader diizsl-
dilir: onlar eyni uzunlugda olmalidir. Xiisusen nafeslik laylari esash
suratds olciiliir v diizsldilir. Panceranin bu kicikolciilii hissesinds bura-
x1lan sehv sonradan ciddi qiisurlar yaradir. Diaqonallarin uzunlugundaki
1 mm forq temirden sonraki dévrds 0,6-0,7 mm-lik yariq smols gotirir.

2. Sonra pencears ¢arcivesi boyadan temizlenir.

Kohns boyani iki iisulla penceradsn ¢ixarmagq olar: termik ve kimyovi.

Termik emal iisulu ilo temizlems {i¢iin insaat feninden istifade edi-
lir (sokil 2).

Kohnelmig boyanin ingaat feni ile ¢ixarilmasi daha praktik ve rahat-
dir. Bu isi yerins yetirmok iiclin asagidakilar lazimdir: insaat feni, elek-
trik uzadicisi, fen ticiin ucluglar, rengsaz malasi ve boyani qagimaq ti¢iin
xlisusi alatlor, firca ve mithafizo vasitelori (slcokloar, respirator).

%p\ Kéhnalmis boyanin ¢ixarilma texnologiyast nadan ibaratdir?

Kohnelmlg boyanin ¢ixarilma texnologiyasi:

e fenls 5-10 sm mosafadon kicik sethler qizdirilir. Boya gabardigda
rongsaz mala qasiyicisi ile kenarlagdirilir. Mala qasiyicisi rengsaz mala-
sindan sort agizligina gora forqlonir. Bu alatls gabaran boyani m
dugca rahatdir. Amma bu maqgsadls ensiz rengsaz malasi da. got ok

e gqasimaq asan olsun deys birdefays boyiik sathi dir laz
deyil. Isin rahat getmosi iiciin elektrik uza istifa dilir.
Is zamani otagin havasi tez-tez doyisdirilir.

e fenin desteyinden els tutuluif ki
qapanmasin. Bels olarsa, fen haddi

e fen sag slde tutulur ve hava axin
gabaran zaman sol aldaki rengsaz malas

e firca vasitesils soyulmusg kicik b

o tez konarlasdirilir.
ssaciklori y1g1sdirilir.
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Boyani kimyavi iisulla cixarmaq iiciin yuyucu mehlul lazimdir. Is-
tonilon teserriifat ve ya insaat magazasinda bels yuyucu mshlulu slds
etmak miimkiindiir. Bu msahlul pancers ¢orcivesine adi rongsaz fircasi
ile ¢okilir.

Moshlul ¢okilonden 20-30 daqige ke¢dikden sonra rengsaz malasi ilo
kohnoalmis boyani pancers ¢erc¢ivesinin sethinden ¢ixarmaq olar. Amma
texniki mayelarden istifadsnin 6z c¢atinliklari var. Bu mayelar kifayat
qgadar zsharlidir ve dori iizerine diigdiikds bazi fesadlar yaradir. Odur
ki kimysvi aktiv maddslarls birbasa temasda olmagq ii¢iin termik iisulu
secmok lazimdir. Boya cixarildiqdan sonra corcive seokil 3-do gos-
torildiyi kimi olacagq.

Boya qaliqlar1 sumbata kagizi ve ya cilalayici alatle konarlagdirilir
(sokil 4).

3. Isin sonraki merhslasi alif yag1 hopdurmadir. Bu marhslenin
osas maqsodi sonradan istilik ve ya kimysvi iisulla mahv edilmis ¢iiriin-
tii riseymlerinin tekrar inkisafinin qarsisini almaq ve kdéhnalmig
oduncagin qurulusunu miimkiin oldugu qadsr borpa etmokdir.

Detallara hor terofden firca ile 3—4 dofe cold harsakatls slif yag: vu-
rulur. Hor sonraki gat svvslki tam hopdugdan sonra ¢okilir.

4. Isin sonraki merhslesi pencerenin barpa edilmasidir.

Poancoarsnin qurulusunun vacib elementi onu kiinclardsn bandlaysn
agac mixlardir (gokil 5).

Agac mixlar emal li¢iin yararl istenilen diizsethli oduncaqdan tacva-
r1 burgu ile burgulanaraq desilir (sakil 6 ). Burgulamani gekilde goste-
rildiyi kimi liflerin enins yerins yetirmsak lazimdir. Agac mixin diametri
geydirilaecayi desiyin diametrindsn 0,5-0,7 mm boyiik olmalidir.

5. Sonraki marhslads pancers ¢erciveleri diqqgetle zamaskalanir —
oyugqlar, yariqlar ve ciziglar ortiiliir.

Sakil 3. Boyasi
cixarilan ¢orgivo

Sakil 5. Agac mixla
bandlonmis pancora
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Poancors iiciin zamaska hazir mshsul halinda
satilir. Zamaska ev goraitindo do hazirlanir.
Bunun iiclin 3 hisse taxta kepsyini 1 hisss pences-
ro {liclin xiisusi yapisqanla garigdirmaq lazimdar.
Hazirlanma texnologiyasi sadadir, lakin qarisiq
tez qurudugundan, onu az porsiyalarla cald qa-
risdiraraq hazirlamaq lazimdir.

Bels zamaskanin ssasini yapisqan tagkil et-
diyinden o tez quruyur. Qurumus ve bearkimig Sokil 6. Agac mixin
zamaskali seth xirda densli sumbata kagizi ilo  yerinin burgulanmasi
cilalanir.

6. Cilalandigdan sonra panceara ¢arg¢ivasi ronglonir. Boyamagq ii¢iin
yagli ve ya akril boyalardan istifads edilir.

Yagli boya uzun miiddst qalir, lakin gec quruyur, akril boya iss sksins.

9vvolcodon boyani qarigdirmaq lazimdir, ¢linki cox gati boya agaca
hopmur ve beazi hallarda axint1 emosls gotirir. Yaxsgi olar ki, boya bir
godar duru olsun ve bir ne¢s qat ¢okilsin.

Ogor peancars sligesi c¢ixarilmayibsa, bu zaman onu yapigqganlh
rongsaz lenti ils cirklanmadan qorumaq meslahatdir (sakil 7).

Soakil 7. Siisonin yapisqanli Soakil 8. a) qasiyici;
rongsaz lenti ilo qorunmasi b) qaswyici ilo boyanin kanarlasdirilmast

Birinci gat ¢ekilmis boya oduncaga hopmalidir. O, yaxsi quruduq-
dan sonra ikinci gat boyani ¢ekmoak olar. Renglamays penweni i
riye baxan hissssinden baslamaq lazimdir.

Rongladikdan sonra yapisqanli lent cixarilir (boya qu
Ogor sligenin lzerinde reng izleri olarsa, qasiy1
kenarlagdirilir (sokil 8).

7. Sonuncu marhsls pancarsnin giiseloanm
daxili kiinclors akvarium ticiin ol
sixilaraq ¢okilir. Siige mismarlar vas
axintilar: sirkads isladilmis esgi ils to
silikonu silmsak lazim deyil. O, misma

arin uzerindeki
rroziyadan qoruyur.
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Silikon qurudugqca siigalari adi zamaska ils (alif yag1 qarisdirilmig te-
basir tozu ile) 6rtmoek lazimdir.

9gor gissalar siise barkidicileri ilo mohkamlsndirilibss, onlari avvsl-
caden boyamagq lazimdir.

Poncors siigelondikden sonra furniturlar qurasdirilir.

0 Agacdan hazirlanmis pancara ¢arcivasinin tomiri vo

1.

qurasdirilmasi zamani tahliikssizlik qaydalar:
Yaxs1 isiglandirmani temin et, sks halda zadslonmoak ehtimali
boyiikdiir.

2. Boyiik ssyalarla islomak ii¢ciin mohkam masa ve ya kifayat qader

bos yer diizslt.

3. Mexaniki temizlams zamani tamasani, tirciklsri, corcive detal-

larini sixmagq ticiin mangenadan istifades et.

4. Quru boya hissalari cox iti oldugu iiciin onlari1 temizlaysrksan qo-

ruyucu eynak tax.

5. Poancearsnin temiri zamani miitlaq respiratordan istifads et. O,

toz, yaniq iyi ve hisls, elacoe do zsrarli kimyovi birlssmelarls ig-
lomoak ii¢lin avezedilmoaz vasitoedir.

6. Bundan basqa, yaxsi olar ki, detallarin ve ya alstlerin miimkiin

diisms yerini qirmizi rengds lentle (insaat supermarketlorinds
satilir) ve ya ilizerinden qirmizi parca asilmis iple ¢eperleysrak
tohliiksli sahani geyd edssan.

7. Tomir iglerini texniki salcaklardsn istifads edsrsk yerins yetir.

> Agacdan hazirlanmis pancara, furnitur, termik tomiz-
lama, kimyavi tamizlama, insaat feni, rongsaz malas:, yu-
yucu mahlul, agac mix, qasiyicu.

________________________________________________

UTi-hC)D[\:H—‘

© 00

. Kohnalmis pencersnin hansi slamatlari var?
. Panceareni sokdiikde nays fikir vermoak lazimdir?

. Pancoars boyadan hansi tisullarla temizlenir?

. Boyanin carcivaedan termik iisulla ¢ixarilmas: texfologigas1 n
ibarstdir?

. Corcive kimyavi ilisulla nece temizlonir?

. Corcive no iig¢iin slif yagi ile ortulur‘?
. Carcivenin kiinclari nece bandlan
. Pancors ¢arcivesinin zamaskalan

10. Poncers siigesi boya lokgsi ans1 alotl anir? i
11. Agacdan hazirlanmig psn ind |

Agacdan haz1rlanm1§ pancars hansi iistiinliiklars malikdir?

shvo cilalanmas

yetirilir?

s1 zamani hansi tehliikasi a riayat etmok lazimdir?

____________________________________________________________________________________




13-cii PLASTIK KUTLODON OLAN
mévzu PONCORILIORIN KONSTRUKTIV

ELEMENTLORI VO TOMIiRI TEXNOLOGIYASI

Sexsi ev va ya ofis olmasindan asili olmayaraq, istenilen binanin
interyerinin baslica elementlsrinden biri pancaralardir. Onlar evimizi
gozal, isti vo tehliiksesiz edir, odur ki hayatimizin rahat olmasinda onla-
rin xarici goriniisi ve keyfiyyoti 6zlinemexsus rol oynayir. PVX-den
olan pencersler — kifayet gader yeni ixtiradir, onlar son zamanlar is-
tonilen ssasli temirin vacib elementine ¢evrilmigdir.

ap\ Plastik pancaralara ehiiyac nadan yaranmisdir?

Hor bir ailenin idare olunmasinda elektrik ve istiliyin istehlakina
genast 6namli yer tutur. Halbuki pencears ve qap1 yerleri moanzilds is-
tilik itkisinin esas menbsayidir ve her zaman isidilms ve kiplesdirmse
baximindan slave tekmillsgdirms telsb edir.

Bir cox catismazliqlara malik olan agac qap1 ve pancoralor menzilde
izole edilmis mokanin yaradilmasina tesir gosters bilir. M6évsiimi hava
goraitinin tesiri altinda agac c¢ercivelerde yariglar emsls golir ki, ba-
yirdaki soyuq hava onlardan sizaraq menzili soyudur. Zaman kecdikcs
bu material ciiriimays moaruz qalir ve 6z mohksmliyini itirir, kifayet
qgodoar tez istismar miiddatini tamamlayir.

Sp\ Plastik Eiitladan olan pancaralarin iistiinliiyii nadadir?

Plastik kiitladen olan psancearsler hazirlandiglari materialin bir ¢ox
danilmaz iistiinliiklari sayssinds biitiin diinyada boyiik s6hrat qazanib.

Birinci - PVX agac ve ya metal kimi insaat materiallari ile miiqa-
yisads daha az maya dayerins malikdir.

Ikinci — polivinilxloridin emalinin sads olmas1 hazir memulatin qiy-
motinds 6z tesirini biiruzs verir.

Uciincii — polivinilxlorid ekoloji cehatden atraf miihite ve insana
ziyansizdir.

Dordiincii — moéhkam ve uzunomiirlii oldugundan bels pl
don hazirlanan pencersler 40 ilden artiq istismara yararh

Plastik kiitladan olan pancaraler miixtslif konstruktiv
lars malik ola bilar, lakin bu zaman pancsarsnin
togkil edan hissslor doyismez olaraq qalir.

Sp\ Plastik Eiitladan olan pancara hanst

Plastik kiitloden olan pencers (s2
Siige paketi (1) — plastik kiitle
hava qat1 olan bir necs siiseden ibars
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Sakil 1. Plastik Ekiitlodon
olan pancara va onun hissalori:
1) siisa paketi; 2) ¢or¢iva;
3) impost; 4) pancara layi;
5) furnitur; 6 ) maili sath;
7) poncaraalti; 8) sixlasdirict

Sakil 2. Plastik kiitladon
poncara kasiyi:
1) siiso paketi;
2) aliiminium ¢argiva;
3) pancara ¢ar¢ivasi;
4) ¢orgivonin armaturlagdiriimig
5) pancara layi;
6 ) poncora yasmagi;
7) pancara alti;
8) sixlagdirict

ofili;

IMastika — xiisusi silikon maddas
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Siise paketinds siigaler arasin-
da molekulyar slok — doldurulmus
desiklori olan nazik aliiminium
corcive (2) var. Molekulyar slsk
riitubsti udaraq siigelari terlomaden
qoruyur. Siigeler arasindan, hemgi-
nin uzunmiiddstli istifadeys hesab-
lanmis bir negs sira sixlagdirici
kecir. Stige paketi ya quru hava ile,
ya da arqon gazi ils doldurulur ki,
bu da pencersnin istilikgoruma
xassosini xeyli yaxsilasdirir. Da-
xils riitubstin ve tozun diismemasi
lciin hazir siise paketi biitiin peri-
metri boyu mastika' ile ortilir. Si-
so paketi sayasinds plastik kiitloden
olan pencers gqoruma, istiliyi izolya-
siyaetmo, sos-kiiyden, riitubstden ve
tozdan goruma kimi ustiinliiklsrs
malikdir.

Poancoars yasmagi (sokil 2 (6))
— giige paketini tesbit etmak iiciin
pancoars layinda hermetik olaraq
mohkomlondirir.

PVX-dan olan har hansi psancearas-
nin baglica terkib hissesini pancara-
nin haraketsiz elementi olan pancors
cargivasi (sokil 2 (3)) togkil edir.

Poancers yerinds barkidilen ¢ar-
cive qutusu cox sayda kamerasi
olan profillerden quragdirilir. Her
bir pencers fordi parametrs mali
dir ki, bu sebsbdan de ona wygnn
profil sifarislo @zirlagr. i




Armaturlasdirma psanceranin biitiin perimetri boyunca yerins yetirilir.
Bu {isul kiileyin tesirine garsi lazimi sertliyi ve déziimliiliiyli temin edir.

Impost (sakil 1 (3)) — pancaranin bir nec¢e hissays boliinmesi va
pancersanin asas konstruktiv hisselarinin — ¢orcive ile pancers layinin
bir arada birlesdirilmesi ii¢iin vacibdir. Saquli impostlarla yanasi,
pencara ¢orc¢ivesini uzununa boélen iifiigi impostlar da mévcuddur.

Pancara layr (sokil 2 (5)) — plastik kiitladen olan panceresnin cor-
civoys birlegdirilen siiso paket ve metal-plastik profilden ibarst hors-
kotli hissesidir.

Poncors layl pencersnin acilmasina imkan verir. Elaco do pancers
lay1 biitov, yeni acilmayan ola biler. Pancerays qoyulan furniturdan
asili olaraq, psncers layl donen vo ya gqatlanan-dénen olur.

Furnitur (sokil 1 (5)) — plastik kiitladen olan pencersnin acilma-
sini, baglanmasini, tesbit edilmasini ve kilidlanmesini temin edsn
mexanizmlor sistemidir. Furnitur pencersnin idare olunmasinin ra-
hatligini temin edir.

Maili soth (sokil 1 (6)) — pancoers yerinin yan sethidir. Maili seth
pencersnin daxili sethinin bazayidir ve pancers qoyuldugdan sonra ye-
rins yetirilir.

Poancoaraalt: (sokil 1 (7)) — otagin icinden pencers blokuna daxil
olunan elementdir. Plastik kiitladen olan pancersalt1 yiiksek tempera-
tura ve cizilmalara qarsi boyilik davamliliga malik olan xiisusi melo-
minli pards ile ortiiliir.

Sixlasdiricr (sokil 2 (8)) — plastik kiitladen olan pencerenin hars-
kotsiz vo acilan hissslori arasinda yerlssdirilen, onu riitubst, toz ve
sos-kilyden qoruyan, xiisusi elastik materialdan hazirlanmis profildir.

Plastik kiitladon hazirlanmig pencarsler cox etibarli ve davamlidir.
Biitiin bunlarla yanasi, psncers bazen kip baglanir ve ya he¢ baglanmar.

%\ Bela vaziyyatda olan pancarani neca tamir etmak olar?

Qeyd etmoak lazimdir ki, buna sebsb pancorsanin kilidlayici furnitu-
runun c¢irklenmesidir. Plastik kiitladen olan pancorslers vaxtasiri qul-
luq edilmadikds bels hallarla cox garsilasmaq olar.

9gor minimal ¢ilingearlik bacarigimiz olarsa, plastik ki
pencereni 6z sllerimizle temir eds bilerik. Bunun ig¢i
g1daki alatler olmalidir: iki adad vintacan, yastiag
nasosu, yumsaq firca, ag neft ve PVX-den ol
yag. 9gor bels yag yoxdursa, as
etmok olar.

Plastik kiitloden olan pancarsler

1. Honcamalardan plastik kiitlads
lir (sokil 3).

gapaglar cixari-

67




2. Ustdoeki hencamadan ox
seligayle cixarilir (sakil 4).

Bu smoliyyat yerins yetiril-
dikde kimdense pencers layini
tutub saxlamagi xahis et, sonra
pancers layini yuxari qaldirib
oziine dogru dart ve carcivada
olan alt hencamadan ¢ixart.

Poncors layinin gorindii-
yiinden agir olmasina hazir ol!

3. N6vbati merhsle dasteyi
cixarmaqdir. Bunun ii¢iin qo-
ruyucu lovhaciyi dondar ve iki
vinti a¢ (sakil 5).

Sakil 3. Honcamalardan
dekorativ qapagin ¢ixarilmast

Sokil 4. Honcamadan Sakil 5. Poncaranin
oxun ¢ixarilmasi dastayinin ¢ixarilmasi

Poncors layini masa lizerine
goymagq yaxsi olar. Sonra mexa-
nizmin biitiin detallarinin yerlss-
diyi yeri diqgetle Oyren.

elo edilir: masa lizerinas
dos oOrtiiliir, altina yast1 van-

Sakil 6. Furniturun ¢ixarimasi
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na tutulur ve (iki nafar olmaqla) mexanizm firca ile yuyulur. Bundan
sonra yaxsi olar ki, biitiin detallara hava iifiiriilsiin (velosiped nasosu
ile) ve onlar qurudulsun.

Bir-birine nazsren he¢ nayin terpsnmemssins say gostersrsk mexa-
nizmin biitiin siirtiinen detallar1 yaglanir. 9ks halda detallarin ayri-
ligda necs islomsasi inceliklarini bilmadsan kilidleri igslomays macbur
etdirmak c¢oatin ola biler. Oks gaydada furnitur pesncsrs layina taxilir
ve suruplar berkidilir, destek yerins qoyulur.

Corcivads olan hencama detal-
lar1 yaglanir (sokil 7) vo pencars
lay1 yerine asilir. Ovvslce pance-
ro lay1 altdaki hencama stokuna
taxilir. Sonra tistdeki hencama
detallar1 uygunlasdirilir ve ona
ox taxilir, hancamaya dekor gey-
dirilir.

9gor biitiin emsliyyat kifayst
qodar ssligali yerins yetirilmig-
dirss, onda aparilan temiri mii-
vaffoqiyyetli hesab etmsk olar. Sakil 7. Honcamalarin yaglanmast

Plastik Eiitladon pancoara, siisa pakeli, ¢arciva, impost, pan-
cara lay:, furnitur, yan sath, pancaraalt:, sixlagdirict, pan-
cara yagsmagt.

ﬁgﬁzﬁnﬁyoxlama suallar:

1. Plastik kiitladen olan psancearslars telsbat ns {iciin giinii-giindsn
artir?

PVX-den olan pancearslarin hansi tistiinliikleri var?

PVX-den olan pancers hansi hissslorden ibarstdir?

Siise paketi nadan ibaratdir?

Stige paketini ne ii¢iin mastika ile 6rtmsk lazimdir?

Poancers ¢org¢ivesinin sortliyi naden asilidir?

Impost pencerads hansi rolu oynayir?
Poncoars lay1 hansi hissolordsn ibaratdir?
f)

$2 L9 6D BN s B9 19

. Sixlagdiricinin vezifesi nadir?

10. Pancoarslarin pis islomasinin ssbablari

11. Plastik kiitladen olan psncea
yas1 naden ibarstdir?

12. Poncorsalarin hancamalarini ha

______________________________________________________
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14-cii YASAYIS YERININ INTERYERININ
mévzu FORMALASDIRILMASI

Hami yaxsi geraiti olan rahat moanzilds yasamagi arzulayir. Bu ra-
hatlig1 her birimiz 6z menzilimizds soxsi z6vqiimiizle yaratmaliyiq.

Bozon moenzilde yaradilan interyer nsticesinds rahatligimizin po-
zulmasi riski ile de tizlesgirik.

sp\ Interyer nadir?

Insanin saglamliginin ve is gabiliyyetinin gorunmasinda yasadig:
moenzilin interyerinin boyilik shemiyyeti var.

Interyer monzilin memarliq ve badii iislub baximindan islanmis da-
xili sahesidir.

Monzilin interyerine yasayis yerlorinin daxili sahssi, onlarin slagssi,
planlagdirma iglerinin hslli, mebel ve avadanliq, dekorativ bezsk daxildir.

Monzil isiqli, quru, isti ve kifayst qedoar genis olmalidir. 9gyalarin
qalaqg-qalaq yi1gi1lmasi yasayis yerinin ssliqasizliyine getirib cixarir.
Evinizin interyerine diqqgetle baxin, valideynleriniz ve biitiin aile
uzvlerinizls maslohatlogarak giindslik hayatda lazim olmayan seyleri
miieyyenlagdirin.

Yasayis yerinds bazak genislik toassiirati, isiq ve hava bollugu, te-
mizlik ve teravet hissi yaratmalidir. Kicik otaglarda mebellari (divani,
yumsaq kreslolar1) birrengli ve ya ki¢ik naxigli parca ile izlomak mos-
Iohat goriiliir.

Interyerin keyfiyyoti, ayri-ayr1 otaglarin, dehlizlerin, eyvanin, mat-
bexin ve vanna otaginin rahatlig1 subyektiv anlayisdir. Reng, mebelin
gozolliyi, yasayis sahesinden istifade imkanlar: ve belslikls da, interyerin
keyfiyyoti haqqinda her kesin tamamile miixtslif tesssiirati ola biler.
Lakin goxsi fikirlorden ferqli olan imumi tesssiiratlar da var.

Otagin interyerinin mebells techizini, istirahat ve ya megg‘uliyyat
yerini tertib edsrak menzili abadlagdirdiqda ii¢ baslica masalani —
teryerin funksional, estetik vo gigiyenik keyflyyatlglm kompleks se-
kilde holl etmoak lazimdir.

Sp\ Bu vazifalarin har biri ayriligda nada

Interyerin funksional keyfiyyotlori
yata kecirilmosi gortlorini miisyyonlesg
holoar, ilk novbads, soxsi votkollektiv
gidalanma, oxuma, haveskar
mat etmolidir. Istifadeds prakt
nin baglica keyfiyyetidir. Onl
mebelin miinasib diiziiliisii, ava

omorosli planlagdirilmasi,
tam ve miikemmal secilmosi,
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onun magsadauygun istifadssi, is zamani alverisli ve uzunémiirlii olmasi
ile alds olunur. Yasayis yerinin interyerinin estetik keyfiyyatlori, ilk nov-
bads, maddi-syani miihitin harmonikliyinden, onun elementlorinin bir-
biri ile ne deraceds uygunlagsmasindan asilidir. Onlardan baglicasi — mekan
qurulusu, sethlsrin reng secimi ve bazadilmasi hslli, avadanligin xarakteri
vo formasi, dekorativ bazsk, isiglandirma ve yasillagdirmadir.

Monzilinizin gigiyenik keyfiyyoti onun ailonin hayat fealiyystinds
obyektiv psixofizioloji telsblors ns dsrsceds cavab vermsyinden asili-
dir. Havalandirma, akustik rahatliq, aciq eyvanlar, giinag siialari ils
teminat, sanitar-gigiyenik cihazlarin qurasdirilmasi — bitiin bunlar
monzilin layihesinde nazards tutulmusdur. Yasayis yerinin interyeri-
nin formalagdirilmasi prosesinde moenzilin gigiyenik rahatligini yax-
silagdirmaq, aile iizvlerinin sexsi teleblerini ve onlarin interyers
uygunlugunu neazers almaq lazimdair.

atf\ Yasayis yerinin interyerini neca formalasdirmaq olar?

Yasayis yerinin formalasdirilmasi mesuliyyetli isdir. Menzil dehliz,
motbeax, sanitariya qovsagi, qonaq otagi, yataq otagi ve usaq otagindan
ibaret olur. Bezi hallarda bu otaglara is kabineti, kitabxana ve s. slave
edils bilar.

Qonaq otagi. Qonaq otagl cox sayda insan (biitiin aile iizvleri, qo-
humlar, dostlar) yigilan sahs oldugundan, orada coxlu kreslo ve yum-
saq kotil olmalidir. Divan gqonaq otaginin baglica agyasidir.

Odur ki tizerinde bir nece naferin otura bileceyi divan almaq ii¢iin
xosislik etmoays deymez. Kicik manzils 6l¢iilari nisbaten kicik olan divan
almagq olar, lakin bu halda miitleq divanla iizbeiiz iki kreslo yerlesdirmak
lazimdir. Bels yerlogsmo iizbsiiz s6hbst imkani verir ki, bu da otagdaki in-
teryers miisbet calarlar gotirir.

Qonagq otagi isiqli olmalidir. Markeazi isiglandirma menbayi, divara
vurulan elektrik lampasi armaturu, otagin kiinclsrindeki yer lampa-
lari, coxsamli c¢ilgiraq bu igin 6hdesindan asanliqla gelir (sakil 1).

Qonaq otaginda, hemc¢inin miixtelif aksessuarlar! (slave boazoklar)
olmalidir. Otaga eyni iislubda, bir nece névds slave bazsok yerlagsdirmok
olar. Qonaq otag1 ham ds istirahat otagi oldugu iiciin manzars sokillari,
sakitlogdirici bezek esyalari, cerciveye alinmis aile sokilla®® morfili
interyerine daxil edils bilor.

Bu otaqda genis vo rahat carpayi, paltar gk
vasitelor ii¢iin ¢coxsayli siyirmoaloeri olan giiz

Isiglandirmani heddinden arti
iciin, samsakilli stoliistii lampalar

1Aksessuar — burada giildan, xalca ve s. k armoniklogdiren sgyalar,

olave bazoklor
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Sakil 1. Qonaq otagimin interyerinin formalagdiriimasi

isiglandirmadan basqa yataq otaginda slave ciraqlarin olmasi daha
maqgsadouygundur (sokil 2).

Mebeli yerlagdirmsk iiciin sads gaydalara riayst etmek lazimdir. Moe-
selan, carpayinin bas terafini psncerays bitisdirmsak moaslahat deyil. Aciq
pancors arzu olunmayan giiclii ses-kily ve serinlik menboyi ola bilor. Hom-
cinin carpayini qgapi ile da iizbaiiz yerlagdirmek olmaz. Istirahat zamam
ister-istemoez kiminse gapini acib girs bilmesi narahatlig1 yasanar.

Yataq otaginin poardsleri xlisusi mena kesb edir. Axsam ve geco
saatlarinda sesudan six pardslarls birlikds biitov yiingiil tiil perdslarls
gozsl mithit yaratmaq olar.

Usaq otag1. Usaq otagina parlaq ve sen rengler uygun gsler. Renga-
ronglik yaratmaqdan qorxmaq lazim deyil, parlaq reng calarlari, aksina,
hoar giin bu otagin azyasli sakinini sevindirecek. Otagin dégemesine se-
rilmis xalca vo oyuncaqlarla yanasi, usagin yataq destleri de slvan ola
bilar. Usaq otaginda sexsi paltar dolabi da olmalidir (gakil 3).

Bununla yanasi, usaq otagini haddindsn artiq mebells yiiklomak
lazim deyil. Bu otaqda az sayda sort kiinciin ve ¢ox sayda yumsaq sot-

Sakil 2. Yataq otaginin in inin formalasdirilmast
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Sakil 3. Usaq otaginin interyerinin formalagdirilmasi

hin olmasina calismaq lazimdir. Usaqlar iiciin otagin formalasdirilma-
sinda baglica vezifs usaqda sen shvali-ruhiyyenin yaradilmasidair.

Mbotbox. Usaq otaginda oldugu kimi meatbexin tertibinds ds parlaq
calarlar tstiinliik tegkil eds biler. Lakin bu halda tistiinliik tegkil eden
rong vahid olmalidir. Matbex mebelinin dolablarinin sayi1 ev sahibesi-
nin isteyinden asili olaraq deyise bilor. Kim miixtelif avadanliqlari ve
miixtalif cesidli adviyyati sevirse, ona slave asma gkaflar ve raflor
lazim ola biler (sokil 4).

Motbexin yaxsi isiglandirilmasi ile baraber, havalandirilmasi da va-
cibdir. 9n yaxs1 variant matboxds nahar vo is mekanlarinin yerli isiglan-
masidir. Onlar1 segorken rahat agilib temizlenean isiqlandirici cihazlara

ustiinliik vermek lazimdir.
@b‘ Moanzilin interyerinin dekorativliyi nadan ibaratdir?
Interyerin dekorativliyi ve ya dekorativ bezeyi menzil iiciin zeruri
olan agyalar kimi, estetik funksiya dasiyan dekorativ elementloari birlag-
dirir. Bunlara xalcalar, parcalar, dekorativ qab-qacaqlar, heyksllor, ge-
killor, dekorativ incesensat asyalari, dekorativ yasilliqlar, giil destelari
vo s. daxildir. Bu elementlar divarlarin, mebelin, qurasdirilmis avadanli-
g1n rongi ile uygunlasdirilarsa, evin interyerinin zahiri goriiniisiinii ta-
mamlayar ve imumi ahsngo badii calarlar slave edor.
Mbonzilinizin interyerindski deayisikliklorden qorxmayin. Baglicasi
iislublarda harmoniklik ve moanzilds son shvali-ruhiyys yaratmaqdair.

Sakil 4. Motbax interyerinipgf alasdiriimasi
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Bozon ilk baxisda shemiyystsiz olan ssyalar yerlagdirilarksn els bir
ahongdarliq ve tarazliq yarana biler ki, onun komoyi ile strafdakilar
sizin kicik menzilinizdski interyerin tortib edilmssinds olan yaradiciliq
qabiliyysatinizi qiymsatlondirs bilarlear.

Interyer, interyerin keyfiyyati, funksional Ekeyfiyyatlor,
estetik keyfiyyatlor, gigiyenik keyfiyyatlar, interyerin de-
korativliyi.

________________________________________________

1 Oziiniiyoxlama suallar:

. Interyer dedikde ns basa diisiiliir? i
. Manzilin interyerine no daxildir? :
. Yasayis yeri necs olmalidir? !
. Interyeri formalasdirdigda hansi messlelari holl etmok lazimdir? i
. Interyerin funksional keyfiyyetlori no demoakdir? ]
. Interyerin estetik keyfiyyotlori noden asilidir? ]
. Interyerin gigiyenik keyfiyyatlari noden asilidir? ]
. Yagayis yeri hansi otaqlardan ibaratdir? ]
. Qonaq otagini necs formalasdirmaq lazimdir? ]
10. Yataq otaginin interyeri nece olmalidir? i
11. Usaq otaginin interyerini necs formalagdirmaq magsedsuygundur? !
12. Moatboaxin interyerini necs formalasdirmaq olar? i
13. «Moanzilin interyerinin dekorativliyi», — dedikds noayi basa !

dismek lazimdir? i

_ PRAKTIK 1S
ﬁ}“ Mbonzilin interyerinin formalagdirilmas:
Resurslar: dorslik, defter, karandas, xatkes, licbucaq, pozan
Tapsiriq 1. Yasadigin moenzili tohlil et ve onun interyerinin yeni-
lanmasine ehtiyac olub-olmadigini miisyyenlesdir.
Tapsiriq 2. Xeyalindaki interyerin soklini ¢ok.
I qrup. Dofterds qonaq otaginin interyerini ¢ok.

II grup. Dafterds yataq otaginin interyerini gek’
IIT qrup. Defterds usaq otaginin interyerini ¢ok.
IV qrup. Defterde meatbaxin interyerini ¢ok. \

N

O© 00O Otk Wh =
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15-ci MUXTOLIF BIRLOSMOLORI OLAN
moévzu MOMULATLARIN YIGMA CERTYOJU.
SPESIFIKASIYA

Diinyada bizi shate edsn cox sayda memulat var.
ap\ Moamulat naya deyilir?

Miiessiselordo istehsal olunan osya ve ya sasyalar yi1gimi1 memulat
adlanir.

Momulatin agagidaki novlsri méveuddur: a) detallar (masslan, vin-
tacan, salban vo s.); b) yigma vahidlari (masslan, televiziya cihazi, ot-
cokon, siresixan cihaz ve s.); ¢) komplekslar (moasslen,
avtomatlagdirilmis avtomobil yigma xotti, limonad zavodunun arasi-
koasilmoz xoatti, kosmik stansiya ve s.); ¢) komplektlar (mosslon, avto-
mobil tcilin ehtiyat hisselori komplekti, tikis masini ii¢iin ehtiyat
hisselari komplekti, televizor iiciin lsvazimatlar komplekti).

Yigma vahidi hazirlayici miiessisade terkib hisssleri 6z aralarinda
yigma amsliyyatlari ile (vintloma, qaynaq, lehimlama, yapisdirma, par-
cimlems ile ve s.) birlegdirilon memulatdir. Messlen: telefon aparati,
video cihazi, torna dezgahi, motosiklet vo s.

Yigma vahidi iimumi toyinatli, xiisusi ve standart detallardan iba-
rot ola biler.

9n miixtelif masinlarin terkibins daxil olan ve eyni funksiyani ye-
rine yetiren detallar iimumi toyinatli detallar adlanir (disli carxlar,
qaynaqlar).

Ancaq boazi maginlarda rast gslinen detallar xiisusi detallar adlanir
(tikis masininin pencesi, metalkeson dezgahlarin gspindeli). Xiisusi de-
tallar, eyni zamanda orijinal ola bilarlar.

Orijinal detallara yigma vahidlori terkibine daxil olan moigot tex-
nikas1 memulatlar: aiddir. Bunlara stoliistii lampalarin abajurlari!, di-
vardan asilan ciraqlarin detallari, divar ve qol saatlarinin gévdesi,
eloco do miiasir minik avtomobillerinin kuzovu ve s. daxildir.

Yigma vahidleri daxil olan standart detallara borkidici detallar
(boltlar, vintlar, qaykalar vs s.), diyircokli yastiglar ve s.é dir

Yigma certyoju iki ve daha ¢ox detaldan, onun y1g1lmas Z1T
masi) ve ona nszarst memulatlarindan, yigma nij i
den ibarst konstruktor senadidir.

Yigma certyojunda miixtslif birlagmaler
olan biitiin detallardan yi1gilmis gsekilds tosvi
bir detal1 avvalcs certyoja gors haz

1Abajur — lampa ti¢iin qalpaq, gozleri isiqg men amasdirici tesirindsn qoruyur.
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Texnikada yumruqcuqlu mexanizmlor (sakil 1) cevirici qurgular
qrupuna daxildir. Onlarin asas teyinati harskstin xarakterini dayis-
dirmekden ibarstdir.

Miasir dovrds firlanma hersksatinin irsli-geri harsksts ¢evrilmasini
temin eden yumruqcuqlu mexanizmlor daha ¢ox yayilmigdir.

Yumruqcuqlu mexanizmlarin ssas
elementlarini miisyysn qayda ils 6z
oxu strafinda firlanan fiqurlu yum-
ruqcuq (4) ve irsli-geri hoarskst eden
itelayici (5) teskil edir.

Yumruqcuq iteleyiciye irsli-geri
hoarskst vermsk ticiin neazsrds tutul-
musdur. Bu proses asagidaki kimi ha-
yata kecirilir: tutqacin (2) komaoyi ils
firlanma valciq (3) vasitesile yum-
ruqcuga (4) otirilir. Yumrugcuq oval
gokilde oldugundan, o, diiz istiqa-
motde hoersket eden itsloyicini hers-
koto gotirir.

Yumruqgcuglu mexanizmin normal
iglomesinin miitlaq gerti itelsyicinin
ve yumruqgcugun daima bir-birina to-
xunmasidir. Yumruqcugun fasilesiz hersketi zamani iteleyici fasilsli
ireliloms harskeati edir.

Yumruqgcuqlu mexanizmin yigma certyojunu nazsrdsn kecirsk
(sokil 2).

Sokil 2-de A oxu boyunca goriiniig verilmigdir. O, tutqacin forma-
sin1 aydinlagdirir.

Yi1gma certyojlarina, adaten, kesimler ve kasikler daxildir. Bunlar me-
mulatin qurulusunu meydana ¢ixarmaga komek edir. Seokil 2-de yumrug-
cuq (4) kesimds gosterilmigdir. Yerli kasimlar itolayicinin (5) dayaqla (1
tutqacla (2) ve valcigla (3), elacs ds valeigin yumruqcugla birlesdiri
iisullarini aydinlagdirir.

Konara c¢ixarilan kesik sortlik tili olan dayagin f
dirir.

Yigma certyojda da asagi sag kiincds sifikasi
Burada mamulatin adi ve ona aid ola sqa

Sakil 1. Yumruqcuqlu
mexanizm modeli

\ap‘ miiayyanlagdirmak ola

Spesifikasiya. Spesifikasiy olan detallar haqqinda
osas mamulatlari oks etdiren co i
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Spesifikasiya A4 formatli
ayrica veraqlerde yerine yetiri-
lir. Todris certyojlarinda veo A4
formath certyojlarda esas yaz-
nin iistiinde yerlagdirirler.

Sokil 3-ds tedris certyojlari
liclin osas yaz1 vo spesifikasiya
verilmigdir.

Spesifikasiyanin birinci sii-
tununda memulata daxil olan
detallarin sira nomrasi (mov-
qeyi) gostorilir. Nomralor yu-
xaridan agagiya dogru yazilir.

Ikinci siitunda detalin ad:
yazilir. Standartlagdirilmis de-
tallarin isaresi elo burada go-
storilir. Masoalon, 6-c1 mévqeds
yazilmisdir: «Vint M4X10»
(sokil 2).

Uciincii siittunda memulata
daxil olan detallarin say1 gos-
torilir. Dordiincii siitunda de- Vint M 4 x 10 Polad
talin hazirlandig1 materialin s el
markas1 yazilir (istehsalat Moktob Sinif \ [ %
certyojlarinda bu siitun ol-
mur).

«Qeyd» siitunu slave mo-
lumatlar t¢iindiir.

Spesifikasiyada detala verilmis mévgenin nomrasi certyojda miiva-
fiq tesvirlerin yaninda yazilir. Onlar reqamalti xatlor {izerinds yazilir,
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Sakil 2. Yumruqcuqlu
mexanizmin yigma certyoju
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Sakil 3. Tadris ¢ertyojlart ii¢iin 1 va spesifikasiya
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rogemalt1 xatlorden detalin tesvirlarinds noqts ile qurtaran maili, ke-
nara cixarilan xatlor c¢okilir. Regemalt1 xoatlorden ve kenara cixarilan
xatlor blitov nazik xatlerle ¢okilir.

Detalin tesvirini tapmaq fiiciin spesifikasiyada onun nomrasi
milayyen edilir, hamin némrs certyojda axtarilir ve keanara cixarilan
xottin sonunda lazim olan tesvir tapilir.

> Moamulat, detal, yigma vahidlar, kompleks, komplekt, iimumi
tayinatl detal, xiisusi detallar, standart detallar, yigma cer-
tyoju, yumrugcuqlu mexanizm, firlanma harakati, irali-geri
harakat, yumruqcugq, italayici, valciq, spesifikasiya.

________________________________________________

er Oziinilyoxlama suallar:

. Mamulat nays deyilir?

. Mamulatlarin hansi novleri mévcuddur?

. Y1gma vahidi ne demakdir?

. Yigma vahidi hansi detallardan ibarst ola bilar?

. Hans1 detallar «imumi teyinatli detallar» adlanir?

. Hansi1 detallar «xiisusi detallar» adlanir?

. Hansi1 detallar «standart detallar» adlanir?

. Yigma certyoju nadir?

. Y1igma certyoju nayi shato etmolidir?

10 Yumrugcuglu mexanizm ns ii¢ciin nazsrds tutulmusdur?
11. Yumruqgcuqglu mexanizmin ¢ertyojuna ne daxildir?

12. Spesifikasiya noadir?

13. Tedris gertyojlarinda spesifikasiya hans1 mslumatlari shate edir?

____________________________________________________________________________________________
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ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI

ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI iNFORMASIiYA
TEXNOLOGIYALARININ OSASIDIR

Miiasir diinyada vaxt ve informasiya cox boyilik shamiyyste malik-
dir. Informasiya texnologiyalar: kompiiter texnikas1 ve rabite vasite-
lori bazasinda insanlarin qarsiliqli informasiya slagslerinin miiasir
noévleri demokdir.

@p‘ Informasiya texnologiyalarinin asasini na taskil edir?
Informasiya texnologiyalarinin ssasini asagida gosterilen texnoloji
nailiyystlor togkil edir:

e Rabite vasitelerinin inkigaf1 (telefon rabitesi, radio sebekesi) in-
formasiyalarin yer kiiresinin istenilen noéqtesine otiirtilmeasini
tomin edir.

* Rogamli informasiya emalinin miimkiinliiyiinii temin eden elek-
tron ve mikroprosessor texnikasinin inkigafi (messlen, informa-
siyalarin saxlanmasi, oks etdirilmesi ve deyisdirilmesi igcilin
elektron qurgular, informasiyalarin koc¢iiriilmesi ve ¢oxaldilmasi
iiclin texnika, miiasir audio-video texnika vo s.).

e Kompiiterin komayi ile informasiyalarin avtomatlagdirilmis emal
(emaletmo, saxlama, verilms, lazimi formada teqdimetms va s.).

Beloliklo do, kompiiter yeni informasiya texnologiyalarinin tegki-
linde ve 6tiiriilmesinds xiisusi yer tutur. Informasiya texnologiyalari
bu sahads bir sira praktik tapsiriglarin hslli ticiin kompiiter texnika-
sindan istifadeni bacarmagi, yeni kompiiter savadina yiyslanmayi ne-
zorde tutur.

Kompiiter savadi elektron hesablama masinlarinda (EHM) matnle-
rin, certyojlarin, tesvirlerin hazirlanmasi ve redakts olunmasi, sad
hesablamalarin ve informasiya axtariglarinin yerine yetiwifnosiizre
praktik bacariqlardir.

@p‘ Kompiiter haqqinda na bilirik?
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Kompiiterden soz getdikds, cox
zaman fordi kompiiter (FK) na-
zorde tutulur (sokil 1). Fordi ig
liciin nazords tutulmus kompiiter
«fordi kompiiter» adlanir.

Stoliistli fordi kompiiter, ilk név-
bada, ofis ve ya ev goraitinde isler
ucilin nazords tutulmusdur. Cox vaxt
o, «stasionar fardi kompiiter» adla-
nir. Onlar diger fordi kompiiterlor-
don boyiik ve giicliidiir. Stoliistii
kompiiterlsr ayri-ayri komponentlarden yigilir. Kompiiterin ssas kompo-
nentini sistemli blok tagkil edir. O, diizbucaqli qutu ssklinds olur, stolun
iistliinds vo ya altinda yerlagdirilir. Monitor, sican ve klaviatura kimi digsr
komponentlar sistemli bloka birlssdirilir. Qeyd etmosk lazimdir ki, stol-
istii FK genis yayilmisdir ve hamiya melumdur. Bazi masslalords, yeni
pesokar qrafika islerinds, 3D oyunlarinda onlara halslik svez yoxdur.

Stoliistii fordi kompiiterlorin tistiinliiklori agagidak: gostericilerdir: on-
lar1 komplektlogdiren hisssleri miistaqil segmayin ve asanligla deyigsmayin
miimkiin olmasi; onlarin ucuz ve modernlagms zamani az problemi olmasi.

Stoliistii fordi kompiiterlarin bir sira ¢atismazliglar: vardir: onlar
boyiik cekiys ve Olciiys malikdir; onlarin dagsinmasi narahatliq torsdir;
xeyli elektrik enerjisi isladir.

Soakil 1. Stoliistii fordi kompiiter

atf\ Kompiiterlar neca inkisaf etmisdir?

Miasir kompiiter texnikasinin yaranma tarixi XX asrin 40-c1 ille-
rinde baglanmigdir. Ele homin vaxtdan etibaren kompiiter texnikasi
ve texnologiyas1 yiiksek siiretle inkisaf etmis vo asagidaki merhslslor-
don kegmigdir:

I nosil (1950-1959) — elektron lampali kompiiterlardir. Onlardan,
osason, riyazi masslslarin halli iiclin istifads olunurdu.

artiq elektron lampalar yarimkecirici elementl
ve diodlarla avez olundu.

III nesil (1970-1985) — element ba
sxemlorden ibaret olan kompiiterlar.

temlarinin teskiline, istifadaci gormo vasitesi ils iinsiyyeati
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tomin etmoys, an yeni proq-
ram vasitelarinin yaradil-
mas1 prosesini sadslasdir-
moays va s. imkan verirdi.

IV nssil (1981-dan son-
raki dovr) boyik ve cox
boyiik inteqral sxem tex-
nologiyasi ils yaradilan mik-
ro ve mini kompiiterlardir.
Bu nsslin ayrica sinfi fardi
kompiiterlordir (FK). Onla-
rin yaradilmasi prinsipce in-
qilabi mahiyyeat kosb edirdi.

V ve sonraki nesil —
yeni va an yeni elektron texnologiyalarina ssaslanan indiki ve gslacayin
kompiiterlsridir. Bu nasil kompiiterlar cox yiikssk mahsuldarliga ve
etibarliliga malikdir. Yeni arxitekturaya ve texnologiyaya malik
neyrokompiiterlar real neyronlarin ssas xassslorini modellagdirsan
neyron sobokolors ssaslanir. Intellektual imkanlar: xeyli iistiin olan
bioloji va optik texnologiyalari ssasinda bio ve optik neyrokompiiterlarin
yaradilmasi da yaxin gsalaceayin realligidir. Bunlarla yanasi olaraq,
kompiiterlorin mshsuldarligi bezi hallarda ve miisyysn sahslards
(niive energetikasi, kosmos, harbi-miidafis, seysmologiya va s.) totbiq
tcilin kifayst etmadiyinden super kompiiterlarin yaradilmasina ciddi
ehtiyac yaranmisdir.

Sakil 2. [k kompiiter

> Elektron texnologiyalar:, informasiya texnologiyalart, infor-
masiyanin raqgamli emali, kompiiter, fordi kompiiter.

________________________________________________

' Oziiniiyoxlama suallar: /

-

. Informasiya texnologiyalarinin ssasini hansi texnoloji nailiyyet-
lor togkil edir? o

. Kompiiter ns {ligiin nazsrds tutulmusdur?

. Hans1 kompiiter «fardi kompiiter» adlanir?
. Fordi kompiiter hansi1 komponentlarden yi1g1
. Fordi kompiiterler hansi tistiinliiklers i
. Kompiiterin tarixi hagqinda ns bilirssn
. Hans1 nssil kompiiterlsarin yar
kosb edirdi?

© 0o

- 5
i 3
‘4
i 5
' 6
§7
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KOMPUTERLORIN TiPLORi VO NOVLORI.
KOMPUTERIN IS PRINSIiPI

Elektron texnologiyalarla inkisaf etmis miiasir kompiiterlar olc¢iiles-
rine vo onlara xas olan imkanlara gore forqlens bilor. Kompiiterlarin
basqa qurgulara inteqrasiyasi artiq yenilik deyil. Onlar avtomobillars,
moigat texnikasina vs bagqa cihazlara qurasdirila biler. Lakin bels he-
sablama mexanizmleri yalniz istehsalgi terafinden miieyyenlesdirilmis
tapsiriqlar: yerine yetirir.

Kompiiter adlandirilmasi miimkiin olan bels qurgu novleri coxdur
vo istehsalcilar terofinden diinyaya teqdim olunan bu kompiiterlsrin
say1 glinden-giine artir. Bu qurgulari mentiqi olaraq miieyyen tipe aid
kompiiter qruplarina bolmsk olar.

‘%p Kompiiterlarin hans: tiplari va névlari var?

Kompiiterin tipi dedikds oxsar funksionalliga ve ya istifade qay-
dalarina malik kompiiterlar qrupu neazsrds tutulur. Kompiiterlarin
novi dedikds miisyyen hesablama texnikasi ve xarici goriiniiglerinds
oxsarliq olan farqlendirici imkanlara malik hesablama qurgulari nes-
zordo tutulur. Mssslon, fordi kompiiter — bu tipdir, fordi kompiiterls-
rin novleri ise insanlarin goxsi meqsedleri tigiin istifade etdikleri
portativ! kompiiterlerdir: noutbuk, netbuk, planset vo plangetli nout-
buk, smartfon, 6dems terminali, bankomat vs s.

9goer Oten yilizillikde kompiiterlar analoglu ve regemli olurdusa,
bizim dovriimiizds ancaq ragemli kompiiterlar mévcuddur. Bu giin s6h-
bot istifads olunan reqemli kompiiter tipli texnikadan gedoacak.

\gp Portativ kompiiter na demakdir?

Portativ «dasinan» demakdir. Stoliis-
tii kompiiterlarls miigayisada portatl
kompiiterlarin mobilliyini onlari
Ol¢iiye vo tutumlu ak
olmalari temin edir.
1. Noutbukla das

Sakil 1. Noutbuk

1 Portativ — y18cam, yiingiil, dasin
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komplektlasdirici hissslari ile klaviatura displeyinin bir gévdads ol-
masidir. Bikiilmes imkani ise onlar1 daha da yi1gcam edir (sakil 1).

Son zamanlar noutbuk fardi kompiiterls daima raqabst aparir.

Noutbuklarin bir sira iistiinliikleri ve ¢atigmazliglar: var. Noutbuk-
larin tstiin cehoatlari 6l¢iilorinin ve ¢okilerinin kicik, goriiniiglarinin
colbedici olmasi, biitiin qurgularinin bir gévdads yerlasmosi, elektrik
moanbayindsen ksnarda islomasini temin edan elektrik enerjisins telsba-
tinin azlig1 ve akkumulyator batareyasinin movcudlugudur.

2. Netbuklar okser hallarda akkumul-
yator batareyasi ile isloyan elo homin nout-
buklardir. Lakin ki¢cik moshsuldarliga
malik olmalari, onlara boyiik resurslu sla-
veloarlos iglomoays imkan vermir (sokil 2).

Netbuklarin bezi forqli cohstlori var:
onlarin ¢okileri az (1 kq-dan 2 kq-a qe-
dar), olc¢iileri kicikdir (asanligla ¢cantaya
yerlagir). Elektrik enerjisins telabatinin
az olmasi ssbabindon akkumulyator ba-
tareyasindan cox islays bilmslari (8 saata
qoadar), satis qiymatlarinin nisbaten asagi olmasi ils secilirlsr.

Lakin bezi ¢atismazliglara da malikdirler: netbuk yiiksek moahsul-
darliga malik deyil, ekraninin diaqonali kic¢ikdir.

3. Plangetlor! istifadacilarin telebatlarini FCK (Fardi Cib Kompiiter-
lori) ve smartfon arasinda bolen daginan kompiiterlordir (sakil 3, a).

Bir govdads internet sshifslarine ve videoya ¢ixis, musiqi dinlemak
uciin hesablama potensiali, asas daxiletma qurgusu olan sensorlu dis-
pley yerloasir. O, yigcamdir, ssl komokeidir, bezi hallarda iss kigik 6l¢ii-
ds olmasina gors noutbukdan daha slveriglidir.

Plangetli noutbuklarda displeyden slave noutbuklarda oldugu kimi
klaviatura da olur ve onlar modelindan asili olaraq ya gatlanan, ya da
ki, irali ¢okils bilen olur (sakil 3, b).

Sakil 2. Netbuk

Sakil 3. a) planget; b)

Planset — fransiz soziidiir (Plachette) —monas1 «l6v (ensiz hamar 16vhe)» demokdir.
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Portativ qurgunun bu noéviiniin baslica vezifosi
asas multimedia imkanlarinin olmasi ils yanasi, ham
de internets ¢ixis vo ondan istifadadir.

4. Smartfon kompiiter imkanlarina malik olan
mobil telefondur. O, 6z samsliyyat sistemins malik-
dir, onda programlar yerlegdirmak ve miixtoslif sla-
velar asasinda qosulmaq olar (sakil 4).

Smartfonlar musiqi dinlomoays, filme baxmaga
imkan verir, onlarin foto ve video ¢okilisi funksi-
Sokil 4. Smartfon Vyalarivardir. Smartfonlarda kifayet qeder funksio-

nal proqramlar yerlogsdirmek miimkiindiir.

Smartfonlar iiciin telefonun funksiyalarini kompiiterlorin funksiya-
larina yaxinlagdiran cox sayda proqgramlar islonmisdir. Bu programlarda
isladikds baslica mshdudiyyst ekranin 6l¢iilorinin ve idarsetmonin slve-
rigliliyinin yiliksek olmamasidir.

5. Odemo terminallar1 ve bankomatlar da stasionar ve fordi kom-
puterlarin névlerinden biridir.

§p\ Kompiiterin ig prinsipi nadan ibaratdir?

Qeyd edildiyi kimi kompiiter istenilan elektron qurgusunda oldugu
kimi ssasinda elektrik signallarinin emali prinsiplsri duran, informa-
siyani ¢eviran texniki vasitedir.

Bu prinsipler asagidakilardir:

» miixtoalif fiziki proseslorls taqdim olunan elektrik ve qeyri-elektrik
tobistli (harflerls, adadlarla, sos siqnallari ils va s.) giris informa-
siyas1 elektrik signalina cevrilir;

* bu elektrik signallari emal blokunda emal olunur;
geyri-elektrik signallarina (ekranda tesvirlers) cevrilir.

Qeyd etmoak lazimdir ki, kompiiter infor-
masiyani «0» ve «1» goriiniisiinde, yani ikili
say sisteminds saxlayir, otiiriir ve emal e

Emal olunacaq biitiin
prosesine rahberlik edsn
sifir ve toklik halinda
daxil edilen infor i
susi qurguda

&%i' j

¢
/

larda saxlanilir. Bu informasi sonduruldikdsan sonra

toplayicida qorunur.
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Mbslumdur ki, kompiiter informasiyalari
emal edir, yeni hesablamalari yerine yetirir.
Hesablamalar: iss prosessor adlanan xiisusi
qurgu yerinos yetirir (sokil 6 ).

Prosessor yiiz milyonlarla element saxlayan
miirekkeb mikrosxemdir.

Verilmis hansi1 informasiyani emal etmayi
ve sonra onunla nece davranmagi gosteren
program informasiyalari emal etmokds prosessora komak edir (sxem 1 ).

Verilmis
informasiyalar
Prosessor

Sxem 1. Informasiyalarin emali sxemi

Sakil 6. Prosessor

Gosterilan progqramlar sert diskdsn
cox yavas yliklenir. Prosessorun issiz
qalmamasi liciin prosessor va sart disk
arasinda operativ yaddas qurgusu
(0OYQ) adlanan daha siiretli yaddas Sakil 7. Operativ
qurgusu yerlosdirilmigdir. Bu siiratli yaddas qurgusu
yaddas mikrosxemloari olan kic¢ik cap
platasidir (gokil 7).

0O, prosessorun proqramlara ve informasiyalara cixisini tezlasdirir.

Kompiiter sondiiriilditkds OYQ-ds olan msalumatlar saxlanilir.

Informasiyanin tam emal1 prosesi asagidaki sxemdos gostorilmisdir

(sxem 2).
——
Prosessor ’
\

we
-boag

bxo

eAISRULIOJUT
ueLIo A

Sxem 2. Kompiiterda in

Kompiiterin sondiiriilmiis vaziy
cida (sert diskds) saxlanilir. Kompiit
ardicilligla cerayan edir:
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1. Program sort diskden operativ yaddasa kociiriiliir ve hansi ma-
lumatlarin operativ yaddasa yiikleanmesini prosessora bildirir.

2. Prosessor malumatlari operativ yaddasdan gotiirerok porsiyalarla
emal edir, proqramin emrlarini bir-birinin ardinca yerines yetirir.

3. Moelumatlar emal edildikden sonra prosessor hesablamalarin ne-
ticesini operativ yaddasa qaytarir ve novbsti mslumat porsiya-
si1! gabul edir.

4. Programin isinin naticesi sert disks gaytarilir. Informasiyalarin
kompiiterlers daxil edilorsk emal edilmosi liciin asagidaki qurgu-
lardan istifade olunur: klaviatura (onun komseyi ile matn daxil
edilir vo kompiiter idars olunur), sican (onun komoyi ile kom-
piter idars olunur), skaner (skanerin komayi ile sokil kompiiters
daxil edilir), mikrofon (sss yazmaq tiiciin).

Bundan basqga, informasiyanin emal edilmis naticesinin ¢ixarilmasi
iciin agagidaki cixis qurgulardan istifads olunur: monitor (tesviri ek-
rana ¢ixarmagq ii¢iin), printer (motni vo gokli kagiza kociirmok ti¢iin),
akustik sistemloar (sosi vo musiqini dinlemak ii¢iin).

Xarici informasiya toplayicilar:i da mévecuddur. Onlarin kémayi ile
diger moveud olan mealumatlar kompiiters kociiriiliir: fleska, kompakt
disk, dasinan sert disk ve disket, kompiiter sebsksasi.

> Noutbuk, netbuk, planget, plansetli noutbuk, smartfon,
6dama terminali, bankomat, displey, sart disk, toplay:ict,
prosessor, operativ yaddas qurgusu, klaviatura, sican, ska-
ner, printer, fleska, kompakt disk, disket.

________________________________________________

i 1. Sons hansi n6v kompiiterlsr mselumdur? i
' 2. Kompiiterin portativliyi ne demakdir? i
i 3. Noutbuk stoliistii stasionar kompiiterdsn ns ils forqlanir? !
' 4. Netbuk noutbukdan ne ile forqglonir? !
i 5. Planset nadir? ]
i 6. Plangetli noutbukun hansi tstiinlikleri var?
' 7. Smartfon dedikds ns baga diisiiliir?
| 8.
9.
i1
P 1
1
1

-

Kompiiter hansi hissslarden ibarstdir
Toplayici ns {igiin nazsrds tutul
0. Prosessor hansi funksiyani yeri

2 Kompiiter necos iglayir?
3. Hans1 daxiletms vs cixa

1Porsiya — bir seyin miieyyen miqdari, his:
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ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI
PALTARYUYAN MASININ iDARD
EDILMOSININ OSASIDIR

Miiasir dévrds sl amayinin avtomatlagdirilmasi insanin hsyatinda
asas yer tutur. 9vvallar insandan xeyli amak ve vaxt talsb edean bir ¢cox
isler hazirda miixtelif moigat texnikasi tersfinden yerins yetirilir.

Paltarlar1 paltaryuyan masina qoymagq, yuyucu toz tokmak ve bir ciit
diiymeni basmaq — bu paltar yumaq isteysn miiasir insanin arzusudur.
Qalanlarini agilli aqreqat edocek. Hoam de nazars almaq lazimdir ki, pal-
taryuyan masin nsinki paltari tam avtomatik rejimds yuyur, hatta bii-
ziilmanin qarsisini alir, sixir va s. Bir sozla, miiasir paltaryuyan maginlar
cox seys qadirdir.

Qeyd etmak lazimdir ki, miiasir paltaryuyan maginda ¢oxsayli elektron
smoliyyatlar aparilir. Masslon, yaxalamadan sonra sixmanin baglanmasi
iiciin minlarls, balks ds, milyonlarla miirskkeb smsliyyatlar lazimdir.

?‘p Paltaryuyan maginla is zamani IEQ-ya suyu quzdirmaga

' baglamagq, elekirik miiharrikina — dovrlarin sayin: artirmaq,

nasosa — suyu bogsaltmaq amri neca verilir?

Paltaryuyan masinin sahibins lazim olan yuma proqramini vermak
iiclin idarsetms l6vhasinds tutacaq ve diiymslar var (sakil 1).

Masin1 ige saldigda bizlerden az adam tapilar ki, maginin ardicil
olaraq bir is noviinden digerine kec¢idi zamani onun kiilli miqdarda
kicik elektron smsliyyatlarini yerine yetirmesi haqqinda diisiinsiin.

GOHDaLiK xidsusi s 12
[Grube e S 20085 WO | 0 07, 3
2 Gramba: st 6/ Sl 11/ o Aines ~ 4
sgmﬂ:w 7| cisparsa l:a%"‘m.. 13 5
4| % Pambog; inca 8 13
~ e f
O e | O "wgd’ i \_J d )
’:‘Jﬁn— O Sama Figomgan | Gopnalayma ml

Sakil 1. Paltaryuyan maginin idaraetma lovh

Paltaryuyan masinin emrlarls idars edil
lunu onun taymeri oynayir ( sokil 2).

vaxt nezers alinmaqla, avtomatik r
deh olan xiisusi elektron qurgudur.
tidir, onsuz avtomatik yuma prosesi
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Biitiin son nssil texnika prak-
tik olaraq taymerls techiz olun-
musdur.

Miiasir avtomatik paltaryuyan
masinlarda idarsetms isini elektron
modullar 06z {izerine gotiirir.
Masin miisteqil olaraq paltarin
cokisini miisyyenlagdirir, yumaq

. ~ Ucilin teleb olunan miqgdarda su
§okil 2. Paltaryuyan maginin ta? METL t5kiir ve vaxti tenzimloyir, yuyucu

a) elektromexaniki taymer; . ..
b) idarsetma bloku tozu ¢okir. Parcanin tipinden ve
cirkloenms deracesinden asili ola-
raq paltaryuyan magin lazim olan suyun miqdarini, qizdirilma tempe-
raturunu, yuma miiddetini ve yaxalama sayini miieyyonlagdirir.

Raqomli displey yuma temperaturunu, sixma zamani barabanin
dovrler sayini, yumaga baslamada gecikmsa miiddstini ve yumanin so-
nuna galan vaxti1 rangli tesvirds gostorir. Elektron idarsetmays malik
paltaryuyan masinlar barabanin yiiklanms 6l¢iisiinii miisyysnlasdirir
ve agor paltarin barabanda geyri-bsrabar paylanmasi hali olarsa, onun
daha siiratle qovulmasina imkan vermir. Onlar cox sayda sensorlardan?
goloan signallar: tehlil edsrsk bakda olan suyun temperaturunu vs sart-
liyini, yuyucu vasitenin geffafligini ve paltarin yaxsi yaxalanmasini
miisyyenlagdirirler.

9gor suyun verilmesi kosilorse, onun axmasi bas verarss vo ya had-
den artiq kopiik yaranarsa, sensorlar miistaqil olaraq masinin islome-
sini dayandirir.

Yuma proqraminin se¢imi rahat donderile bilon taymerls hoyata keci-
rilir. Istifadecinin gosterisleri, alave funksiyalarin aktivlesdirilmesi idare-
etmo 16vhesinde yerlogon uygun ditymslerin sixilmasi ile yerins yetirilir.

Taymerlarin iki névii var: 1. Elektromexaniki; 2. Birlogmis hibrid.

Miiasir paltaryuyan masinlarda birlssmis hibrid taymerlarden isti-
fade olunur.

§p\ Birlagmis hibrid taymer hans: komponen%rdan iba
Birlosmis hibrid taymer iki komponentden: ele me i
merdoan (sokil 2, a) vo idarsetms blokundan (soRil 2,
Idarsetms bloku bilavasite taymerdoki slara le
asagidaki emsliyyatlari yerins yetirir
— yuma proqramlarini v lari

zaratd

1 Sensor — hossasliga ve ya hadden ga ssaslanan, nazaroat edilen tesiri

(is181, tezyiqi, herareti ve s.) qavraya

88




Sakil 3. Elektromexaniki taymerin qurulusu:
1 — addimli elektrik miihorriki; 2 — otiirticii digli carxlar;
3 va 4 — yumrucugqlar paketi; 5 — siiriison kontaktlar

Biitiin diger komponentlar ve qurgular taymerin kontaktlarindan
gidalanir.

Elketromexaniki taymerin qurulusu sekil 3-ds gosterilmisdir.

O, cixintilar1 ve ¢okaklikleri olan proqram diskleri destinden ibarat-
dir. Cixintilar ve derinlikler yumrucuqlar adlanir.

Sekil 4-de gosterildiyi kimi, reduktorlu sinxron miiherriki yumru-
cuqlu disk dasti firladir.

Idareetmse organlar: bir sira yumrucuglarin kémoayi ile herekate gatiri-
lan kontaktlar kommutatoru! ils idars olunur. Yumrucuglara herskest bir
sira digli carxlarin ve linglarin komoyi ile sinxron miiherrikden 6tiirilir.

Addiml elektrik miiharriki

Komokei disk

islok program diskleri

Program
diski

idareetmo
dostoyi

Sakil 4. Reduktorun p
miixtalif komponentlad

1 Kommutator — elektrik dovresini baglamaq ve ac
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Elektromexaniki taymerlar istis-
marda etibarlidir. Lakin 10 ilden ar-
tiq isledikde onlar da siradan ¢ixir.

Elektron sistemlards paltaryuyan
maginin biitiin is rejimleri ve funk-
siyalar1 elektron idarsetmso bloku te-
rofinden ige salinir (sakil 5).

Onlarda idarsetms cox zaman

Sakil 5. Elektron idaraetmo bloku daha daqiq ve e.ffektli olur. Bur.ldan

basqa, elektronika yuma prosesi ne-

ticesinin yaxsilagdirilmasini temin eden biitov intellektual funksiya

kompleksinden istifads edilmssins imkan verir. Elaco ds elektron sis-

tem qoaza rejimlsrinde paltaryuyan masinin dayandirilmasini temin
ederak onun har bir komponentinin isins nazarst edir.

Elektronika mimkiin veziyyetlori, hotta isde olan nasazliglar:1 tam
olaraq tehlil edir. Nasazligin bas vermasi zamani négsanlarin kodlar:
miixtelif FO1, F15 simvollari ile ks olunur ki, bu da ustaya qiisurun
omslagalms ssbabini tez tapmaq ve onu aradan qaldirmaq imkani verir.

dyanilik baximindan da elektronikanin iistiinliiyiinii qeyd etmak
lazimdir. Istifadeciye masinin isi hagqinda tam informasiya teqdim
olunaraq biutin rejimlsr xiisusi displeyds sks olunur. Elektron ida-
roetmo sisteminin zsif cehati onun gebskslarde hsls de rast gelinen
gorginlik ferqglerine dayanigsiz olmasidir. Bu zaman temir, bir gayda
olaraq, dayeri boyiik olan idarsedici modullarin deyisdirilmesindan iba-
rot olur. Odur ki elektron idarsetmsys malik paltaryuyan masinlari
xiisusi sabitlesdirici qurgu olmadan istifads etmsak maslahat goriilmiir.

[ Idaraetma paneli, taymer, elektromexaniki taymer, ida-
raetma bloku, birlagmis hibrid taymer.

1. Paltaryuyan masinin idarsetms panelinds ns yerlogir?
2. Taymer hansi funksiyani dasiyir?

3. Paltaryuyan masinda hansi emoaliyyatlar yerin
4

5

. Displeyin funksiyasi naden ibaratdir?

. Elektron idarsetmays malik paltaryuyan m
cohotlari var?

. Taymerin hansi novlari var?

____________________________________________________________________________________



BANKOMATIN QURULUSU
VO IS PRINSIPI

Televiziya vo internet kimi insanin miiasir hoyatinin ayrilmaz his-
sosini bankomatlar tegkil edir. Hor birimize asagidaki suallar strafinda
diigiinmek maraqli olar:

5 @ﬁ‘ 1. Bankomat nadir va o na iiciin nazarda tutulmusdur?

2. Bankomatin qurulusu necadir?

Bankomat miisterilers plastik kartla ve kartsiz
xidmat etmak ii¢iin texniki proqram kompleksidir.
Bankomatlarin esas funksiyasi nagd pullarin veril-
moasi ve gabul edilmasidir.

Bankomat kiilli miqdarda slave bank avadanligi
gosulmus mexaniki-elektron qurgudur, yeni, sa-
dace, kompiiterdir (gakil 1).

Toyinatina gore bankomatlarin ofis, kii¢ca vo di-
vararasi novleri var. Ofis bankomatlari otaqlarda
qurasdirilir, kiice bankomatlar1 kiiceds istifade
edilmek 1ii¢lin nezerde tutulmusdur, divararasi
bankomatlar ise binanin ya daxilinds ve ya da xa-
ricinds arakesme arasinda qurasdirilir. Sakil 1. Bankomat

Divararasi bankomati miisteri 6z garsisinda ya
tam sokilda, ya da ancaq iiz terafdon goriir. Bu
moahdudiyyst tehliikesizliyi temin etmak baximin-
dan edilmigdir: eger bankomatlar kiicads biitov ge-
kilde yerleagdirilserss, potensial cinaystkar iiciin o
slcatan olar. Bundan basqa, pulun deyisdirilme-
sinds boyiik tehliikslarls garsilasmaq olar.

Bankomat iki esas hisseden: yuxari vo agagi
hisselorden ibaratdir (sakil 2).

Bankomatin asag1 hissesinds pullarin verilmasi
iciin qurgu — dispenser yerlosdirilmisdir (qeyd
etmok lazimdir ki, pullarin verilmes pancerssi ds
dispenser adlandirilir). 1, 5, 10, 20, 50 va 10
natlig nominallar iizre cesidlenmis, pullar 6
setds dispensers yiiklonir.

Icerisinde pul olan bu kassetlordam basqa, lban-
komat terafinden cixdas edilmis kup i
yeddinci kasset de var.

2. Bankomatin
hissalari:
a) yuxari; b) asagt
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Bankomata haddindan artiq tez-tez qullug edilmesi {iciin kassetlar
pul ile tam doldurulur. Her kassetds iki mindan ii¢ mins kimi banknot
yerlagdirilir.

Kassetlorin hansi pullarla doldurulmasi bankdan asilidir, bels ki,
banknotun uzunlugunu ve enini vermoak vasitesi ile kasseti istonilon tip
banknota sazlamaq olar. Qeyd edak ki, bir kassets ancaq bir nominall1
banknotlar yiiklamak olar.

Pullar kassets yiiklandikden sonra o, xiisusi acarla baglanaraq
plomblanir ve inkassatorlara verilir, onlar ise yerloro gedersk svvalki
kassetlori ¢ixarir ve yenilerini qoyurlar.

Kasset dispensers taxilan kimi o iglek veziyyste gotirilir: qapaq ati-
Iir, pullar fiders sixilir.

Fider — pullarin «cixarilmasi» liclin nazsrds tutulmus qurgudur.

Hor kassetin 0z fideri vardir. 9gor banknot an agagidaki kassetden
golirsa, o biitiin moévecud olan fiderlorden kecir. 9gor bir banknota te-
sadiifen ikincisi iligerse, bels halda fider onu yerins qaytarir.

Sonra banknot sorguya uygun olaraq, daxil olan banknotlarin eyni 6l-
ciids vo qalinligda olmasini, ayriliklerinin kenarlagdirilmasi ii¢iin nazar-
do tutulmus qurgudan kecir. Bu, xiisusi vericilorin komayi ils hayata
kecirilir. Bundan sonra banknotlar yoxlayici diverters diisiir, agor her
sey qaydasinda olarsa, diverter onlari toplayici qurguya (staker) gonderir.

9gor ns iss gqaydasinda deyilse, diverter onlari rejekt-kasseto atir.
Onu «divert-kasset» de adlandirirlar.

Rejekt-kasset pullarin tullanmasi ii¢iin nazerds tutulmusdur. Bura
bu ve ya diger sebsabdan dispenserin cixdas etdiyi banknotlar daxil olur.
Bu cirilmis, pozulmus, bir-birins yapismis ve ya kenari1 qatlanmig bank-
notlardir.

Pulun verilmesi zamani isiq séns ve ya bagga bir pozuntu ola biler —
bels olan halda da pul msblagi rejekt-kassets atilir.

Miiasir bankomatlarda rejekt-kasset slverislilik noqteyi-nazerinden
iki hissaden ibarstdir: onlardan birins «yaxsi» pullar, digerine ise ¢ix-
das edilmig pullar atilir. 9ger dispenser haddindan artiq sayda bankiot
¢ixdas edirse, bu her hansi bir nasazliqdan xeber veris.

Stakerds telob olunan moableg yigildiqda, o pul ve
olur.

Qeyd etmak lazimdir ki, vericilar bankn
dispensers qayidana kimi biitiin yolbojt
ki, fider banknotun kassetdan, cixmasi
stakers diismoazse, sehv gey
moblagin miisteriye verilmem

Indi ise bankomatin elektro
den kecirek (sakil 3).

qu

yuxari hissesini nazor-
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Burada baglica komponent, »l-
boatto ki, bankomatin beyni sayilan
kompiiterdir. Miiasir bankomat-
larda kompiiterlor an yeni sme-
liyyat sistemlorinin idars edilmesi
qaydalar1 ile iglayir. Bankomatin
yuxari on hissesinds biitiin moni-
tor, klaviatura, bank kartlarini
gobul etmoak iiclin kartrider adla-
nan yariqlar, printer, pul vesaitle-
rinin verilmesi ve gsbul edilmesi
iciin yariqlar yerlagdirilmigdir.

Bankomatin monitoru (sakil 4)
istifadecinin secimini ve onun ig
foaliyyetini oks etdirmek iiciin la-
zimdir. Monitorun ekraninda isti-
fadaciys onun uygun diiymeleri
sixaraq secoacoyi emoaliyyatlar cox-
lugu teqdim edilir. Bu diiymslar
ekranin solunda ve saginda yerls-
gir. Artiq lazimi diiymseleri birbaga
ekranda sixaraq istenilen smsoliy-
yatlarin yerine yetirilmesini miim-
kiin eden sensor ekranli bankomatlar
movcuddur.

Bankomatin bos dayanma anla-
rinda monitor, adeaten, reklam
niimayis etdirir. Miiasir bankomat-
lar onlarla islemeyi neainki xos
eden, hom ds niimayis etdirilen
reklamin effektivliyini artiran, qo-
ruyucu ortiikli yasti, rengli moni-
torlarla techiz edilir. Monitorun
ekrani sensorlu da ola biler — bu
zaman funksional klaviatura ek-
randa yerlasdirilir.

Bankomatin klaviaturas: (sakil
5 ) pin kod vo moablagin daxil edil-
mosi iiciin rogemli hisseden, daxil-
olma, logvetms ve diizeltms diiy-
molerindan ibarstdir.

Sakil 3. Bankomatin
yuxar: on hissasi

1
4
B

—

okil 5. Klaviatura
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Sakil 7. Pul vasaitlorini
vermok ii¢iin yariq

. s e

Sakil 8. Qaobz verilmasi
tgtin printer
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Bank kartlarinin gebul edil-
mosi li¢in yariqlar — kartrider
(sokil 6) karti gebul eden veo
sonra gaytaran, elacs de informa-
siyani ¢ip ve ya maqnit zolagin-
dan hesablayan mexaniki qur-
gudur.

Bankomat bir nece smsliyyat
apardigdan sonra pul vesaitlarini
pul cixartma yarigindan verir,
lakin pul wvesaitlerini gebul
etmoak ve vermok iiciin yarigi
olan bankomatlar da vardir
(sokil 7).

Adoaton, bankomat iki sadad
xiisusi lentli printerls tochiz olu-
nur (sakil 8). Bir printer gobzi
ve ya miisteri lciin hesab iizrs
sonuncu emsliyyatlarin cixari-
sim1 cap edir. Ikinci printer jur-
nal ii¢lin nezerds tutulmusdur,
onun lentins vaxt, bankdaki he-
sabatlar vo miibahisoli hallarin
hoalli {i¢iin her bir emsliyyat haq-
qinda mslumat yazilir.

Miiasir bankomatlarin quru-
lusunda jurnal {iciin printer
movcud deyil, lazimi mslumatlar
elektron printers yazilir.

Qp Bankomatin is prinsipi
nadan ibaratdir?




Istifadaci kart: bankomata taxaraq pin kodu daxil edir ve telab olu-
nan smoliyyati secir, tolobnams prosesings gondorilir, o iso telsbnamoni
uygun olaraq karti buraxan banka istiqamatlondirir (sakil 9).

Bankin Prosesing Bankomat
serveri morkoazi

L

Soakil 9. Bankomatin ig prinsipinin sxemi

Ogor istifadsci pul cixarmaq isteyirse, onda prosesing lazim olan
mobloagi istifadec¢inin bank hesabindan elektron koglirms ile 6z hesabina
kocgiiriir. Kociirms hoyata kecon kimi hesablayici moarkez bankomata
pulun verilmasi amrini verir.

Belolikls de, bankomatlarin is sxemi biit6vliikds internet xidmaetle-
rinin is sxeminin analoqudur. Istifadaci internets kecid almaq istedikda
provayderin serverins qosulur, o ise 6z névbeasinds istifadscini ona lazim
olan informasiyalari saxlayan serverlars istiqameatlondirir.

Bankomat hesablayici merkezi noinki miigtorilerin sorgusunu, ham
de 0z isi haqqinda operator terafinden izlenilen biitiin mslumatlar:

otirir. 3
Birincisi — bankomat xidmat vacibliyinin tslsb olunmasigxose i
xobordar edir, masslon, masinda pulun qurtarmasi ve yaggist isiide
olan nasazliglar haqqinda.

hes ma m zin

ulmug banko

dan basqa, yarimfunksional 6ziinaxi ¢
dur. Onlar nainki pul cixarmaga, he

Ikincisi — sehvler hagqinda biitiin malum4
dan hesaba pul kociirmays ve digar omali ayo imkan verir.

daxil olur. Ancaq nagd pul almaq tigi
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o Bankomatdan istifade zamani tohliikssizlik qaydalar:

1. Bankomatdan istifads zamani pin kodu yigarksn calisin kenarda-
kilar gormesin.
2. Bank kartinizi tanimadiginiz sexslers etibar etmayin.

Bankomat, ofis, kiica va divararast bankomatlar, dispenser,
kasset, fider, staker, diverter, rejeki-kasset, divert-kasset,
kartrider, prosesing markazi.

. Bankomat ns ii¢iin nazards tutulmusdur?

. Bankomat nadir?

. Toyinatina gors bankomatlar necs ciir olur?

. Bankomat hans1 hissslerden ibarstdir?

. Dispenser vo kassetlor ns ii¢iin nazards tutulmugdur?

. Fider ns ii¢iin nezerds tutulmugdur?

. Rejekt-kasset nadir ve o ns ii¢iin nazards tutulmusdur?

. Staker ns ficiin istifads olunur?

. Bankomatin yuxari hissesi hansi hisselerden ibarstdir?

10. Bankomatin klaviaturasi vasitesile hansi1 emsliyyatlar aparilir?
11. Kartriderin funksiyas1 naden ibaratdir?

12. Bankomatin is prinsipi naden ibarsatdir?

13. Bankomatda smsliyyat ardiciligi necadir?

14. Bankomatdan istifads edsrken hansi tshliikssizlik qaydalarina
omol etmok lazimdir?

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK i$S
$®

© 00 3O Ot Wk =

5 Bankomatla iglomak qaydasi

Resurslar: dorslik, defter, gslom, kompiiter
Tapsiriq 1. Bankomatdan nagd pulun c¢ixarilmasi ardicilligi

et. .
n

Tapsiriq 2. Oz fikrini serh edsrken bankomatda:
liyyatinin biitiin merhslslerins rigyot e

leix
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MIKRODALGALI SOBANIN
QURULUSU VO iS PRINSIiPI

Mikrodalgal1 soba —
hoyatimizi bu cihazsiz
tesovviir ede bilmerik
(sokil 1).

Mikrodalgal1 sobanin
moaigsetdaki shomiyyati
cox boyikdiir. O na pal-
taryuyan masin, no do
soyuducudur. Lakin bu
danilmazdir ki, mikro-
dalgali sobalar miasir
moatbaxlards cox gozsl
komokcidir. Onlar qisa
bir vaxtda qidani, ickilori qizdirmaga, hetta bozi xoreklori hazirla-
maga qadirdir. Agpazlar srzaqlarin donunu bir nece daqige srzinds
acmaq imkanina gors do moiget texnikasinin bu néviinii cox qiymat-
lendirirler.

Els bunu xatirlamaq kifayst edir ki, mikrodalgali soba olmasa, gor-
bani1 birbasa nimcads deyil, qazanda qizdirmaq lazim gelardi. Ve yaxud
da mikrodalgali soba olmadan stin donu yarim giins acilar, buterbrod-
larin sobada bisirilmesi xeyli vaxt itkisine sebsb olar.

Miasir zamanda bir ¢ox yeni mikrodalgali soba istehsalgilari soba-
larda qril, s1y1q ve tersvezlerin hazirlanmasi, avtomatik qizdirma, se-
vimli x0rayi progqramlagdirmaq kimi imkanlarin olmasina caligirlar.

Biitiin bu fikirleri imumilasdirsrsk mikrodalgali sobalarin miisboat
vo monfi cohotlorini asagidaki kimi qeyd etmoak olar:

Miisboat cohoatlari: Mikrodalgali sobalar yemayin hazirlanmasi, do-
nunun acilmasi ve qizdirilmasi vaxtini qisaldir, saglam qida hazirla-

maq (yagsiz ve ya minimum yag olmaqla) imkan1 yaradir.
la
tan isti seth yoxdur. \

Sakil 1. Mikrodalgali soba

Onlarin istismari sadadir. Bu sobalarda aciq alov vaasa
Mikrodalgali sobalarin menfi cohatlori g1da dar
yer tutur, islomasine slave elektrik enerjisi s ilir.
Gorundiyu kimi, mikrodalgali alarin cohatlori

hotlarini tistslayir.
Biitiin bunlardan sonra bels bir sualin i adsuygundur:

f2) o
oX
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@ Mikrodalgali soba nadir va onun qurulusu nadan ibarat-
Sp dir?

Mikrodalgali soba —qida mehsullarinin hazirlanmasi ii¢iin elektrik
cihazidir. Bu cihazlarda qizdirilma effekti desimetr diapazonlu elek-
tromaqnit dalgalarinin qida mehsullarina tesiri vasitesi ile slds edilir.

Bundan bagqga, mikrodalgali sobanin diger ad1 YT'S sobadir. YTS -
yiiksok mikrodalgali siialanma demoakdir.

Mboigat mikrodalgali sobalarda tezliyi 2450 MHs olan mikrodal-
galardan istifade olunur. Mikrodalgali sobalarda bels tezliyin qurul-
mas1 radarlarin ve diger qurgularin igsine manes yaratmamaq tic¢iin
xlisusi dovlatlerarasi razilasmalarla tesis edilmigdir.

Mikrodalgali sobanin qurulusu agagidaki tesvirds verilmigdir (sakil 2).

Mikrodalgali soba qida hazirlanan metal kameradan (1) ibarstdir. Siia-
lanmanin bayira ¢ixmamasi liciin kamera kicik gapi ils (2) tochiz edilmisdir.

Qidanin eyni barabards qizdirilmasi iiciin kameranin daxilinds elektrik
miithorriki terefinden herskete gotirilen firlanan stol (3) yerlosdiril-
migdir.

Stialanma menbeyi yiiksek gerginlikli cihaz — magnetrondur (4). Mag-
netronun koézoerms teline 3-4 kA-a qoader yiiksek gorginlik vermok

1) metal kamera; 2) kicik qapi; 3)

5) transformator; 6) dalgaveran!; 7)
9) otiiriicii?; 10) diyircoRli separat
12) ventilyasiya dalikla

1 Dalgaveran — qisa masafalors el

2 Qtiiriicii — firlanma herekatini bir o biri yers Otiiron mexanizm
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lazimdir. Sebokadaki garginlik menbayi (220V) maqgnetrona kifayst etmo-
diyinden o, xiisusi yiiksek gorginlikli transformatordan (5) gidalanir.

Mikrodalgali sobada gidanin hazirlanma siireti bilavasite maqnet-
ronun generasiya eds bilecayi giicden asilidir. Hazirda bir ¢cox sobalar,
mossalon, 200 ml-lik stekandaki suyu 2-3 deaqiqeys gaynama haddins
catdiran, nominal giicii 700-1000 BT olan magnetronlara malikdir.
Belslikla, sads vasitslorle mikrodalgali sobalarin giiciinii giymatlan-
dirmsk olar. Magnetronu soyutmagq iiciin yaninda fasilesiz olaraq ona
hava ifiiren serinlegdirici vardir. Serinlegdirici soba boslugunu eyni
zamanda qizdirmagqla (magnetrondan) macburi hava konveksiyasi ile
temin edir. Bu ise mehsullarin eyni dersacade qizdirilmasina (hazirlan-
masina, bigirilmesins) gerait yaradir.

Maqnetron terafinden hasil edilen mikrodalgalar dalgaveran (6) va-
sitesile sobaya — srzaqlara verilir. Bu an yiikssk mikrodalgali siialan-
mani qaytaran, divarlari metaldan olan kanaldir. Mikrodalgali sobanin
kicik qapisinin miirekkeb qurulusu var. O, istifadecini goriiniis sahasi
imkani ile (sobanin daxilinde bas versnlarls) temin etmsli ve mikro-
dalgalarin bayira cixmasina imkan vermamslidir. O, siigs vo ya plastik
kiitls 16vhalardan ibarst coxqatli kicik qapidir. Lovhslar arasinda de-
silmis metal veraqden tor vardir. Tor metal mikrodalgalar1 geriya,
soba bosluguna oks etdirir. Ki¢ik desiklar siras1 (3 mm-den ki¢ik) YTS
gstialanmani buraxmir. Kicik gapinin perimetr boyu dielektrik mate-
rialdan kiplesdirici qurasdirilmisdir.

Idarsetmo paneli (8) paltaryuyan masina analoji olaraq elektrome-
xaniki ve sensorlu ola biler. Elektromexaniki panel istifadads sadadir,
lakin zaman kecdikcs harskstds olan elementlar korlana bilar: bundan
bagqa bels panel, ssason, mikrodalgali sobalarin k6hns modellsri ii¢iin
xarakterikdir. Bunlardan ferqli olaraq, sensor panelli mikrodalgali so-
balar, bir qayda olaraq, coxsayli miixtelif funksiyalara malikdir Kki,
onlardan ¢coxu daha faydalidir. Bu cihazlar bir gader bahadir, lakin
slave cokilen xarclor genis funksionalliq, davamliliq ve orijinal di-
zaynla kompensasiya olunur.

%\ Mikrodalgalr sobanin is prinsipi nadan ibarat@i?
Sobalarda qgida neca qizdirilir?

Mikrodalgal1 sobalarin is prinsipi dipol yerd
Qidani mikrostialarin komayi ils qizdirmaq @
larin olmasi lazimdir, yoni bir ucunda miis

Bu molekullara tesir edsn radiod si onlar1 sahsanin
qiivve xatlari boyunca diiziilsarak daima smays macbur edir. Qi-
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daya tesir eden saha dayigsen oldugundan molekullar els bil ki, bir te-
rofden digarine «yellsnir». Bu zaman onlar radiodalgalardan aldiglari
enerjini bir-birins oturiurler.

Fizika gqanunlarina ssassn cismin temperaturu onun atom ve mole-
kullarinin herakstinin kinetik enerjisi ile diiz miitenasibdir. Mikro-
dalgali siialanmanin tesiri altinda molekullar cox boyiik tezlikls
cevrilirler va bir-birins siirtiiniirler. Bu zaman ayrilan istilik gidanin
qizdirilmasina sebsb olur. Polyar molekullar ns gader aktiv horskeato
golselar, buna uygun olaraq, gida da bir o gadar giiclii qizar.

Bu hadiseni dipol yerdayismosi adlandirirlar. Bu, elektromaqnit
stialanmasinin istiliys ¢evrilmesi demakdir.

9rzaglarin qizmasi gat sethinin mikrodalgalarla qizmasi hesabina
va sonradan istiliyin istilikkecirma sobsbindan qidanin dearinliklarins
niifuz etmosi hesabina bas verir. Mikrodalgali sobada suyun gaynamasi
caydanda oldugu kimi, yeni suya istiliyin ancaq altdan verilmesi kimi
bas vermir. Mikrodalgali isinms hear terafden gedir.

Mikrodalgal1 sobalarda
mikrodalgalarin bir hissssi
isci kameranin divarlarin-
dan oks olunaraq srzagin
iizerine disiir, firlanan
stol mikrodalgalarin eyni

dersceds paylanmasina ko-
C%D mok gostorir (gokil 3).
9gor mikrodalgali soba-
nin is prinsipini mimkiin
godar qisa sokilds sorh et-
e W sok, onda sebakayes qosuldu-
gu zaman xuisusi qurgunun
(magnetronun) gorinmoz
mikrodalgalar giialandir-
maga basladigini qeyd eds bilarik. Sekilds onlar qirmizi siialar sakli
tosvir olunmusdur. Mikrodalgalar sobanin biitiin nval digarla
oks olunur ve onun arzaqlar yerlagen moarkezine diisii ikr
tosiri naticesinds mshsulda olan suyun molekullag hs te
layir ki, bunun da naticesinds qida qizir, b n qa

-

Magnetron )

Qida

Sakil 3. Is¢ci kameranin divarlarindan
mikrodalgalarin aks olunmasi

uq\galir.

Sp\ Funksiyasina gora mikrodalg obald® neca

'Mikrodalgall sobalarin iig\esas is oveu ikrodalga,
qril ve konveksiya! rejimi.

1 Konveksiya — istilik miibadileasi e vidir ki, bu zaman daxili enerji
sirnaqlar ve axinlar goklinde otiiriiliir.
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Mikrodalga rejimi yiiksoktez-
likli stialanma (YTS) sobalarinin
osas funksiyasidir. Verilmis mexa-
nizmin mahiyyeti ondan ibaretdir
ki, soba miisyyen uzunluqglu dal-
galar generasiya edir. Bu dalgalar
mohsullarin terkibins daxil olan su
molekullarinin broun herskotini
giiclendirir ki, bunun da naticesinda
mohsullarin temperaturu artir. Be-
lalikls, mikrodalgali sobalarda olan f o
mohsullar 6z sirasinds bisir. «Qril» /)
rejimi miiasir mikrodalgali sobala- ) @
rin kifayet qoder yayilmis daha bir 3 Laf
funksiyasidir. Qrillerin iki néviinii 3 3
fa.rqlendirirler: IEQ-li (istilik elek- Sokil 4. Qrillor:
trik qizdiricily) ve kvarsh (sakil 4). a) IEQ-li; b) kvarsl

IEQ-1i qril bir gadsr ucuzdur,
lakin olduqca yavas qizir, onu temizlemak iss asan deyil. Kvarsli qril-
lor TEQ-1i grilden forgli olaraq, asan temizlenir, is¢i temperaturunu
tez y1g1ir ve kameranin daxilinds nisbaten az yer tutur. Hear iki qrilin
etibarlilig1 ve elektrik sarfiyyati eyni oldugundan hansi qrili secace-
yinizi miistaqil olaraq o6ziiniiz hall edin. Konveksiya rejimli sobalar
otin, tersvezlorin, xemir memulatlarinin ve s. qizardilmasi ii¢iin isti-
fade oluna bilar. Bels cihazlarin ssas xiisusiyyoti serinloesdiricinin ol-
masidir. Onun isi hesabina isti hava biitiin kamera boslugu tzres
sirkulyasiya edir. Bir gayda olaraq, bels cihazlari tecriibsli evdar qa-
dinlar slde edir.

Yadda saxlayin ki, gozsl mikrodalgali soba almaq ii¢iin bu texni-
kanin dizayni metbexin timumi konsepsiyasina uygun olmali ve har-
monik olaraq moévcud mebels yarasmalidir.

0 Mikrodalgali soba ilo is
zamani tohliikasizlik qaydalar:

xla)
1r,

« Iso baslamazdan svval birlagdirici snurun saz olmasin

e Mikrodalgali sobani quru sallarls dévrays qos ve dofrad
zaman elektrik ¢ongslinin govdasindan tut.
u

o Imkan daxilinds an zeif rejimden istifa .B i
soviyyesi minimaldir.

e Mikrodalgali sobani lazim oldugda ise y coX
pilatads ve ya duxovkada hazirlamaq daha rah

o Isi qurtardigdan sonra elektrik 18 .
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Mikrodalgali soba, yiiksak tezlikli siialanma (YTS) sobast,
mikrodalgal: giialanma, maqnetron, dipol yerdayismasi,
konveksiya, qril, IEQ-li qril, kvarsl: gril.

e

. Mikrodalgali soba no ii¢iin nazards tutulmusdur? i
. Mikrodalgali sobanin miisbat cohoatlori hansilardir? !
. Mikrodalgali sobanin moanfi cehsatlori hansilardir? i
. Mikrodalgali soba nadir? i
. Mikrodalgali soba hansi detallardan ibarstdir? i
. Maqgnetron ns iiciin nazards tutulmusdur? i
. Miiasir YTS sobalarinin giicii ne gadoardir? i
. Serinlegdirici ne ii¢iin nezsrds tutulmusdur? i
. Mikrodalgali sobalarin idarsetms paneli naden ibarstdir? i
10. Mikrodalgali sobanin is prinsipi naden ibarstdir? i
11. Sobada olan mshsul nayin hesabina qizir? |
12. Sobanin ig prinsipini gqisa olaraq necs sarh etmak olar? i
13. YTS sobalari funksiyasina gore neco tosnif olunur? i
14. YTS sobalar1 ile igledikde tehliikesizlik qaydalari hansilardir? i

____________________________________________________________________________________________
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Mikrodalgal1 soba ils is iisullarinin éyranilmasi

Resurslar: mikrodalgali soba, mikrodalgali sobanin istismar qay-
dalar1 haqqinda telimat.

Isin gedisi:
1. «Mikrodalgali sobanin istismar qaydalari» adli telimatla tanis ol.

2. Mikrodalgal1 sobani sobskays qos.

3. Cihazin idarsetms panelinds gorti isarslamslarin komayi ils seci
mis vaziyyati qurasdir.

4. «Isesalma» diiymesini bas.

5. Avtoacilma funksiyasindan sonra xorayi
6. Paylayici materiallarin komoayi
— «Mikrodalgal1 sobalarimistisma

— Mikrodalgal1 sobanin idagsetma i i olan serti igare-
lorla.
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PARCANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

YUN, iPOK, PAMBIQ VO KOTAN PARCALARDAN
HAZIRLANMIS GEYIMLORO QULLUQ

G0zl ve dabli geyim har koasin arzusudur. Yun kostyumdan tutmus
katan koynays qadar biitiin geyimloar asasli qulluq ve baxim tslab edir.
Yalniz bels olan halda onlar uzun miiddst tezs ve teravatli goriins bilar.

@p Yun va ipak parcadan olan paltarlara neca qulluq etmak lazzmdir?

Els bu moqsadle istehsalgilar hor bir geyim noéviiniin iizerins ona
qullug haqqinda emtes yarlig: barkidir.
Yun ve ipak paltarlar liciin emtes yarligindaki simvollarin izahi asa-
g1daki codvealde verilmisdir.
Cadval 1
Yun vo ipak parcadan olan paltarlara qulluq iizre simvollar

Simvol Momulata qulluq iisullar: Parcanin novii

i Islaga qoymadan 40° C-don yiiksok olmayan tempe-
raturda ol ilo yuyulur. Yiingiilco, burmadan sixilir.

Ipok, yun

\—~| I l-ﬂ:_; /

Yumaq olmaz. Nom halda olanda ehtiyatla davran- | Yun pargalardan olan
maq lazimdir. momulatlar

i ] | Nom momulat asilmis halda qurudulur. Yun va ipak pargalar

Nom momulat miistovi sotho sorilmis halda qurudu- | Yun parcalardan bozi
lur. mamulatlar

:. : Utliniin alt1 150° C temperatura qadar olduqda Yimparcalar

utilonir.

———1 |Utiiniin alt1 110° C temperatura godor olduqda inok parcalar
£ * | |utiilonir. pak parg

3 Quru tomizlomadan istifads edilir (kimyavi
) tomizloma)

Yun pargalar

Quru tomizloma gqadagandir. 40° C-dan artiq ol-
mayan temperaturda al ilo yuyulur.

& Xlor torkibli maddolorle agartmaq olmaz.

Vaxt ve pul serfini azaltmaq tli¢iin memul
rangini ve parcanin novinu nazar

qinda malumatli olmaq lazimdir. 9g ar, geller vo
digar temizloyici vasitelar istifads edi ve yun parcadan
hazirlanmis mamulatlar: gabaqcadan i ymaq telsb olunmur.
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Yuyulmadan 6nce memulatlar (parcanin néviine, rengins ve ¢irk-
lonmos daracesine gors) cesidlenir.

Yun ve ipsk parcadan olan mamulatlar:1 30—45°C-den artiq tempera-
turda olan suda yumaq olmaz. Yuma ve yaxalama iiciin su iliq olmalidir.
Oks halda memulat kigilir. Yun parcadan hazirlanmis geyimleri ters
iiziine cevirib sermek lazimdir ki, rengi bozarmasin. Ipsk ve yun me-
mulatlar: burub sixmaq olmaz. Ciinki onlar formasini itire bilir. Ade-
ten, bels moamulatlar ¢cox giic sorf etmoadon, yiingiilce sixilir, diiz seth
iizerine sorilmekls qurudulur.

Ipek memulatlar:i qurumamis, noem halda iitiilomak daha yaxsidi. Bu
iisulla iitiilonan memulat hamar ve qirissiz olur. Ipsk memulatlar iiciin
uti althiginin temperaturu 110°C-ys gader olmalidir. Bels geyimloar astar
hissadoen iitiillonmslidir, aks halda tikislerin izi parcaya diise bilar.

Yun meamulat yuyulub iitiilonandes sixilir, ona gére de nem-isti emal
zamanl memulatin {izerine nem parca serilir. Utii altliginin temperatur
rejimi 150°C-ys godar olmalidir. Astarli geyimlor iz hissaden nem parca
vo isti iiti vasitesils titiilenir.

Yun parcadan olan memulatlar ev geraitinds benzin, aseton, nagatir
spirti kimi vasitelorin komoyi ile temizlenir. Bu vasitelorden istifade
zamani ehtiyatli olmaq lazimdir. 9goer sl altinda bels vasiteler yoxdursa,
kimyeovi temizlems mantagslerinin xidmetinden istifade edilmslidir.
Ipek parcadan tikilmis memulatlar1 bu vasiteloerle tomizlomak yolveril-
mozdir.

Pambiq va katan parcadan hazirlanmis mamulatlarin amtaa
stf\- yarliginda hansi simvollar verilir?

Pambiq ve ketan parcalar iiclin bazi simvollarin manasi cadval 2-de
verilmisdir.

Cadval 2
Pambiq vo katan parcadan hazirlanmis geyimlors qullug simvollar:

Simvol Momulata qulluq iisullar: Parcanin novii

95° C-don yiiksok olmayan temperaturda yuyu-| Boyamaga davamly bii

lur.

Ol ilo 40° C-don artiq olmayan temperaturda
ehtiyatla yuyulur.
()

Paltaryuyan masinin barabaninda qusutmaq
olar.

200° C-don artiq olmayan tempera
© e | |itilomali

g A Istonilon holledicidon isti
K tomizlomo aparila bilor.
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1 2 3

Rongi ¢ixmayan biitiin
pambiq vo kotan parcalar

0l Xlor torkibli vasitalorlo agartmagq olar.

A
"Jr "\
LN

Cirkli paltarlar yuyulmadan 6nce hazirlandig:1 parcanin néviins, ren-
gina voa cirkloanms daracssine gors cesidlonir. Pambiq ve ketan parcadan
olan mamulatlar ayrica yuyulur. Rengli ve ag paltarlari bir yerds
yumagq olmaz. 9ks halda paltarlarin rengi qarisar, renglilar bozara bilar.
Rongli pambiq ve keatan parcalardan tikilmis memulatlar miixtelif yu-
yucu vasiteler ve sabunun komayi ile 60°C-den yiiksek olmayan tempe-
raturda yuyulur. Yuyulmadan 6nce paltarlarin cibleri bosaldilir.

Yuyulmus paltarlar aciq havada qurudulur. Memulatlar bozarmasin
deyo, tors liziins cevrilir, qirislarin acilmasi ve asan ttiilenmasi ticiin
cirpilir.

Koynoaklar va koftalar ¢ciynindsn, salvarlar ise belinden asilir.

Yataq destlori azaciq nam halda iitiilenir. Utiiniin temperaturu par-
canin noviindan asili olaraq dayisir. Pambiq ve ketan parcadan olan mas-
mulatlar ylikssk istilik rejiminds (150—210°C) uitiilenir. 9gar mamulat
cox quruyubsa, onu bir nec¢s daqige nem tiftikli al-iiz desmalina biikiib
saxlamaq ve yaxud buxar rejimindes tuitiilemeak lazimdir.

Agartmaq olmaz. Rongli pargalar

P 9mitaa yarlig, yuyucu-tamizlayici vasitalar, simvollar.

1. Paltara qulluq gqaydalari parcanin xiisusiyystindan asili olaraq
necs dayisir?

[\

. Ipek ve yun memulatlarin yuyulma gaydas: hagqinda ne bilirsen?

w

. Ipek ve yun memulatlarin nem-isti emali hans1 temperatur reji-
minde heyata kecirilir? >\

. Ipek meamulatlar hansi iisulla temizlenir?
. 9mtoes yarlig1 hansi moalumatlar: 6ziinds aks etdirir?
Geyim istehsalcilar: simvollardan no ligin isti edirl
. Pambiq ve katan mamulatlara_qulluq g
lirsen?

=N o Otk

8. Yataq levazimati1 ve paltarlari utm

_____________________________________________________________________________________
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Ipek ve yun paltarlarin amtes yarhigindak: simvollar

*

Resurslar: miixtslif név parcalardan tikilmis memulatlarin {izerindaki
omtos yarliqlar: (iki-ii¢ denaden az olmamaq sertils), defter

;i
,

] ==

X

~

A

>

p—
s Yoard (=] =~

Sakil 1. Omtoo yarliginda rast galinon simvollar

Isin gedisi:

1. Simvollar1 (sakil 1) izah et ve hans1 parca noviine uygun goaldi-
yini defterinds qeyd et.
2. 9mtos yarligindan istifads etmokls codval 3-ii doldur.

Cadval 3
Parcanin néviindan asili olaraq paltarlara qullugq
Paranin Yuma Agartma | Qurutma | Utiiloma Kn.nyav1
novi tomizlomo
Kotan
Pambiq
Ipak
Yun
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GEYIMIN BORPA
EDILMOSI

Miixtelif parcalardan tikilmis geyimin insan heyatinda shomiyyati
boyiikdiir. Geyim insani goézallagdirir, onu soyuqdan vs istiden qoru-
yur, badeninin qiisurlarini gizledir. Insan1 geyimsiz tesevviir etmsk
geyri-miumkiindir, ¢ciinki gezmeays ve ige gedsnds, idmanla maggul
olanda, dincelonds vo hatta yatanda da insan miixtslif geyim noévle-
rinden istifads edir. Geyindiyimiz paltarlarin uzunmiiddstli istifadesi
iciin onlara diizgiin qulluq etmoak lazimdar.

Geyimin uzunomiirliiliyii, asasen, insanin ssligsli olmasindan asi-
ladir. Lakin sahibi ne goder soligeli olsa da, bezen paltarin tikisi
sokiile, ehtiyatsizliqdan cirila, ya da uzunmiiddatli istifads naticesinds
siirtiililb yirtila bilsr. Belo olan halda yaranan qiisurlari aradan qal-
dirmag1 bacarmalisan ki, memulati berpa etdikdon sonra da o, istifa-
days yararli olsun. Geyimdsa an cox qollarin dirssk, salvarin atek ve
diz hisseleri, ciblerin kenarlari mexaniki tesire meruz qalir. Her bir
halda geyim cox saligs ile ve keyfiyystls barpa edilmslidir. Bunun
ucilin geyimin barpa edilmssinin ssas tisullarini bilmsliyik.

%;\ Geyimin barpast neca yerina yetirilir?

9gor paltarda kicik bir yariq yaranibsa, onu gézemse iisulundan is-
tifade etmokls barpa etmoak olar (sokil 1). Yarigin kenarlarini kesib,
kontur iizre bir necs corge diiz siriqlarla tikir ve saplari bir-birins
kecirarsk svvalce diiziinse, sonra iss ¢epins istigameatds doldururlar.

xxxxx

—

;i::::ﬁ;:t:::ﬁ.::::: E
HEHHITTH 28t
Sakil 1. Geyimin barpasinin gozomo ii yerina yetirilmasi
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Badii gozemoa — geyim bearpasinin xiisusi, ¢ox zohmat teleb eden vo
oldugca zorif bir noviidiir. Catin senat oldugu ii¢iin badii gbézemani ba-
caran miitoxessisler azdir.

@b\ Geyimin hazirlandigr parcanin badii g6zamasi nadan iba-
U ratdir?

Geyimin ol ile gézemaesi zaman1 usta parcanin zsadelonmis fragmen-
tini yeniden yaradir. Bunun {i¢iin berpa edilon parcaya tam uygun gslen
saplardan istifade edilir. 9goar bels saplari tapmaq qeyri-miimkiindiirse,
onlar paltarin géze gorinmsysn hissssindan gotiiriiliir. Belslikla, par-
canin rongi, teksturasi ve cizgi elementlari barpa edilir (sokil 2).

* .. ] 5

Sakil 2. Par¢anin badii go6zoma ila ronginin, teksturasinin va
cizgi elementlarinin barpasi

9gor parca masin iisulu ile hazirlanibsa, onun gézemsasini, yalniz
osl usta yerins yetirs bilor. Geyimin zadalanmasindsn xsbeari olmayan
insan na qadar diqqgsatls baxsa, mahir gozemaci-ustanin isini ayird eds
bilmoz.

9gor geyimin cirilmis vo yaxud desilmis hissesi cox boyiikdiirss,
qiisuru gozems ils barpa etmak miimkiin olmur. Bu
hissoys yamaq salinir. Yamaqlar alta ve iiste salin
cizgi elementloari ve sapin diiziine istigamati mas
dugu kimi olmalidir.

Alta salinan yamagqlar o zaman isti
hissesi cox da iri olmur ve_onun alt

olmur, ciinki bu halda mam 0 sii korlana bilear.
Bels hallarda tistden salinmais 1fads edilir. Bels yama-
g1n forma vs rangi barpaci ustan isteyins gors secilir.
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Bozan insanin uzun miiddst geyindiyi sevimli paltari els yerden ci-
rilir ki, onu tikmek miimkiin deyil, tullamaga iss sli galmir. Vo yaxud
hansisa bir 6zsal giin liciin nazerds tutulmus geyim slds etmak macbu-
riyyeti yaranir.

9sl senatkar har iki problemin 6hdasindan asanliqla gals bilar.

Paltarin yamaqlarla barpasini magazadan alinmig hazir aplikasiya-
larla yerins yetirmak olar. Aplikasiya memulata xirda ¢epines siriqlarla
tikilir. Geyimin bazadilmsasi liclin iss termik aplikasiyadan istifads edi-
lir. Termik aplikasiya ters terafdeki yapisqanli gatin hesabina istenilan
satha qaynar it ils yapisdirilir. Termik aplikasiya miixtelif ol¢iilards
olur ve arzudan asil1 olaraq ciirbaciir tesvirlari aks etdire biler (sakil 3).

Sakil 3. Geyim iizorindo termik aplikasiya
Yapisqanli gatin hesabina termik aplikasiya méhkam bearkidilir. Yu-
yulma neticesinds korlanmamasi ii¢iin ise termik aplikasiya yiliksek
temperatur ve yaxsi preslanms ils daha etibarli yapisdirila biler.

p  Geyimin barpa edilmasi, gozama, alt va iist yamaqlar, termik
aplikasiya.

. Geyimin insan hayatinda ns shamiyysti var?
. Geyimin uzunomiirlii olmasi naden asilidir?
. Geyimin hans1 hissslori mexaniki tesirs an cox meruz ir?
. Hans1 hallarda geyimin g6zems ils barpasi yerins geti ?
. Badii g6zems nadir?
. Badii g6zema vasitesile hansi zadsloanm
. Geyimin yamaqlarla barpasi necs yerin
. Yamagin necs novii var?
. No zaman alta salinan yamaqd
10. Ustden salinan yamaglardan is rda icra edilir?
11. Aplikasiyanin hansi novleri vardir?2

__________________________________________________
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1
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ﬁi Alta salinan yamaqla barpa iglarinin yerins yetirilmasi

Resurslar: niimuns ve yamaq iiciin parcalar, tikis saplari, iyns,
qayci, iiti, dofter

Alta salinan yamagqla barpa isini yerine yetir (sokil 4).

1. Zadalanmis yeri oval, yaxud diizbucaq seklinds kas (sokil 4 (1)).

2. Diiziine olan sapin istigamstini toyin et.

3. Kosik teraflori memulatin ters terafine qatla, sonra kokls.

4. Yamaq ti¢iin nazordes tutulmus parcanin diiziine istigametlonmis sa-
pin1 toyin et. Unutma, yamagi nisanlayib sonra kesmok lazimdir. Ciinki
onun Olg¢iileri dsliyin 6l¢iilarinden iki defe boyiik olmalidir (sokil 4 (2)).

5. Yamagin kesik teraflorini torsins qatlayib kokls.

6. Yamagn Uiz teroefini memulatin ters terafine qoyub kokle (sakil 4 (3) ).

Diiziino
istigamatlonmis sap
Diiziina
istigamatlonmis sap

7
3

2 ﬁ
5

Sakil 4. Alta salinan yamagqla barpa islarinin yerina yetirilmasi

4

7. Yamag1 memulata toers terafinden xirda ¢epine sirima ile tik.

8. Qatlanmig qiraqlar: iiz terefden yamaga kokls. Xirda copino si-
rima ile tik (saokil 4 (4)).

9. Koklomos saplarini kesib ¢ixart (sakil 4 (5)).

10. Yamag fitiile. o

11. Nimuneni dafterins yapisdir.

Iso nazarat

1. Memulatin ve yamagin cizgi element
motlenmasi iist-liste diisiir.

2. Tikigler diizdiir.

3. 9l sirimalar: seligsli y

4. Salinmis yamaq meamul

5. Yamaqda ve mamulatda
golmoyib.

i vB sap1

n sonra qiriglar smsls
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MOMULATIN SOKULMUS TiKiSLORININ
BORPA EDILMOSI

Tikislarin sokiilmosi tez-tez rast goldiyimiz haldir. Parcanin so6-
kiilmiis tikiglarini asasli barpa etmak ii¢iin bu igin incsliklerini bilmeak

lazimdair.

@ﬁ\ Sokiilmiis tikislari neca barpa etmak olar?

1. i\?[asm tikisinin zadslonmis hissssini barpa etmok {iciin mamulat1i
tors liziine ¢evirmoak lazimdir. Bunun ii¢iin sokiilmiis saplar kesilir ve
hor iki hisse tizerinden ¢ixardilir (gakil 1).

Sokil 1

R R

Sokil 2

Sokil 3

Ogor zoadslonmis hisse boyilikdiirse, bu zaman tikis xatti tebagirls
isarslonir (gokil 2). Memulatin hisselori nisanlama xotti tizre birlesdi-
rilir. Tebagirin izi ile birlogms tikisi aparilir (gakil 3). Ovvelds ve axirda
har biri 4 sm olmagqla barkitme tikisi yerine yetirilir (sokil 4 ).

Ogor sokiilmiis hisss kicikdirse vo ol altinda tikis masini yoxdursa,
masgin tikisi evezine ol ilo «iynearxasi» tikis tikilir (sokil 5).
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2. Tikig magininda yerins yetirilmis ilmekloms tikisi slle yerins ye-
tirilon hormeloms tikisi ile barpa edilir (sakil 6 ).

3. 9gor astar hisseden (astarli memulatlarda) sokiilmiis tikisi barpa
etmak miimkiin deyilss, bu zaman memulatin diiz tiziindsn i¢ terafs
tikig atilir (sokil 7). Bunun {lg¢iin astarin sokiilmiis tikisi memulatin
gatlama yerins yerlosdirilir, sap astar terafds barkidilib iiz hisseys ti-
kilen parcanin 2—3 sap1 uzunlugda qoyulur.

Tikisarasi

Sakil 7. Tikisin altdan va ya i¢ tarafdon tikislo barpasi

Sonra birinci detalin astar hissssinden 7—10 mm uzunluqda tikis
atilir ve bu qaydada davam etdirilir. Belslikls, bir detalda astar, ikin-
cids ise qisa iz tikislori yerlagdirilir.

Paltonun, pencayin, jaketin sokiilon yan tikisini berpa etmsk iiciin
moemulatin astarinin yan tikisi sokiilmslidir. Tikis 2,5—38,5 sm sokii-
larss, ol ile bearpa edilir. Sokiilen hissenin uzunlugu 3,5 sm artiqdirsa,
detallarin kenarlari ciitlegdirilir, tebasirle nisanlanir, koklenir ve tikis
masininda els tikilir ki, k6hns tikis xattinin daqiq davami olsun. Sonra
kok tikisleri sokiiliir, iitiillenir, astarin steklari ciitlegdirilir ve yuxari-
nin yan tikisins bend edilir. Kiirayin astari steyin astarina sl ile gizli
tikisls birlegdirilir.

Qol yeri tikisinin barpa edilmasi {iciin qolun astari sokiiliir,,sontra
astar qol yerl tikisindan aralanlr vo qolun sokulmus usam oyu b ni

ultir. Sonra bu hisssalarin
m artiq goturilir. Yeni kesil-

uzunluqda kesilir. Kesilmig hiss
ulgiisii cixardilir. Har tikis pay1 ligi
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mis hissslor qolun astarinin yuxari ve asagi toraflerine 1 sm eninds ti-
kisls barkidilir. Sonra tikigler {itiilonir, teze kesilmig hissenin qabaq vea
dirsek kenarlari birlegdirilir. Bu zaman enins ve uzununa aparilmig ti-
kisler savvalki tikigin davami olmalidir.

Tikisler yuxariya istigamatlonmis halda {itiilsnir. Bu zaman kenarlar
tikis xotti istiqameatinds gatlanir. Astar qolun igerisine yerlegdirilir ve
gizli tikisle tikilir.

Qolun berpa edilmis tikigleri iitiilenir.

Salvar balaginin barpa edilmasi. Salvarin balagina tikilmis kobe
didilmisdirse, yenisi ile svez edilmslidir. Bu maqgsadls avvalce koéhns
kobs sokiiliib ¢ixardilir, balagin gatlanmig hissesi tozdan, piir¢ciimlonmis
saplardan temizlenir. Yeni kobs elo qoyulur ki, onun kenari salvarin
balagindan 1—2 mm kenara ¢ixsin. Kobe gizli tikisle her iki tersfden
balaga tikilir.

Salvarin manjetinin barpa edilmasi. 9vvslce salvarin manjetinin
qatlanmig hissesi sokiiliib, tozdan, saplardan temizlenir, iizerine nam
9sgi qoyulub iitiilenir. Sonra manjetin didilmis hissaleri gézems iisulu
ile iglenilir ve yeniden nem asgi ils iitiilonib hamarlanir. Sonra manje-
tin gatlanmasi ii¢clin yeni tikis xottinin yeri nisanlanir. Yeni xott go-
zoms yerinden 3—5 mm yuxarida qoyulmalidir. Salvarin manjeti xatt
lzre tors iiziine gatlanib nigsanlanir, ol ils gizli tikisle tikilir ve {itiilenir.
Sonra salvarin manjetine xiisusi koba tikilir. 9vvelce manjet hisso,
sonra ise salvar biitlinliikls {itiilenir.

p  Sokiilmiis tikis, ilmakloma tikisi.

' 1. Sokiilmiis tikis hansi iisullarla barpa olunur? i
i 2. Sokiilmiis tikislor momulatin hansi iiziinden berpa edilir? i
i 3. Tikisin sokiilmiis hissasi boyiik oldugda barpa isi nece aparilir? i
' 4. Paltonun, pencayin vea jaketin sokiilmiis tikisi nece barpa edilir? i
i 5. Qol kenarinin astarinin barpa edilmesi hansi ardicilligla aparilir? :
+ 6. Tikigler hansi tisulla ttiilonir? :
' 7. Salvar balagina qoyulmus kéba neco dayisdirilir? \ :
i 8. Salvar balaginin manjetinin barpa edilmssi necs a i
®, PRAKTIK I$

L Sokiilmiis tikislerin
Resurslar: Borpa edilacok memulaglar, sap, aycl,tikis
Borpanin uygun gelon néviinii yeri
1. Sokiilmiis hisseni masin tikisi ile\Berpa
2. Ilmeklonmis masin tikisini barpa
3. Astarli memulatlar: berpa et (gakil
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LLARININ EMALI

QiDA MOHSU _
EXNOLOGIYASI

HS

TEXN
ISTI YEMOKLORIN

HAZIRLANMA TEXNOLOGIiYASI.

YARPAQ VO TOROVOZ DOLMALARI

Azorbaycan moatboxinin svezedilmoz x06rayi hesab edilon dolmanin
ad1 «doldurmaq» (icini doldurmagq, i¢ qoymaq) feilinden smolo goalmisg-
dir, yeni iiziim, kslom, heyva, fistiq (pip) yarpaginin ve ya tersvezin
icini doldurmaqla bisirmak. Ici doldurulmagla bisirilen biitiin xéreklsr
dolma adlanir: kelam, yarpaq, badimcan, pomidor va girin bibar (bolqar
bibari) dolmasi, alma, heyva, sogan dolmasi... Dolmani basqa 6lkslards
do hazirlayirlar ve her xalqda bu yemsayin 0zlinemexsus hazirlanma
xiususiyyoti var.

Yarpaq dolmasi (iiziim yarpagindan dolma)

Resurslar: 70-80 adad liziim yarpagi (teze ve ya duza qoyulmus),
dolmani bisirmak {iciin 500 ml su (dolmanin migdarindan asili olaraq
bir az cox ve ya az ola bilar).

Iclik iiciin: 500-600 q ¢akilmis at (qoyun ati ve ya qoyun ati+dana
oti), 4-6 x06rok gasigi yumru diiyli, 2-3 adad bas sogan (orta boyiik-
liikds), goyertilor — nans, siiyiid, kesnis, 50-70 q srinmis kers yagi,
darcin, duz, z6vge gors qara istiot.

Sous (sarimsaq-qatiq) iiciin: 1 stekan qatiq, 1-2 dis sarimsaq.

Yarpaq dolmasinin hazirlanma texnologiyasi:

Dolma bigirmoek ii¢ciin ovuc i¢i boyda yeni acilmis yarpaqlari
gotiirmak daha moaqgsedsuygundur. Dolmani biikmemisden o6nce tezo
ve ya duza qoyulmusg iiziim yarpaqlarini yaxsica yumaq ve ¢ox sort
olarsa, yumsalana gader gaynatmaq lazimdir. Dolma tii¢iin yalniz ag
iziim yarpagi istifads olunur.

1. Yarpaq dolmasi liciin ev geraitinds movsiim tiic¢iin tedariik edj
mis ve yaxud bazar ve ya supermarket-
don alinmig (bankalarda baglanmig)
yarpaglar gotiiriiliir. Tezs liziim yarpaq-
larinin iizerine gaynar su tokilir ve
5-7 doaqige saxlanilir (sakil 1). Sonra yar-

artiq suyu kenarlagdirilir. Bii

once yarpaqlarin saplagi kesi
2. Kesnis, siiyiid ve nane te

yuyulur ve xirda dogranir.
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3. Icliyi hazirlamagq ii¢iin yuyulmus at ve sogan dogranir. Dt masi-
nindan kecirilir. Cokilmis ot derin gaba qoyulur, iizerine yuyulmus
yumru diyii, dogranmig goyerti, darcin, duz ve qara istiot slave edilir
(sakil 2). Adaten, dolma ti¢iin i¢lik qoyun stinden hazirlanir, lakin
z6vQge uygun qoyun stine dana ati de slave edils biler. 9ger dolma dana
atindsan bisirilirss, ona bir gadar qoyun quyrugu qatilir. Biitiin terkib
hissoelari slavs edildikdsan sonra dolma icliyi ol ils yaxsica qarigdirilir.

4. Dolmanin biikiilms texnologiyasinin ardicillig1 sekil 3-ds goste-
rilmisdir.

¢ Uziim yarpaglar: hamar iizii asag1 olmaqgla masa iizerine diiziiliir.
Hor yarpagin ortasina orta hesabla 25 q iclik qoyulur (sokil 3, a).

® Jvvolce yarpagin yuxar: kenari i¢liyin lizerine gatlanir (gakil 3, b ).

e Sonra yarpagin har iki yandan diger terefleri qatlanir (sokil 3, c).

e Sonda dolma bogca ve yaxud borucuq ssklinds biikiiliir (sekil 3, ¢).

Bu ardicilligla qalan dolmalar hazirlanir.

Sakil 3. Dolmanin biikiilma texnologiyasi

5. Qalin altliqli gazanin dibins 1-2 qat iiziim yarpagi diiziiliir. Bu
moaqsed ii¢clin yararsiz ve cirilmis yarpaqlardan istifade edile biler
(sokil 4).

6. Dolma qazana sira-sira yigilir. Bu zaman hoar bir dolma qat yeri
asag1 olmaqgla kip yerlesdirilir (sokil 5). Qazana su téki'ﬁr. Suyun
hiindiirliiyii dolmanin iist gatindan 1,5-2 sm asagi olmal1 Do
larin tstiine nimge cevrilir (sakil 6).

Qaynama zamani dolmalarin cevrilmemsosi ii¢
agirliq (cay dasi) da qoyula bilsr.

7. Dolma olan qazan od iizerins_goyulur,

saxlanilir. Bu vaxt erzinds dolma su ir vo daha sgirsli

vo dadli olur.
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Sokil 4 Sokil 5

8. Sousun hazirlanmasi. Dolma z6vqge uygun, sarimsaqli ve ya adi
qgatiqla yeyilir. Sarimsaq-qatiq liclin sarimsaq temizlanir, xirda dog-
ranir, azilir ve qatiga slave edilir. Yaxs1 olar ki, sarimsaq-qatiq soyu-
ducuda 2-4 saat soyudulsun. Dolma siifrays sarimsaq-qatiqla birlikds
verilir (sokil 7).

Qeyd etmsak lazimdir ki, dolma mashur oldugu o6lkslsrds iziim yarpaq-
lar1 qisa tedariik edilir. Keyfiyystli moahsullardan msharatls bisirilmis
dolma giindslik ve bayram siifralsrinin an sevimli x6raklerinden biridir.

Badimcan, pomidor ve bibar dolmasi

Resurslar: 6 adoad badimcan, 6 adad pomidor, 6 adad sirin biber,
500 q ¢okilmis yagli qoyun oti, 2 xorek qasigi kers yagi, 3 adad bas
sogan, reyhan, duz ve zovqe gors qara istiot.

Hazirlanma texnologiyasi:

1. Dogranmis sogan va ¢oakilmig ot yag tokiilmiis tavada bisirilir.
Duz, istiot, bisirilmis noxud lepsasi gqaynayib suyu cokilmis ate slave
edilir ve bir qader qovurulur. Sonda {izerine dogranmis reyhan slave
edilir (sokil 8).

2. Pomidorun vs sirin bibsrin tist qapag1 yar: kesilir ve ic¢i temiz-
lonir (sokil 9).

3. Badimcanlar uzununa kssilir, i¢i cixardilir. Qaynayan suda 5 de-
giqe portiiliir, soyuyandan sonra suyu sixilir (sakil 10).

4. Hazirlanmis tersvezlar iclik ile doldurulur va dibi genis tava
ele y1gilir ki, rahat yerlogsinler vo azilmosinlor.

Sakil 8. Cokilmis at

Sakil 10. Emal
edilmis badimcanlar
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Uzorine pomidor siresi ve yag slave edilir. 30-40 daqige vam odda
bisirilir (sakil 11). Stfroays sarimsaq-qatiqla verilir (sokil 12).

Badimcan, pomidor vs bibar dolmasi ¢ox dadli, atirli ve gézoxsayan
xorokdir. Bozi regionlarda bu x6raye «Uc baci» dolmas: deyilir.

Sakil 11. Badimcan, pomidor Sakil 12. Dolmanin siifraya
va bibor dolmasi verilmasi

Dolma, iiziim, heyva va fistiq (pip) yarpagindan dolma, ba-
dimcan, pomidor va girin bibardan dolma.

1. «Dolma» s6ziliniin menasi nadir?

2. Dolmanin hansi novleri var?

3. Uziim yarpaglarindan dolma hazirlamagq ii¢iin hansi resurslar la-
zimdir?

4. Dolma iiciin hansi yarpaqlardan istifads olunur?

5. Uziim yarpaglarindan dolma hazirlanmasi texnologiyasi naden
ibaretdir?

6. Icliyin hazirlanmas: texnologiyasi naden ibaratdir?

7. Dolmanin iizerine nimg¢e na maqgsadls qoyulur?

8. Sarimsaq-qgatigin hazirlanmasi texnologiyasi necadir?

9. Teravazlar ii¢lin i¢lik necs hazirlanir?

10. Badimcan, pomidor ve bibarin emali hansi marhslslsrle aparilir?

11. Teravoazlorden dolma hazirlayarken hansi meqsedlairi tava

goturilir?

____________________________________________________________________________

L]

®. PRAKTIK i$
Koalam yarpaginda
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MUXTOLIF NOV PLOVLARIN
HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

Plov Azsrbaycan matbaxinin sah x0rsyi hesab edilir. Qeyd etmak
lazimdir ki, Azerbaycan matbaxinds xo6rsakler ta gqadimden mis gab-
larda hazirlanirdi, indi ds bir cox bolgslards mis qab-qacaqdan (qazan,
agsiizen, tas, macmayi, kafkir, comce vo s.) genis istifades edilir (sokil
1). Mis qazanda doms qoyulmus plov da 6z lezzati ilo secilir.

(6]

Sakil 1. Milli matboximizin agyalari: 1) qazan; 2) agsiizon;
3) tas; 4) macmoayi; 5) kafkir; 6) ¢omea

Azsrbaycan matbexinds plovun 100-den ¢ox c¢esidi ve hazirlan
iisullart mslumdur. Plovlar ot, qus oti, baliq, meyva, paxla vo
hazirlanir. 9lavenin néviinden ve xarakterinden 1 olara
miisyyen adlar verilir: govurmaplov (qoyun oti il®), i

iciin diyt diger komponen
murta, quru meyve, goyorti
meyve hissesi) tamamile ayri
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3;,\ Diiyiiniin bisirilma texnologiyast nadan ibaratdir?

Diiyii plovun ssasini ve onun hacminin yarisindan coxunu tegkil edir.
Els ona gors de plovun dadi diiyliniin noviinden ve onun hazirlanma
texnologiyasindan cox asilidir. Azarbaycan matbsxinds dilyiiniin diizgiin
bisirilms texnologiyas1 diyiilerin biitov (den-den) qalmasindan, bisi-
rilme zamani yalniz yiingiilce vo eyni barabsrds sismesinden ibaratdir.

Azoarbaycanlilar plovu xiisusi texnoloji isulla — diiylinii yarimhazir
olana goadoar bisirib dems goymagla hazirlayirlar. ilk merhslade diiyii
aridilir. Plov iiciin biitov, xirdasiz ve uzun diiyi secilmslidir. Tkinci
morhols diyiliniin yuyulmasi ve isladilmasidir. Diiyii suyu seffaf ola-
nadek yuyulur ve iliqg suda 7-8 saat isladilir. Islatmaq ii¢iin suya
3 xorak qasigl duz slavo edilmslidir.

Plovun hazirlanmasinin li¢iincii marhslesi diiyiiniin gaynadilmasi-
dir. Diiyii duzlu suda bigirilir. 1 kq diiyi ticlin 6 litr su ve 50 qram
duz gotiiriiliir. 9vvslcadan isladilmig diiyiiniin suyu siiziiliir, gaynayan
duzlu suya slavs edilir (sakil 2) ve qazana yapismasin deys kafkirle bir
neco defs garisdirilir. Qaynama zamani suyun iizerinds amsals gslan
kaf yigilir. Bir gadar gaynadiqdan sonra kafkirls bir necoe dens diiyi
gotiriliir, iki barmaq arasinda ozilir. 9ger diiyiliniin ic¢i az da olsa ozi-

Sakil 2. Diiyiiniin assiizondo Sakil 3. Yuxanin qazanin
stiztilmoasi dibino yerlogdirilmasi

Sakil 4. Domlonmis zoforanin tokiilmasi 5. Agz1 kip baglanmis qazan
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lirss, diiyl stiziiliir. 9ger diiyli cox hslimlidirse, lizerins gaynar su
gozdirilir.

Dordiincii marhsle diiyliniin dems goyulmasidir. Bunun ii¢iin qa-
zana yag tokiilub qizdirilir ve dibins qazmaq salinir (gakil 3).

Qazmagin lzeri yaglanir, stiziilmis diiyu tokiilir (sokil 4). Diytiye
domlonmis zoferan ve orinmis kers yag1 gozdirilir. Qazanin agzi iizerino
desmal ¢okilmis qapaqgla kip baglanir, vam odda 40-50 daqiqs dems qo-
yulur (sokil 5). Diiyl qazana teps halinda yi1g1lir. Qazanin divarlar ile
diiyii arasinda mesafs qoyulur ki, iceride alinan buxar diiyiiys her teraf-
don eyni barabsrds tesir etsin ve dem alsin. Plov dem aldiqdan sonra bir
neca daqigalik yer demins qoyulur.

gT.;‘ Diiyii hazir oldugdan sonra onu neca emal etmak olar?
U  Qazmagin hazirlanma texnologiyast nadan ibaratdir?

Qazmaq nsinki diiylinii yanmaqdan qoruyur, elace do yagda qizar-
mis xirtildayan nazik ve lazzstli tebaqays cevrilir. Siidlii, sirin ve
toyuq plovlarin qazmag: siifraye verildikds tizerins darcin da sepilir.
Plovun noéviindan asili olaraq, xemirin hazirlanmasinda istifade olunan
orzaqlarin terkibi deyigir. 9tli ve baligh plov ii¢iin: 350 q un, 1 adad
yumurta, 20 q su, 25 q kere yag1 ve duz gotiurilir. Siidlii vo sirin
plovlar ii¢iin: 350 q un, 1 adad yumurta, 20 q su, 25 q kers yagi, 5 q
gsokar, 5 q darcin gotiiriliir.

Alavslarin noviindsn ve xarakterindan asili olaraq plovlara miixte-
lif adlar verilir. Onlardan bir necesinin hazirlanma texnologiyasi ile
tanis olaq:

1. Qovurmaplovun hazirlanma texnologiyasi:

Resurslar: adambasina — 200 q qoyun ati, 150 q diiyli, 50 q srinmig
yag, 3 adad bas sogan, 30 vo 15 q alca ve ya gavali qurusu, 0,1 q ze-
foran, 0,4 q darcin, istiot, duz.

Yumsaq qoyun oatinden 35-40
qramliq tikeler kesilir, duz vs is
vurulub 6z suyu
ona yagda qizar

Sakil 6. Hazir qovurma ori qoyulur (sakil 7).
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2. Sebziqovurmaplovun hazirlan-
ma texnologiyasi:

Resurslar: 4-5 porsiya iiciin — 1 kq
qoyun ati, 600 q diiyii, 200 q eridilmis
yag, 3-4 odad bas sogan, 1 q limon
tursusu, 15 q abqgora (yetismemis
ltziim siresi), goyerti (kesnis, siiyiid,
ispanaq, kover), zoforan, doyililmiig
gara istiot ve duz.

Yumsaq qoyun sati har biri 35-40 q
olmagqla hisselers ayrilir, duzlanir, is-
tiotlanir ve isti tavada yagda qizardilir. Sonra sts abqora, qizardilmais
sogan, zoforan ve goyarti slave edilir. Az miqdarda suda hazir olana-
doak bisirilir (sokil 8). Diyiiden ayrica plov hazirlanir, izerine dem-
lonmig zoforan gozdirilir. Zeforanli diiyii teps seklinds boyiik buludlara
¢okilir. Siifrays sebziqovurma ils verilir (sakil 9).

Sakil 7. Qovurmaplov

Sakil 8. Hazir sabziqovurma Sakil 9. Sabzigovurmaplov

3. Sirinplovun hazirlanma tex-
nologiyasi:

Resurslar: 200 q diiyii, 70 q orin-
mis yag, 50 q kismis, 50 q erik qu-
rusu, 50 q seker, 50 q gavali, duz,
istiot, zaforan, lavas.

Diiyliden yarimbismis plov hazir-
lanir. Quru meyvslar (kismis, orik qu-
rusu) yagda ayrica qizardilir, seker
slave olunaraq plovla qarigdirilir. Al-
tina lavas dégenmis qazana tokiili
lizorine yag ve demlenmis zofera
gozdirilir ve hazir olanadsk demlanir
(sakil 10).

0. Qizardilmis
quru meyvalar
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Sakil 11. Sirinplov

Siifroye verildikde diiyli teps seklinds bogsqaba ¢okilir, yanlarina
qazmaq ve yagda qizardilmis srik, gavali qurusu ve kismis diziilir
(sokil 11).

Plov tekcs dadi ils deyil, faydasi ils de sah x6rsk hesab edilir. Plovun
asasini tagkil edan diiyi yiiksek qgida deysrine malikdir ve biitiin diger
orzaqlarla — at, qus ati, baliq ve teravezls yaxsi uygunlagir.

Diiyiids olan nisasta orqanizm tersfinden yavas-yavas hozm olunur
ve menimsenilir. Bu, gliikozanin eyni miqgdarda qana daxil olmasini
temin edir ve qanda gekerin tenzimlenmaesine imkan yaradir.

> Plov, govurmaplov, sabziqovurmaplov, sirinplov, siidliiplov,
gazmagq.

________________________________________________

. Plovu ns ii¢iin mis qazanda bisirmak lazimdir? i
. Plovun hansi novlerini taniyirsan? |
. Plova verilen ad naden asili olaraq deyisir? ]
. Plovun hansi komponentlarini taniyirsan? ]
. Azorbaycan plovunun hansi1 névleri vardir? i
. Diiytiniin bigirilms texnologiyasi necadir? i
. Diiyiinii ne qadar islaqda saxlamaq lazimdir? ]
. Diiyii bisirildikdsn sonra necs emal edilir? i

. Qazmagin hazirlanma texnologiyasi nadsn ibarstdir? !
10. Qovurmaplov necs hazirlanir? o '
11. Sebzigovurmaplov necs hazirlanir?
12. Sirinplov necs hazirlanir?

_____________________________________________________________________________
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MILLI XOMIR XOROKLORININ
HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI.
QUTABLAR

Azosrbaycan moatbaxinin sn meshur teamlarindan biri qutabdir.
Azoarbaycanin miixtelif bélgslarinds hazirlanan bu xsmir xorayins Ba-
kida qutab, Qusar, Seki-Zaqatala zonasinda afar, Qarabagda kate de-
yilir. Onlarin hazirlanma qaydasi bir-birinden cox az forqlenir.

@;} Qutab nadir?

Qutab aypara seklinds hazirlanib, sacda ve tavada bisirilon xemir
memulatidir.

Qutablar miixtelif iclikli olub, bisirilms vo siifroys verilme torzine
goro bir gader farqlenirler. Azsrbaycan metbexinds icliyi goyerti, ot,
icalat, balgabaq, goyerti ilo kesmik, gicitken olan qutablar hazirlanir.
Onlardan bir neg¢esinin hazirlanma texnologiyasi ile tanis olaq.

9t qutabi

Resurslar: 400 q qoyun sti, 2 aded orta boyiikliikds bas sogan, 60 q
lavasana! ve ya 1 adad orta boyiikliikde nar, 400 q bugda unu, 120 q
srinmig yag, sumagq, istiot, duz.

Mayasiz bark xemir yogrulur. 1-0,5 mm galinliginda yayilib kicik
dairsler kesilir. 9tle sogandan hazirlanmis icliye nar ve ya lavasana
qatilib dairslerin i¢ine qoyulur ve aypara geklinds biikiiliir.

Qutabin hazirlanma texnologiyast:

1. Un, duz ve sudan sls yapismayan vs kifayst goder elastik olan
xomir yogururuq. Xemiri sellofan paketin i¢ine yerlogdirib yarim saat-
liq dincelmaysa qoyuruq (sakil 1).

2. 9t soganla birlikde ot masinindan kecirilir (gokil 2, a ).

Zovqe gors lavasana (ve yaxud nar), duz ve istiot slave edilir. Ha-
zirlanmisg ic¢lik bir kenara qoyulur (sokil 2, b).
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3. Xomirdan 70-100 gqramliq kicik kiindslar
tutulur. Kiindolor dosmalin arasina yigilir,
uizeri sellofanla ortiiliir (xemirin quruyub qay-
saq baglamamasi tgiin). Kiindsler 5-10 daqi-
goye ozuni tutur (sokil 3).

4. Bundan sonra taxta 16vhe lizerinds kiinde-
dan diametri 50 sm olan yuxa yayilir (sakil 4).

5. Diametri 19-20 sm olan bosqab gotii-
rilliir ve yuxanin iizerine yerlegdirilir, dairsler
kosilir (sokil 5). Bu xemirden bes baraber
daire alinir. Dairslerin kenarlar: ele yapisdirilir ki, bir daire de alin-
sin. Comi alt1 daire alinir.

6. Dairsnin bir hissesine iclik yaxilir ve iizerins bir nec¢s nar donasi
sopilir (sokil 6).

Sakil 3. Kiindalonmig
xomir

Sakil 4. Xomirin Sakil 5. Dairalorin Sakil 6. I¢liyin
yayilmasi kasilmasi yaxilmast

7. Dairenin ikinci yarisi ile iclik ortiiliir, ovucun ici ile xemir els
sixilir ki, els bil qutabin havasi ¢ixarilir. Kenarlar basilaraq yaxsica
birlegdirilir (gakil 7).

8. Qutablar sacda ve ya quru tavada qizardilir (sakil 8).

Sakil 7. Qizardilmamis
qutablar

umagq sepilir (sokil 9).

9. Hor biri keara yagi ils ya, :
a verilir (sokil 10).

Qutablar siifroys isti halda ve g

124



Sakil 9. Hazir qutablar Sakil 10. Qutablarin siifrays verilmasi

Goyorti qutab:

Iclik iiciin: 3 dests ispanaq, 8 daste turgeng, 1 deste géy sogan, 1 dos-
to kegnis, 1 deste siiyiid, 2 adad bas sogan, z6vge gore lavasana, koare
yagi, istiot, duz.

Xomiri ii¢iin: 600 q bugda unu, 1 adad yumurta, 200 ml qatiq.

Goyerti yuyulub iri dogranilir ve yagda qizardilmis soganla 6z bu-
gunda portiilir, duz, istiot lavasana slave edilib qarigdirilir. Una yu-
murta, su ve duz qatilib berk xemir yogrulur. 1-0,5 mm galinliginda
yayilir. Daireler kesilir. Hazirlanmis goyerti icliyi dairslerin ig¢erisine
qoyulur, aypara soklindes biikiiliib yagsiz tavada her iki {izii bigirilir.
Siifrays verdikds iizerine kars yag1 cokilir ve qatiq qoyulur.

Goyoarti qutabinin hazirlanma texnologiyasu:

1. Xomir ii¢iin loysns un slonib, duz tokiiliir. Cox da bark olmayan
xomirin alinmasi liciin bir miqdar yag slave edilir ve otaq temperatu-
runda su slave etmokls todricen yogrulur. Ustii desmalla ortiiliib
30 daqige dincsldilir (sakil 11 ).

2. I¢lik {i¢ciin sogan temizlonir ve xirda dogranir. Tavada vam odda
yumsalana qadar qizardilir (gokil 12).

3. Goyerti temizlanir,
yuyulur, xirda dogranir ve
qizarmis soganla qarigdiri-
lir (sokil 13).

4. Un sopilmig hamar
sothds kiindslordsn cox na-

Qurumasin
yuxalarin tize
ile ortiiliir.
Sakil 11. Xomirin 5. Yuxa bosq
hazirlanmasi ilo bir neco hissays 2

Sakil 12. Soganin
qizardilmasi
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Sakil 13. Goyortinin dogranmasi Sakil 14. Yayilmis xomir

6. Hor bir dairsnin yarisina iclik qoyulur, dairsnin ikinci yarisi ils
icliyin {istii ortiiliir, kenarlar1 asashi suratde sixilir (sakil 15). Iclik
qutabin biitiin hecmi boyu nazik qatla paylanir, kenarlar1 baglanir,
xomirin artiq gqalmis hisseleri kesilib gotiiriliir.

Sakil 15. Qutabin hazirlanmasi: a) goyartinin yerlosdirilmasi;
b) qizardilmaga hazir olan qutablar

7. Qutablarin her iki terofi yaxsi qizdirilmis sacda ve ya tavada
texminean 1,5 deqige bisirilir. Hazir qutab nimg¢ays yi1g1ilir, derhal ori-
dilmis kere yagi ile yaglanir (sokil 16 ). Stufrays isti ve ya iliq halda,
zOvge gors sumaq ve qatigla verilir (gokil 17).

Sakil 16. Qutablarin 17. Qutablarin
yaglanmast stifraya verilmasi
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0 Tohliikssizlik texnikasi vo sanitariya qaydalar:

1. 9ti soyuducuda saxlamaq lazimdir. 9ti hazirlamaq, goyerti ve te-
rovezleri dogramagq iiciin altliq taxtalar secilmoslidir. 9t ve goyer-
tini dogramagq tciin eyni taxtadan istifade etmoyin.

2. Hazir x6royi uzun miuddeat saxlamaq maslshat goriilmir, bels ki,

onda coxlu xastoliktoraden mikroblar yaranir.

. Qablar, avadanliq ve motbox homigo tomiz olmalidir.

. 9rzaqglar st masininin i¢ine destecikle itelonmalidir.

. Qizdirici cihazlarin nszarstsiz saxlanilmasi yangina sabsb ola
bilor. Elektrik piletesinin spirali qizdirici elementin kesnarina
cixmamali ve gablara toxunmamalidir.

6. Elektrik cihazlarinin snurlarinda iistii aciq naqgillsr olmamalidir.
Elektrik acarlar ve elektrik ¢congsllori li¢lin rozetler saz veziyystde
olmalidir.

7. Elektrik pilatasini quru sllarlsa, snurdan deyil, elektrik congolin-
don tutaraq dévrays qosmaq lazimdir.

OU i W

P Qutab, ¢akilmis at, lavasana, sac, sumagq, xamirdan kiinda.

. Qutab nadir?

. Qutabin hansi1 novlari var?

. Qutabin hazirlanma texnologiyasi naden ibarstdir?

. 9t qutabinin i¢liyine hansi komponentlor daxildir?

. 9t qutabi ii¢iin hansi resurslardan istifads olunur?

. Iclik neco hazirlanir?

. Bugda unundan ne ii¢iin istifads olunur?

. Qutablar siifroys necs verilir?

. Goyerti qutabinin hazirlanmasinda hansi goyertilorden istifads

olunur?

10. Goyerti qutabi necs hazirlanir?

11. Xo6rsk hazirlayarken hansi tohliikesizlik texnikasi qaydalarina
amol edilmalidir? =

12. Motboxds isledikds hansi sanitariya-gigiyena qaydalarin

molidir?

____________________________________________________________________________

© 00 Otk Who —

L

PRAKTIK 1
Balgabaq qutabinm hazirla
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N ozizmaktablil

Bu darslik sana Azarbaycan dovlati terafindan bir dars
ilinda istifada tgiin verilir. O, dars ili miiddatinde nazarda
tutulmus biliklari gazanmaq lg¢iin sana etibarli dost va
yardimgi olacaq.

inaniriq ki, son de bu darsliye mahabbatla yanasacaq, onu
zdadalanmalardan qoruyacaq, tamiz va saligali saxlayacagsan
ki, novbati dars ilindsa diger maktabli yoldasin ondan sanin
kimi rahat istifada eda bilsin.

Sena tahsilda ugurlar arzulayiriq!




