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OZiZ MOKTOBLILOR!

Sizin slinizde novbati «Texnologiya» dersliyi var. Bundan svvsl siz
texnologiya elementlarini ibtidai siniflords 6yrenmisiniz.

Texnologiya qadim yunan s6zii olub «texne» — madeaniyyat, bacariq
vo «loqos» — oOyrenmok, elm demskdir. Demsoli, texnologiya bacariq,
ustaliq, meadeniyyet haqqinda bir elmdir. Daha dogrusu, texnologiya
insan fealiyystindaki ustaliq haqqinda bir elmdir.

Onu har kasin bilmssi miitlaq vacibdirmi?! 9linizds tutdugunuz
kitab bu suali aydinlagdirmaqda size komsak edsacosk. Siz bu dersliyi
diqgetle oxumaq, tapsiriglar: seligsli ve ardicilliqla yerine yetirmok,
verilen suallari cavablandirmaqla insanin telsbatini agkarlamagi, her bir
insana va elaca do comiyyate lazim olan mamulatlar: layihslendirmayi ve
hazirlamagi 6yrenacoksiniz.

Texnologiya moesgslalorinds siz oduncaq ve metal materiallarin
emalinin miixtelif iisullarini menimsaysacak, dadli ve faydali yemaklar
bisirmayi, yasadiginiz menzili bazomoak iiciin mamulatlar hazirlamagi,
parca ile iglomoyi, moigetde xirda tomir isloerini yerine yetirmoyi
Oyranacoksiniz.

Bu dorslik her hansi bir tslsbatinizin o6denilmesi {iiclin yaranan
problemlarinizi hall etmakda, elace de miistaqil yaradiciliq fsaliyystine
aparan yolda sizs komak gosteracak.

Belolikls de, sizin texnoloji madesniyyestiniz, daha deqiq desok,
doyisdirici fsaliyyst moadoniyyetiniz formalasacaq. Goalocokds
secacoyiniz yoldan asili olmayaraq, texnoloji madeniyysat size homise
lazim olacaq.

SiZO YARADICILIQ UGURLARI ARZULAYIRIQ!

Darslikds asagidak: gorti isaralar gabul olunmusdur:

Fikirlosin |

Miisahide edin |

Tapsirigl yerina yetirin \

Fikirloerinizi miizakire edin |

83 5

Notice ¢ixarin |

Kosici vo desici alatlorle is zamani diqqetli olun,

tohliikssizlik gqaydalarini yada salin

Eskizi miisteqil yerins yetirin ‘

Informasiya |

ve




QAYDALARA RIAYOT EDIN!

Mboktab emalatxanalarinda igleyerken daxili intizam qayda-
larina, is yerinin tegkiline, emak madeniyyeati ve tehliikesizliyine
riayst etmoak vacibdir. Bu qaydalar asagidakilardir:

- Texnologiya masggoalalorine geyim, giindslik, dearslik, gslem,
karandag ve certyoj lovazimatlari getirmok.

- Emalatxanaya daxil olmagi, ise baslamag1 ve isi qurtarmagi,
elaco do is yerini toerk etmoayi yalniz miisllimin raziligi ile etmok.

- Miisllimin raziligi olmadan dezgahlarin diiymesini basmamaq
va dastoklarini firlatmamagq.

- Darsin avvelinds is yerini, alstleri ve onlarin saz veziyyeatds
olmasini yoxlamaq. Is yerinde verilmis ise aid olmayan alst,
material vo diger agyalari saxlamamaq.

- Yaradiciliq layihslarini islayerken ve texnoloji emsliyyatlari
yerins yetirorken daima 6ziinsnazarsti hoyata kecirmoak.

- Is zamani1 diqgatli olmaq — vaxta genast etmak.

* Hor bir is novi iiciin miiayyenloagdirilmis emoak tehliikesizliyi
gaydalarina ciddi riayst etmok.

- Zoado aldigda komsk ticiin tecili olaraq miusllime miiraciat
etmok.

- Isi qurtardigdan sonra is yerini yi181sdirmagq, alstlari onlar
ucilin ayrilmis yers yerlogdirmoek, xiisusi geyimi cixartmaq, slleri
yumagq, 6zlinii gaydaya salmagq.




MOISOT MBDONIYYSTI

TOROVIZLORIN BECORILMO TEXNOLOGIYASI

ﬁ Hanst taravaz névlarini taniyirsiniz?

Toravezlar (sak. 1) ¢ox qiymatli gida mehsuludur. Teravazin sn
genis yayilani ag kelem, pomidor, xiyar, yerkokii, meatbax
gu?gunduru soé;an turp, siiyid, kartofdur.

Sak. 1. Taravaz bitkilori:
1 — ag kalom; 2 — pomidor; 3 — xiyar; 4 — kok; 5 — matbax ¢ugunduru;
6 — goy sogan; 7 — turp; 8 — siiyiid; 9 — cafari; 10 — kartof

Qidali maddsler tersvez bitkilerinin miixtelif hisselerinde
yi1g1lir: pomidor ve xiyarda — meyvselards, kok ve cugundurda —
koklerds, coferi vo siiyiidde — yarpaqlarda.

Stiylid, ceferi, kesnis, nana, reyhan ve s. goyertilor miixtelif
xoroklerds adviyyat kimi istifade edilir. Sogan ve sarimsaq xiisusile
xeyirlidir. Onlarin terkibinds boyiik miqdarda C vitamini vardir.

ﬁ Pomidor necoa becorilir?

> Pomidor Avropaya Cenubi Amerikadan XVI asrin ortalarin-

da gotirilmisdir. O vaxtlar pomidorun meyvalari nisbaton
xirda, sarimtil-qizili rengds idi. Bu reng tersvezin adinda
oksini tapib, italyan dilinde pomidor «qizil alma» demsakdir

(sok.2).

Sak. 2. Pomidor

Hazirda rengins, qurulusuna vs dadina gors forqlanan bir cox
pomidor novleri var.

“Moatbox cugunduru — tiind-qirmizi rengli tersvez bitkisidir. Kuli-
nariyada gorbalarin, salatlarin ve sirelorin hazirlanmasinda istifads
olunur.



ﬁ % ‘gg % Pomidor na rongda olur?
Pomidor hansi qurulusda olur?

Pomidordan hansi xoraklaorin hazirlanmasinda istifado edilir?

Pomidor — birillik isigsever vo istisevar ot bitkisidir. Bu bitki
su vo mineral maddaleri giiclii kok sistemi vasitoesi ils torpagdan
alir.

Pomidor sitilekme tiisulu ile yetisdirilir ve slave koklerin
yaranmasi liciin tez-tez govdesinin dibi doldurulur.

Pomidor kolu yeni zoglar hesabina siiratle qol-budaq atir. Bu
zoglar mehsulun miqdarini azaltdig1 ve yetismesini yubatdigi
ti¢clin budanir.

Pomidor bitkisinde ciicermadsn meyvsalarin yetismesine gadar
olan dovr 100—130 giin tegkil edir.

Pomidorun becarilmasi texnologiyasi

Size lazim olacaq: sitil skmoak fiiciin yesik, drenaj, torpaq,
polietilen plyonka, susepen, xirda stekanlar ve kicik payalar,
otaqda yetigs bilan pomidor toxumu.

Isin gedisi:

1. Pomidor sitilloarinin becearilmeasi ve onlara qulluq edilmaesi
liciin texnoloji xorite hazirlayin. Praktik isi yerins yetirerkon giin-
doalik geydler aparin (isin aparilma tarixini ve igin noviinii, pomi-
dorun inkisaf mearhslesini geyd edin).

2. Pomidor toxumlarini isitms sisteminin batareyasinin yanin-
da 2—3 saat yerlagdirerek qizdirin (sak. 3, a ).

Sok. 3.

3. Toxumlari 30 daqiqgs srzinds tiind-bsnévseyi mangan mah-
lulunda saxlayin (sok. 3, b). Suyun tiziine ¢1xan toxumlari maye ilo
birlikds atin. Qalan toxumlari yuyun va salfetls qurulayin.

4. 9kmak {iiciin yesik hazirlayin: dibine drenaj yerlogdirin,
ustiinden 15—20 sm miinbit torpaq tokiin ve sulayin. Kicik paya
ile sepin iiciin sirimlarin yerini nigsanlayin (sok. 4, a ).
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Sok. 4.

5. Pomidor toxumlarini cergs ilo akin. Ustiine nazik gat yum-
saq torpaq sepin. Yesiyi polietilen plyonkayla ortiin ve isti yers
qoyun (sok.4,b).

6. Ciicortiler ¢cixmaga baslayanda (4—6 giinden sonra) plyon-
kani cixardin ve (sok. 5, a) yesiyi isiqli yers qoyun. Sitillars
qullugu adi qaydada aparin.

Sak. 5

7. Sitiller lic-dord yarpaq acanda,
onlarin yerini deyisin. Sitilin yerini
doyismek iiciin nezerds tutulmus
xirda paya ile onlar1 torpaqdan
cixardin (sak. 5, b) vo toze yesiyo, bir-
birinden 8 —12 sm masafads skin.

8. Sitillar 10—15 sm hiindiirliiys ca-
tanda onlar1 daimi yerine — dekorativ
dibgaye vo ya loke akin (s2k.6 ).

1. Hanst taravaz bitkilarini tantyirsiniz?

2. Hanst goyartilar adviyyat kimi istifada edilir?

3. Naiiciin pomidor gitil iisulu ila becarilir?

4. Pomidorun becarilmasinin texnoloji marhalalarini sada-
layin.




2-¢i movzu

MOISOTDO SADO TOMIR ISLORI
Moaigat madaniyyati deyonda na basa diisiirsiiniiz?

Mboaisot moadaniyyati — evde temizliyin ve seligenin saxlanmasi,
ev tosorriifatinin idare edilmasi ve aile biidcesinin boliinmasi, aile
tizvlerinin bir-birine hérmetle yanasmasi ve s. demakdir. Bos siz 0z
evinizin rahatlig1 ve gozslliyi ticlin ns eds bilersiniz?

Sizi shate eden agyalara baxin. Skaflarin gapilar1 yaxsi acilib-
ortiiliirmii, stullarin {izerinds oturanda laxlayirmi, moatbaxds vo
vanna otaginda bagli kranlardan su damcilamir ki, biitiin elektrik
cihazlar1 islayirmi? Mebelin vo maiset texnikasinin bezi xirda temir
islerini siz 0ziiniiz ds yerins yetirs bilorsiniz.

Mebelin hazirlanmasi zamani onun hissslarini birlegsdirmak ti¢iin
xiisusi furniturlardan — kiincliiklerden, kiplesdiriciloerden, rof sax-
layicilarindan, maqnit saxlayicilarindan, qifil dilciklerden, dastek-
lorden ve s. (sok. 1) istifads edilir.

Sak. 1. Mebel furniturlar:

Kiincliiklor (sak. 1, a) diiz bucaq altinda yerlagon iki metal 16v-
hacikden ibarstdir. Onlarla reflerin, ¢er¢ivelerin, nafesliklorin vs s.
kiinc birlagmolari barkidilir.

Rof saxlayicilar1 (sok. 1, b) metal vo ya plastik kiitladen
hazirlanir ve gkaflarda tiifiiqi reflerin berkidilmesi {iciin istifade
edilir. Ref saxlayicilarinin milleri skaflarin yan divarlarinda yerls-
son bir toraflari bagl desiklers qurasdirilir.

Kiploagdiricilar (sok. 1, ¢) bir-biri ile barkidici vintle birlesdiril-
mis iki galin metal kiincliik ve ya lovhecikden ibarstdir. Onlarla
skaflarin, yazi masalarinin, kitab roflerinin ve s. yan teraflerini
birlegdirirler.

Quf1l dilciklar vo qifillar (saok. 1, ¢, d) skaflarin, masalarin ve
tumbalarin gapilarini baglamaq ti¢iin nazsrdes tutulmusgdur.
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Dastoklor (sok. 1, e) metal, taxta vo ya nazik plastik kiitladen
hazirlanir, qapi, pencera vo dolablarin rahat acilib 6rtiilmesi {iciin
vasite rolunu oynayir.

Magqnit saxlayicllar1 (sok. 1, 2) skaflarin qapilarinin hareketli
olmasina xidmsat edir. Onlar maqnitli gslibden ve metal 16vhacikden
ibarstdir.

Skaf, yaz1 masas1 ve tumbalarin gapilar1 hencamalarin (s2k. 1, )
komayi ile barkidilir.

Kiincliiklari, qifil dilcikleri, hancamalari ve s. mebels oduncaq
ii¢lin suruplarin kémoayi ile berkidirlar.

Mebeldan uzun miiddst istifade etdikds mebel furniturlar: zsifls-
yir. Bu halda kohns suruplari ¢ixardib, ol¢iisii daha boylik olanlarla
avoz edirler. 9goar bels imkan yoxdursa, desiklere yapisqan siirtiil-
miis taxta milcikler (mantarlar) salib, kohne suruplari onlara
vintlayirler. 9gor siz furniturun yerini doyisdirmsek isteyirsinizse,
avvalcadan barkidici suruplarin vintloams yerlsrini nisanlayin.

Magqnit saxlayicisinin qurasdirilma ardicilligi:

9vvelce saxlayicinin 16vheciyinin ve galibinin yerini miieyysn
edirler. Sonra l6vhaciyi qapiya berkidir ve saxlayicinin gslibinin
yerini els secirlar ki, gap1 bagli olanda o, 16vhacikls iist-iiste diigsiin.
Biz ile barkidici suruplar iiciin desiklarin mearkeazlerini qeyd edir vo
suruplar1 axira gadsr burmadan bearkidirler.

Qolibi 1lovheaciyin qarsisinda tam deqiq yerlesdirenden sonra
suruplar axira kimi baglanir. Mebel fabriklorinds furniturlari me-
belyiganlar qurasdirirlar.

T

1. Mebel furnituru nadir?
2. Hanst furniturlar: taniyirsiniz?
3. Elementloari zaiflamis mebela furnituru neca barkitmak

Qlar?
PRAKTIK IS

i MEBEL FURNITURLARININ QURULUSU, i$ PRINSIPi
VO BORKIDILMOSININ OYRONILMOSI

Isin yerina yetirilms qaydalar::

1. 1-ci sokilds gosterilmis mebel furniturlarina baxin, onlarin miix-
tolif novlerinin qurulusu ve tetbiqini aydinlagdirin.

2. Dastoklar, kiincliikler, kiplesdiricilar, qapi siirgiileri, qifillar vs s.
furnitur nimunslsrini nezoerden kecirin ve onlarin is prinsipini 6yrenin.

3. Detallarin suruplarla barkidilmesi zamani tehliikesiz ig qaydalari-
na riayst edarsk yararsiz material iizerinds miixtslif furnitur noévlerinin
boarkidilmesini magq edin.
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AILODO DAVRANIS VO UNSIYYOT MODONIYYOTI

Hor bir insan ailade moadeni davranis ve iinsiyyet gaydalarini bil-
moli vo onlara riayet etmolidir.

ﬁ Bas bu qaydalar nadan ibaratdir?

Aila iizvlorine hormat vo gaygi. Siz vaxtinizin boyiik hissesini
ailenizin shatesinde kecirirsiniz. Unutmayin ki, siz xalqimiza
moxsus aile snenslorini bilmeli ve heyata kecirmslisiniz. Aile
uzvleri ile linsiyysatde «Sag ol», «Zshmat olmasa», «Bagigsla» deme-
yi, evdan gedarken ve eva gayidarksn «Sag ol, ana», «Salam, ata»,
«Bu da man» ve s. demayi unutmayin. Valideynlerinizs miitlaq hara
getdiyinizi ve ne vaxt qayidacaginizi deyin. 9ger yubanirsinizsa,
calisin telefonla zeng edib harada oldugunuzu bildiresiniz ki, yaxin-
lariniz narahat olmasin. Ails {izvlarinizs har an diqqst gosterin.

9gor sizin kicik gqardas ve baciniz varsa, onlar ii¢iin tez-tez kitab
oxuyun, onlar1 gezintiys cixartmaga vaxt ayirin.

Oz yaxinlariniza hormstls yanasin: evde seligali geyinin, asya-
lariniz1 atrafa sepslomayin. No qgadar tslssseniz de, qapini asta or-
tiin. Radionun, maqnitofonun ve ya televizorun sesini artirmayin.
Unutmayin ki, ails tizvlerinizden har birinin miixtelif musiqi zovqii
ola biler ve hamc¢inin gur ses onlarin istirahstins mane olar.

Ails tizvleri ils necs salamlasmaq lazimdir?

— Salamlasma tsbassiimls miisayist olunmalidir.

— Salamlagdiginiz adamin gozlerine baxmaq, ona arxa c¢evirme-
mok lazimdir.

— Allori cibinds ve dolu agizla salamlagmaq olmaz.

— Toelosik salamlasmaq olmaz.

—Sshoarden saat 11:00-a qader «Sabahiniz xeyir!», 11:00-dan
axsam Ustiine gader «Giinortaniz xeyirl», axsam ise «Axsaminiz
xeyir!» demak lazimdair.

— «Sag olun!», «Gecaniz xeyra qalsin!» — deyib sagollasmaq olar.
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Ailadb is bolgiisii. Aile tizvleri hor zaman yadda saxlamalidirlar
ki, ev igleri yas1 ve saglamligi imkan veran biitiin aile lizvleri ters-
finden goriilmealidir. Ailads birinin islomoak istememayi miitlaq di-
gori lcin narahatliq yaradacaq. Ona gors de ailads harsnin imkani
noazars alinmaqla, miisyyen vezifs ve tapsiriglari olmalidir.

Daimi vozifolor — ails teserriifatinda her giin tekrarlanan smok-
dir. Yeni gida msahsullarinin alinmasi, x6rayin hazirlanmasi, menzi-
lin y181sdirilmasi, gab-qacagin yuyulmasidir. Kend sakini ticiin bu,
hamcinin ev heyvanlarina ve quslara qulluq, torpaq sahessinds is
vo s-dir.

Miivaqgoati tapsiriglar: svvelceden bolmak ¢atindir. Onlara mai-
sot avadanhiginin temiri, senaye mallarinin alinmasi, xestolors
qulluq, gohumlara vs dostlara komsak, gqonaglarin garsilanib ve yola
salinmasi ve s. aiddir.

Usaqlar valideynlarins ev islarinde komak etmslidirlsr. Siz maga-
zaya geds, gablar1 yuya, otaqlari seligeye sala, temir ve teserriifat is-
lorinds komoak eds bilersiniz.

UNUTMAYIN!

1. Ata ve ananiza hormet edin.

2. Ailads 6ziiniize inam miihiti yaradin.

3. Miistaqillik gosterin, valideynlarinizs tez-tez komak iiciin mii-
raciat etmoayin.

4. Togobbiis gosterin, valideynlorinize onlara aid olan iglerds ko-
mok edin.

5. Valideynlarinizin iizerins ¢atin icra olunan telablor goymayin.

6. Ailads daimi tapsiriginiz varsa, onu msasuliyysatls yerins ye-
tirin.

1. Ailaiizvlarina qay gt nadan ibaratdir?

2. Salamlagma zamani naya diqqat vermak lazimdir?

3. Salama neca cavabvermak lazvmdur?

4. Ailada sizin 6hdaniza diigan iglari sadalayin va fikirlagin,
daha hansivazifalari yerina yetira bilarsiniz?

13



4-cii movzu

AILD9 BUDCOSININ FORMALASMASI

ﬁ Siz ev tasarriifatt igtisadiyyatinin na oldugunu bilirsinizmi?

9gor cavab vermoays cotinlik c¢okirsinizss, onda golin avvsalcs
igtisadiyyatin ns oldugunu aydinlasdiraq.

Miixtelif liget ve sorgu kitablarinda bu anlayis asagidaki
monalar: dagiyir: 1) teserriifatin qayda ve ganunlarla semarsli idars
olunmasi; 2) tesorriifat hayatinin tegkili, qurulusu ve veziyysati;
3) istehsalin, tosorriifatin fealiyystini 6yrensn fann.

Birinci terife ssaslanaq: iqtisadiyyat — teserriifatin qayda ve
ganunlarla semersli idars olunmasidir.

Bos «tosorriifat» no demoakdir? Bu: 1) har hansi bir miiessisanin
tochizati; 2) meigetde zeruri olanlarin cemi; 3) evin, ev hayatinin
idars olunmasi lizre islerdir.

Ev tosorriifatina — smlak, pul vesaitlori, ev goraitinds istifads
edilon emoak alsatlori daxildir. Ev teserriifatinin idars olunmasi — ev
iglerinin yerins yetirilmsesi, yemoayin hazirlanmasi, evin yigisdiril-
mas1, xirda temir isleri, ev heyvanlarina qulluq, haystyani sahonin
saxlanmasi ve s. demakdir.

Iqtisadiyyatda gebul edilmis aile anlayisi, bizim adat etdiyimiz-
dan bir gadar foarqglenir. Iqtisadiyyatda bir yerds yasayan ve iimumi
teserriifat aparan insanlar aile hesab edilir.

Iqtisadiyyat anlayislarina gors, sizinle yasamayan nans ve baba-
niz, boyiik gardas ve baciniz sizin ails iizvlerinizs aid deyillor.

Ailados amok (tesorriifat) foaliyyatinin togkili:

— aile istehlakinin tegkili ve aile iizvlerinin telebatlarinin ardi-
cilligla temin edilmaesi;

— aile emlakinin yigilmasi (slde edilmesi, saxlanmasi, artiril-
masli);

— aile lizvlerinin emak hazirlig1 vs terbiyesi, tehsil ve pese alma-
sinda ails tizvlarine komak;

— amok qabiliyysti olmayan aile tizvlerine qayg1 (teqatiidc¢iiler,
olillar, usaqlar).

Bundan slave, sksar hallarda ails fardi ve ya sexsi istehsalla mos-
gul olur, bununla da seharin, kendin iqtisadi heyatinda istirak edir.

Belolikls, ev tesorriifatinin iqtisadiyyati — ailonin giindslik
iqtisadi hayat1 haqqinda elmdir.

Ailenin yaranmasi ile, eyni zamanda aile teserriifati fealiyyate
baglayar.
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Ailsnin normal inkigaf etmasinin coxsayli sertlari vardir. Birinci
novbads, ails teserriifati onun iizvlerinin smayi neaticesinds artir,
yeoni ails lizvlerinin emek imkani ve bacariglarinin olmasi vacibdir.

Ailays soyuducu ve paltaryuyan masin, iitii ve tozsoran almaq
iiclin maliyys veosaiti lazimdir.

Tosorrifatin aparilmasi iligiin en muxtelif moaiget sagyalari —
motbex liclin dograma taxtalari, kitab, paltar ve qab-qacaq tii¢iin
skaflar, pencers perdsleri, carpayi1 ortiikleri, yuyucu vasiteler,
xalca, mebel va s. miioyysn doyeari olan miixtslif materiallardan —
parca, plastik kiitls, oduncaq, metal, siiso ve s. hazirlaniblar. Biitiin
yuxarida sadalananlar maddi vesaitlors aiddir.

Hor zaman yadda saxlanmasi lazim olan diger vesaitler de var.
9gor biz elektrik enerjisindan istifads etmasoak, tozsoran tozu sovur-
maz, Uti ttilemaz, elektrik lampasi otag1 isiglandirmaz. Moanzilds
isitme sistemi vs isti su olsun deys istilik enerjisi lazimdir. 9gor si-
zin aile teserriifatinizda avtomobil varsa, onun hersket etmosi ti¢iin
benzin lazim olacaq. Elektrik, istilik ve yanacaq energetik vasaitlor
grupuna aiddir.

Belolikle, vasaitlor — aile teserriifatinin serti olaraq dord qrupa
boliinmiis dayerleri, ehtiyatlar: ve imkanlaridir:

— amok (ails iizvlerinin igi, emoayi);

— maliyys (pullar, gslirlar);

— maddi (emlak, aile teserriifatinin elementlori, arzaglar ve s.);

— energetik (istilik, enerji, yanacaq moenbslari).

Ails teserriifatinin inkisaf1 miieyyen xarclor toloab edir.

Ails teserriifatinin iqtisadi cehatden nece aparilmasini giymset-
londirmek iiciin igtisadiyyatda gebul edilmis iqtisadi gostericilers
miiraciet etmok lazimdar.

Iqtisadi gostoricilor — ailenin ehtiyatinda olan vesaitloerin na
doaracada ganasatls vo diisiiniilorak istifadssini sks etdiren 6l¢iilardir.
Adoaten, iqtisadi gostericiler pul ile ifads edilir.

Ails vesaitlerinin iqtisadi cehstden ns qgeder savadli xerclen-
mosini tehlil etmok tic¢iin gslirls xarc miiqayise edilir.

9gor golir xercden coxdursa (ve ya onlar barabeardirse), demsli,
bu ay tesorriifat diisliniilmiis sekilds idars edilib. 9gar gslir xarcdean
azdirsa, onda, cox giiman ki, israfciliq edilib.

Alboatte, istisnalar da ola biler. Masslon, mazuniyyst zamani aile-
nin, adeten, he¢ bir goliri olmur. Amma istirahet istisnadir.
Istirahoats ails ilboyu genast etdiyi vesait hesabina geds bilar.

Ev tesorriifat: igtisadiyyatinin planlagdirilmasi biidcods 6z oksi-
ni tapir.

Biidco ingilis dilindsn terciimads «pul cantasi» demakdir.
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Xaorclar — biidcadaki pul vesaitinin nsyinse alinmasi ve isledil-
mosine sorf edilmis hissssidir.

Hor bir ailonin asagidaki n6v xarclari var:

- gidalanma;

- kommunal xidmetlerin 6denilmesi;

- naqliyyat xerclori;

- sanitar-gigiyenik moaqgsedlar ti¢iin;

- tohsile ayrilmig vesait;

- saglamligin mohkemlonmasi ve saxlanmasina ayrilmis
vasait;

- madoeni ve menavi telebatlarin 6denilmesi ve s.

Sadalanan xarclarin bezileri daimidir, masslen, gidaya, kommu-
nal xidmetlerin o6denmsasine ayrilan xorclor. Digoarlori goxsi
planlardan, seraitden asili olaraq yarananlar — dayisen xarclardir.
Bunlar mezuniyyate, teatra, sorgiys vo s. gedilmasins nazards tutul-
mus xorclordir.

Doayisen xarclor bazon ilin fasillarinden asili olaraq yaranir (usaq-
larin maktsbs hazirlanmasi, qisda menzillerin isidilmesi). Go6zlenil-
moysan xarclar de dayisen xercloars aiddir (qgohumlarin gozlenilmaden
golmosi, xastelik va s.).

Ailsnin gslir ve xarclarinin miisyyen vaxt dévriine paylanmasi —
ailo biidcasi adlanir.

9gor hansisa bir dovrds gslir xercdsan artiq olursa, onda pullarin
bir gismini y1g1ma yonaltmak olar.

9gor xarc gozlenilen golirden artiq planlasdirilibsa, onda biidce
kasirli olacaq.

Biidco kasiri — biidcede planlagdirilmis xerclars pul vesaitinin
catigsmayan hissesidir.

1. Iqtisadiyyat na demakdir?

2. Ev tasarriifati na demakdir?

3. Ailada is faaliyyatinin tagkili nadan ibaratdir?
4. Ev tasarriifatinin iqtisadiyyati na demakdir?
5. Aila biidcasi nadir?
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QRAFIK SAVAD ELEMENTL®ORI
INSAN HOYATINDA TEXNOLOGIYA. .
MOMULATLARIN HAZIRLANMASI MORHOLOLJRI

Bu darsliyi siz masa arxasinda ve ya yumsaq divanda rahat
oturub oxuyursunuz.

ﬁ % ‘ 23 Oturdugunuz otaga vo pancaradan hayato baxan-
da na goriirsiiniiz?

Otaqda masa iizerinds kitablar var. Bayirda giines isiq sacir ve
quslar ucusur, yagis ve yaxud da ki, qar yagir. Kiiceds avtomo-
biller harskat edir.

Gordiiklerinizi iki qrupa ayirmaq olar. Birinci qrupa insanin
istiraki olmadan yarananlari daxil edsk: giinss, quslar, yagis, qar
vo s. Ikinciye insan emeyinin mshsulu olanlari: otaq, masa,
kitablar, pencers, kiice, avtomobillor. Hayatda movcud olan
varliglar: iki hisseys ayirmaq olar. Birinci — tebistin bizs baxs
etdiklori. Ikinci — insan terafinden yaradilanlar. Insan »li ila
gozollogon ve daima yenilegen diinyanin inkisafinda texnologiya-
larin svezsiz rolu vardair.

Insan
tarafindan
yaradilanlar

Tabiatin biza
baxs etdiklari

Texnologiyalar
diinyast

ﬁ Bas texnologiya nadir?

Texnologiya — insan terasfinden mamulat ve xidmatlarin yara-
dilmasi prosesidir. Biz avtomobil ve toyyarsleari, adi konfet va tele-
vizorlari, gozsl geyim ve rahat menzilleri yaratmaq li¢iin nayi bil-
moak ve yerins yetirmak lazim oldugunu texnologiya darslarinds
oyreanacayik.

9syalari insanlar 6z talabatlarint 6demoak iiclin yaradirlar.

Lap gadimden insana gida lazim oldugu ii¢iin o, baliq tutmagi,
bugda skmoayi, ¢orak bisirmeyi, inek sagmagi 6yrenmisdir.

Miiasir texnologiyalar — mohsulun emal1 ve hazirlanmasinda
bizs komoak gostorsn kond tessrriifati masinlari vs yeyinti senayesi
iclin avadanliq, qaz pileteleri, paltaryuyan masinlar ve sairadir.
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Bir zamanlar insana pis havadan ve arzuolunmaz tehliikelarden
qgorunmagq lazim idi. 9vvsales o, days qazmagi, sonra iss ev tikmayi
oyrandi. Daha sonralar miiasir tikinti texnologiyalarinin komayi
ile coxmoartsabeli binalar ucaltdi, isti ve rahat menzillerde yasamaq
imkani qazanda.

Zaman kecdikcoe insan yiikk dasimaq ve sayahsat etmsk {i¢iin
naqliyyat texnologiyalarini da tekmillegdirdi.

ﬁ Siz naqliyyatin hanst novlarini taniyirsiniz?

Son zamanlar kommunikasiya texnologiyalari cox siiratls
inkisaf edir. Bunun nsticesinds biz istenilen informasiyani uzaq
mosafolors Otiire ve ala bilirik. Miiasir kommunikasiya vasite-
lorine televizor, radio, telefon, faks, elektronpoct ve internet
aiddir.

Insan ns gader cox yeni osya yaradirsa, bir o gader de bu
agyalarin zeruri ehtiyaca cevirdiyi yeni telebatlar smsls golir. Vo
bu yeni telebatlar onlara uygun yeni texnologiyalarin inkisaf
etdirilmesini telab edir.

Belslikls, texnologiya dedikds maddenin, enerjinin, informasi-
yanin dayisdirilmesine ve insanlarin telsbatlarini temin etmoak
ucilin bu proseslarin oyrenilmesine istigameatlonmis insan fealiy-
yoti baga duisiiliir.

Istonilan memulatin hazirlanmasi bir necs moarhsladan kecir:
moemulatin layihslendirilmesi, onun hazirlanmasi ve istismari.

Hec¢ vaxt moamulat1 derhal hazirlamaga telssmayin. 9bss yers
demirler: «Ylz dafs 6l¢, bir dofs big».

Hor seyden ovvel, hazirlanacaq memulatin eskizini, yeni
layihasini ¢okmoak lazimdir. Goalacek mamulatin iistiinliiklerini ve
catismazliqlarini yazili suretde teahlil edin. Bu size an semerali
yolu secmays imkan veracoak.

Moamulatin secilmis varianti ticiin texniki senadlogms (texniki
layihslendirmso) isloyib hazirlayirlar. Texniki senadlegsme asasinda
isci layihslondirme islayir, yeni texniki sensadlegsmeni slds olan
materiala ve avandanliga uygunlasdirir. Sonra keyfiyyotli pastah-
lar secirler. Postah hazirlanacaq detal iiciin secilmis, miiayysn
olciilii materialdir (istenilon detal {iciin secilen peastahin o6l¢iisii
detalin 6z olciilarinden boyiik olmalidir). Bir passtahdan bir ve ya
bir neco detal alina bilar.

Detallarin mamulat halinda birlesdirilmesins y1igma deyilir.
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Poastahin detala ve ya meamulata cevrilmesi texnoloji prosesa,
yoni isin layihade miieyyenlesdirilmis ardicilligina ciddi sekildes
uygun olmalidir.

Moamulatin hazirlanmasi prosesi bir neco texnoloji amsliy-
yatdan ibarestdir. Maosslon, pastahin misarlanmasi, desiklorin
acilmasi, memulatin cilalanmasi, renglanmasi va s.

Poastahin emal edilmesi ve ondan memulatin hazirlanmasi tizrs
smoliyyatlarin ardicilligi — xiisusi marsrut xoritelerinde ve
texnoloji xoritelords yazilir.

Texnoloji xoritode texnoloji amsliyyatlarin ardicillig1 tefor-
riat1 ile yazilir, her bir emsliyyatin icrasinda pestahin qrafik
tosviri yerine yetirilir, totbiq olunan alat ve tertibatlar gosterilir.

Marsrut xoritalorinds ancaq smsliyyatlarin icra ardicillig:
gostorilir.

Eo £ 6 S §

1. Agagida adlar: sadalanan anlayislar: oxuyun, onlar-
dan hansilarin tabiata, hansilarin texnologiyalar diinyasina
aid oldugunu tayin edin:

Cayin suyu, otaqdaku istilik, giinagdan galan istilik, yags,
susapan qurgu, telefon, aks-sada, danizda iizan baliq, baliq
konservi, tabii magaralar, heyvanlarin va quslarin yuvalar,
mesgada bitan ot, saman, agcaqayin agact, oduncaq, taxta,
faner, polad, cuqun, tanaka, maftil, relslar, gpallar.

2. Pastah detaldan naila farqlanir?

3. Texnoloji va marsgrut xaritalari naiiciin lazzmdir?

/

i PRAKTIK IS

SADO TEXNOLOJI X9RITONIN TORTIBI

Isin yerino yetirilmos qaydalar::

1. Layihonizdoaki detallardan birini se¢in.

2. Hazirlanacaq detali va ya onun qrafik tesvirini diqqgatle 0y-
renin.

3. Detalin hazirlanmasinin texnoloji xaritesini isloyin.

4. Texnoloji xaritenin hazirlanmasinin daqiqliyini bir daha yox-
layin ve onu miisllime toqdim edin.
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MOMULATIN QRAFIiK TOSVIRI

Hor hansi bir memulati hazirlamazdan savvsl kagizda onun tes-
viri ¢ekilir. Hazirlanacaq memulatin qrafik tesviri texniki tesvir,
eskiz va ya certyoj ola bilar.

Texniki tosvir momulatin hecmli (iicterafli) tesviridir. Texniki
tosvir terafler arasinda nisbat nazers alinmaqla, lazimi 6l¢iileri ve
momulatin materiali gosterilmeakls ol ilo yerins yetirilir. Texniki
rosm lizro mamulatin formasi asan anlagilir (sak. 1 ).

Eskiz dos nisbat nazors alinmaqla vea 6l¢iiler gosterilmakls sl il

yerine yetirilir. Eskizde detalin bir terafden goriiniisii tesvir
olunur (sok. 2).

% - 80 —

S
s 5;; % s| B==sn—1
@20 = —=
80 - @20 S20
Sak. 1. Detalin texniki tasviri Sak. 2. Detalin eskizi

Certyoj mamulatin certyoj aletlorinin komayi ile yerins yetiril-
mis sorti qrafik tesviridir. Certyojda memulatin, bir gayda olaraq,
onden, soldan, tistden goriiniisleri tesvir olunur (sak. 3).

220 7
— - 4 ‘
s =7 N z _Aﬁp
B L - =
2 ' b Sak. 3. Detalin certyoju
a 2 a — asas goriiniig;
fﬂﬂfb)\ b — soldan goriiniis;
[ — /‘*7// 5 . d e es e
N L ¢ — listdon goriiniig
I Taxta ¢okicin bash it
Agcagayin

Xotlar: a) 1 — detalin konturu (biitov ssas); 2 — cixarilan
(biitov nazik); 3 — ol¢ii gosteran (biitov nazik); 4 — simmetriya
oxu (strixpunktirli); ¢) 5 — dsliyin goriinmeayen konturu (strixli).
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Certyojda biitiin ol¢iiler millimetrlerle gosterilir. Certyoj adi
karandagla qalin kagizda (vatmanda) yerins yetirilir.

Yigma certyojlarda memulatin ve detallarin adi, eleco deo
detallarin miqyas ve materiali hagqinda melumat xiisusi cedvaldea
— spesifikasiyada geyd olunur. Bu cadvsl ¢ertyojun, eskizin ve ya
texniki tesvirin sag asag1 kiinciinds verilir.

Moamulatin haqiqi Ol¢iilarinin necse dafs boyiidiildiyiini ve ya
kicildildiyini gosteren aded miqyas adlanir.

Standartlara gors asagidaki miqyaslar toyin olunmusdur: tes-
viri ki¢iltmoak ti¢clin 1:2 (2 dofs), 1:4 (4 dafa), 1:5 (5 dofs); tasviri
boyiitmak iiciin 2:1, 4:1, 5:1 ve s.

Moamulatin tesviri iizerinde oOl¢iilor millimetrlarle gostorilir.
Bu olciiler realdir ( kicildilmis ve ya boyudiilmiis deyil).

Moamulatin c¢ertyojunu oxumaq — onun adini, formasini,
Olciilarini, materialini ve miqyasini, elacs do bu mamulatin tegkil
olundugu detallarin sayini ve onlarin birlesms noviinii teyin
etmoak demokdir.

Biitiin certyojlar: ol ile ve ya kompiiterin komoyi ile xiisusi
program lizrs yerins yetirmak olar.

e £ 68

1. Certyoj texniki tasvir va eskizdan naila farqlanir?
2. Miqyas neca tayin edilir?

3. Mamulati na iiciin miqyasda tasvir edirlar?

4. «Certyoju oxumaq» na demakdir?

\

i PRAKTIK IS

MOMULATIN QRAFIiKi TOSVIRININ OXUNMASI

Isin yerina yetirilmo qaydalar::

1. Misllim terafinden teqdim olunan memulat tesvirinin naye
aid oldugunu (eskizs, texniki resme vo ya certyoja) toyin edin.

2. Mamulatin adini, formasini, ol¢iilarini ve materialini tayin
edin.

3. Mamulatin 6l¢iilsrindsn birini memulat {izerinds ve onun
tosvirinds xatkesls Ol¢iin. Tosvirin miqyasini hesablayin. Gordii-
yiniiz isin naticelerini defterinizs yazin.
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7-ci movzu

OLCMO VO NISANLAMA ALOSTLORI
ﬁ Pastahin olgiilmasi vo nisanlanmasi no demakdir?

Olcmo va nisanlama — vacib ve masuliyysatli amaliyyatlardir.
Moamulatin keyfiyysti, is vaxtina ve materiala genaest onlarin
yerine yetirilmesinden c¢ox asilidir. Istehsalatda nisanlama
prosesi ils nisanlayici fahlslar masgul olurlar.

Poastahin iizerine emal sarhadlerini ve yerini gosteren kontur
noqgtalarinin ve xatlarinin ¢ekilmesi prosesine nisanlama deyilir.

Bir neco eyni detalin nisanlanmasi iilgii vasitesi ile aparilir.
Ulgii fanerden ve ya istenilon bark materialdan eyni (real)
Olciiloerls hazirlanmis detal formasidir.

P 3
1
4

Sak. 1. Ulgii ilo nisanlama

1 - tilgii; 2 — pastah;
3 — karandas

Sak. 3. Karandas
a — diizgiin yonulub;
b — diizgiin yonulmayib
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Ulgii bir neco detalin tez vo doqiq
nisanlanmasina imkan verir. Ulgiinii
pestahin {izerine yerlasdirib sixir ve
karandagla cevrasini xotlayirler (sok. 1 ).
Xotloms zamani materialdan qsnastle
istifade etmoayo calismaq lazimdir.
Texnoloji telsblers riayst etmokls bir
pastahin tizerinde miimkiin gadesr cox
detal yerlosdirmek lazimdir.

Oduncaqgdan ve tebags oduncaq
materiallarindan detallarin ve pes-
tahlarin ol¢iilmesi, nisanlanmasi1 ve
yoxlanmasi ii¢clin miixtelif alatlarden
istifade edirler:

# Bizlo — desmo yerlorini nisan-
layir vo desik acirlar (sok. 2);

# Karandasla — nisanlama xatle-
rini ¢okirlar (gak. 3 );

# Metal 6l¢mo lenti ilo — mego vo
misar materiallarin1 6l¢lib niganla-
yirlar (sok. 4 );

# Xarrat metroasiylo — iriclciili
poastahlari ol¢urlar (sok. 5 );

# Bolgiilari olan xotkeslo — ki-
cikolciilii pastahlar: olciir ve nisan-
layirlar (sok. 6 );
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millimetr santimetr santimetrin yarisi
Sak. 4. Metal dlemoa lenti

* Bucaqliq ile — diiz bucaq-
lar1 yoxlayir, ol¢iir ve ¢okirler
(sok.7);

#* Reysmusla — pastahin te-
bagaloarini, yoni sathlerini emal
edarken paralel xatlor ¢okirlar
(sok.8);

# Porgar ilo — desik yerloe-
rini, daireleri ve qovsleri ni-

sanlayirlar (sok. 9); Sak. 6. Xatkeslo
nigsanlama iisullar:

# Giinyo (xarrat bucaqligi) ile — 45°-1ik bucaqglar: nisanlayir ve
Olctirler (sok. 10,a);
# Transportir ilo — bucaqglari nisanlayir ve ol¢iirler (sok. 10,0 ).

diizgiin
olmayan

S}

b

Sak. 7. Diilgar bucaqliqlar::
a — taxtadan; b — metaldan; ¢ — nisanlama iisullar
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qalib iiz hissasi

meydanca \
)i

. 7. —b
m]j;%lﬁtr , tirciklor
’ paz b

a
Sak. 8. Reysmus: a — reysmusun asas hissalori;
b — taxtamin nigsanlanmasi

xatkes N,
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Sak. 10. Giinya va transportirla

Sak. 9. Pargarla nisanlama iisullar:
ni a:nl;tma 'lgi,sullarz a —taxta ginya; b — giinyanin trans-
s portir boyunca yerlasdirilmasi

peug

1. Nigsanlama naya deyilir?
2. Naiiciin detalin keyfiyyati diizgiin niganlamadan asilidir?

3. Nigsanlama 6l¢ma va yoxlamadan farqlanirmi?
k 4. Naiiciin giinyani ham da diilgar bucaqlig: adlandirirlar?

i PRAKTIK IS
TIRCIYIN NISANLANMASI

Isin yerina yetirilmo qaydalar::
1. Qalinlig1 10 mm olan faner qaliqlarindan cilalayici sumbata

kagizi ii¢iin iki tircik nisanlayin.
2. Misllimin verdiyi niimuns ssasinda, nisanlama alestlerinin

komoyi ils pastah lizerinds detallari nisanlayin.
Olgiileri: uzunlugu 100 mm, eni 40 mm (100x40x10 — 2 adad).

Emal pay1 saxlamagi1 unutmayin!
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ODUNCAGIN EMALI TEXNOLOGIYASI

ODUNCAQ VO MISAR MATERIALLARI

ﬁ Oduncagin na oldugunu bilirsinizmi?

Misarlanmis, koklarden ve budaqlardan tomizlsnmis agac —
oduncaq adlanir.

Agaclar — mesgolorin, baglarin, parklarin, geher ve kond
hoaysatlorinin ssas «sakinleridir». Har bir agac 3 hissedon — kok,
govda vo ¢otirdan ibaratdir (sok. I ).

—— tozagact

qirmizi agac

| j‘.(-'{,;i, > koklor —— qoz agaci
/:’;:{/
ok. 1. Agacin hissalori ak. 2. Oduncagwn ranglari
8 4 g
va teksturast

Cavan ve saglam agaclar tebistin «agciyerlor»idir. Onlar ha-
vani oksigenls zoenginlasdirir, atrafi yasillagdirir ve gozsllogdirir.
Ona gore do oduncaq materiali iiciin adaten, quru ve yasgli agaclar:
kasir, emal edir ve miixtslif maqsadlar liciin istifads edirlar.

9gor oduncagi lifleri boyu uzununa ve ya enins kassak, kosmas
miistovisinde xarakterik tesvir goriinecek. Bu tesvirs tekstura
deyilir. Bazi giymatli n6v oduncaqlarin teksturasi sokil 2-de goste-
rilmisdir.

Oduncaq o6zliiylinds ¢ox goézaldir. Onun rongi, teksturasi, atri
tekrarolunmazdir! 9sl ustanin slins diisdiikds ise o, ikinci hayat
gazanir.

Oduncaq — praktiki olaraq tullantisi olmayan konstruktiv
materialdir. Agacin biitiin hissslari tessrriifatda, senayeds, tikin-
tide, moiset vo omsk alstlerinin istehsalinda, tetbiqi sensat
esorlerinin yaranmasinda istifads olunur.

Agaclarin govdelerini enine misarlamaqgla salban, uzununa
misarlamaqla miixtelif misar materiallari: tir, kicik tir, taxta,
l6vhoaler, salbanin dordds biri (¢ersk), salban yani alinir (sak. 3 ).
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Sok. 3. Misar materiallari. a — dordhasiyali tir; b — ikihagiyali tir;
¢ — kigik tirlor; g — konarlart kasilmis taxta; d — tillari oval taxta;
e —lovhoa; j— salbanin dorddoa bir hissasi; r — salban yani; 1 — tabago (lay);
2 — kanar; 3 —en kasik (tapa); 4 — til

Tir — eni vo qalinlig1 100 mm-dan ¢ox olan misar materialidir. O,
agacin 6zayinden hazirlanir. 9gor tir iki terafden misarlanibsa, onu
ikihasiyeli, dord terafden misarlanibsa, dordhasiysli adlandirirlar.

Kicik tir (tircik) — qalinlig1 100 mm-dan az ve eni qalinligindan
iki defe az olan misar materialidir. O, agacin 6zeyinin bir
hissesinden hazirlanir.

Taxta — qalinlig1 100 mm-s gader ve eni galinligindan ikiqat
artiq olan misar materialidir.

Lovha — salban1 uzununa yariya misarladigda, salbanin dordds
biri iss salbani dord yers misarladigda alinir.

Salban yan1 — salbanin migarlanmis yan hissesidir.

Misar materiallar1 asagidaki elementlorden ibaratdir: tebaqsler
(laylar), kenarlar, tillar ve en kasiklar (topslar).

Toboaqoa (lay) — misar materialinin enli sethine, kenar — ensiz
sothine deyilir.

Misar materialinin tepesinin kesik sosthins en kasik (topo)
deyilir. Misar materiallarinin sethlarinin kesigme xatti til adlanir.

Konstruktiv oduncaq materiali — fanerdir. Onu ii¢ ve daha
artiq soyulmus spon tebsaqani iist-liste yapisdirma yolu ile alirlar

(sok.4). .
| bigag
.. \’ " \ *z_l;l a 7 ’ faner
kotiik  ° caq spon varaqlori

Sak. 4. Soyulmus sponun va fanerin alinmas:
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Spon — xiususi dezgahlarda kesilme yolu ile alinmis nazik
oduncaq gatlaridar.

Soyulmus spon — soyma dezgahinda, firlanan salbandan
(kotiikden) enli yonqgarin iti bicaqla kesilmesi ile alinir. Bu zaman
salban rulon kimi spon lenti geklinds acilir.

Faneri almaq {ti¢iin spon lentini miivafiq oOl¢lide kesir ve
quruducu kameralarda qurudurlar. Sonra tebaqgslers yapisqan ¢okib
bir-birinin {izerins els yapigdirib preslayirler ki, qonsu tebaqgslarin
lifleri perpendikulyar olsun.

Faner oduncagdan mohkamdir, catlamir, yaxsi ayilir ve asan
emal olunur. Ondan evlarin tikintisinds, mebellorin hazirlan-
masinda ve masinqayirmada istifade edilir.

Oduncaq yongarh pliteleri (OYP) — yonqar, kepek, oduncaq
tozu halina salinmis oduncagin eyni vaxtda preslonmosi ve yapis-
ganlanmasi yolu ils alirlar. OYP-ri 10—26 mm qalinliginda istehsal
edirlsar. Onlar mohkemdir, demak olar ki, ayilmirlar, kasici alatlarle
yaxsl emal olunurlar.

Oduncaq lifli plitalari (OLP) (orqalit) — liflers qadar dogranmis
vo buxara verilmis oduncaq kiitlesinin tebaqe goklinde preslonmesi
yolu ile alirlar. Orqalitin boz rengds diiz ve hamar sethi var.

Fanerin, oduncaqg-yongarli ve oduncaq-lifli plitelorin catismayan
osas cohoti odur ki, onlar riitubstden qorxur. Riitubstin tesiri
altinda faner laylara ayrilir, plitelor ise sisir, mohkamliyini itirir ve

korlanir.
faag

1. Agacila oduncaq bir-birindan naila farqlanir?

2. Misar materiallar: neca ciir olur va onlar hansilardir?
3. Oduncaq materiallar: oduncaqdan naila farqlaonir?
k 4. Spon nadir va onu harada tatbiq edirlaor?

i PRAKTIK IS

ODUNCAQ MATERIALLARININ, MISAR
MATERIALLARININ VO ODUNCAGIN NOVLORININ
TOYIN EDILMOSI

Isin yerina yetirilmes qaydalar::

1. Misar materiallarinin niimunslerine baxin ve onlarin adini
toyin edin.

2. Misar materiallarinda tebaqgeni (lay1), kenari, til ve en kosik-
lorini (tepeni) tapin.

3. Faner, OYP, OLP niimunslarini tayin edin.
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9-cu movzu

ODUNCAGIN EMALI UCUN IS YERI VO ALOTLOR

ﬁ Is yeri dedikda na basa diigiirsiiniiz?

Is yeri — istehsalat tapsiriginin icrasi lctin uygunlagdirilmig
ve miivafiq alatlarls tochiz edilmis mokandir. Is yerinds oduncagq-
dan hazirlanan isler verstak (xarrat verstaki) tizerinds icra olunur

(§3k 1 ). A
Vintin bashigs b rxa Paz

. ayaqlar

- A =
i \F i
: wriadicr /3irla§diricilar
Qabaq ayaqlar——

Firladict / Yuvalar ey /

N N ov
Daya
Sak. 1. Xarrat verstaku: / yaq

a — imumi gorunisi,

b — verstakalti,
¢ — mizin iist taxtast (qapaq) On Sixict
Arxa sixicit

Verstak (alman dilindan terciimads — emalatxana) — emal edi-
lon agyalar iic¢ilin tertibatlari olan, ¢cox vaxt mexaniklegdirilmig
alotlorle tochiz edilmis is masasidir.

Verstak mizin iist taxtasindan (qapaqdan) ve verstakaltidan
ibarstdir. Mizin iist taxtasinda emal edilacek pastahlarin barkidil-
mosi liclin xlisusi qurgular vardir. Nisanlama, misarlama, yonma,
desms, oduncagin badii emali kimi xarrat smsliyyatlarini siz
miixtelif alat ve avadanligin komayi ile 0yrenaceksiniz. Ona gores
de alatleri ise hazirlamagi, onlardan istifads etmoayi vo onlarin is
yerinds vo ya alet skaflarinda diizgiin saxlanma ve tehliikesizlik
gaydalarini bilmelisiniz. Is yerinin semorsli teskili vaxta genast
edir, isin keyfiyyoatini, smak mahsuldarligini ve madsniyysatini ar-
tirir. Oduncaqla islayerkon miixtslif alot ve tortibatlardan istifads
edirler (sok. 2, 3). Onlarin skseriyyetini siz artiq taniyirsiniz.
Bunlara altliq taxta, dayaq ve misarlama qutusu aiddir. Altliq
taxta — lilglinii gekmoak, dayaq — oduncag1 misarlamaq, misarla-
ma qutusu — oduncag1 miixtslif bucaqlar altinda kesmak ii¢iin tor-
tibatlardir.
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Xarrat bigqist

Xarrat
Yeyoalor bucaqlig:

Enino migarlama iigiin

Uzununa migarlama iigiin Cokic

Nisanlama
Liflarin uzunu vo eni porgari
boyu migsarlanmast iigiin xRN
. Xotkes
Taxta ¢okic .
e — ] Ol dreli
Iskona Kerner
-
Karandasg
Kolbatin
R Mexaniki
eysmus al dreli
{ : . g"‘? .
Sixict Burgu

Sak. 2. Oduncagq ila islamak iiciin alatlor
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altliq xta migarlama ii¢iin dayaq misarlama qutusu
Sak. 3. Oduncaqla islamak iiciin tartibatlar

Oduncaq emali, eloco do mebel tomiri ve istehsali miiessissls-
rinde xarrat verstakindan xarrat, qirmizi agac iizre xarratlar, yi-
g1c1, bazak vuran usta, agac lizrs oyucu ustalar (hakkak) ve s. isti-
fads edirler

Xarrat — oduncaqdan panceara, qapi, skaf, rofler, meisat ve bag
mebeli, evlarin dekorativ iglonmasi li¢iin detallar, moaigot agyalari
hazirlayan ve temir edon miitoxassisdir.

Raug .

1. Xarrat emalatxanasinda isci yeri neca adlanir?

2. Enina va uzununa misarlama iiciin misarlar bir-birindan
naila farqlanir?

3. Oduncagi tamizlomak iiciin hans: alat va materiallardan
istifada olunur?

4. Althq taxta naiiciin lazzimdur?

5. Migsarlama qutusu naiiciin istifada olunur?
k 6. Sixicinin tayinati nadir? /

H PRAKTIK i$

POSTAHIN BORKIDILM3SI USULLARI

Isin yerina yetirilmo qaydalar::

1. Verstakin boyunuza uygun oldugunu yoxlayin. Onun hiin-
diirliiyiinii nizamlamaqda miisllim sizs komoak edsacok.

2. Poastah1 arxa si1xicida barkidin (sak. 4 ).

3. Poastahi on sixicida berkidin (sok. 5 ).

4. Postahi sathinin rendslenmasi tictin barkidin (sak. 6 ).

Islayarkan tahliikasizlik qaydalarina amal edin.

=Tt Paz
{"’Maﬁ Paz
‘ . Sak. 6. Sathin
Sak. 4. Arxa sixict Sak. 5. On sixict rondalanma iiciin

30 barkidilmasi



:
ODUNCAQ MATERIALLARIN

MISARLANMASI VO TOMIZLONMOSI
ﬁ Misarlama nadir?

OO

Misarlama oduncagin emalinda sn vacib ve me-
suliyyetli emsliyyatlardan biridir. Onu diizgiin ye-
rine yetirmokls biz detalin keyfiyyoatini yaxgsilasdi-
rir, tomizlems ve randsloms ii¢ciin emal payini vo
detalin hazirlanma vaxtini azaldir, oduncaga Sak. 1. Enina
gonast edirik. misarlama yeri

e ...

Misarlama — migarlama yeri nazere alinmaqgla oduncagin his-
soloers kasilmosi prosesidir.

Misarlama yeri (sok. 1) — kosms zamani misarin yaratdigi
yariqdir.

Oduncagin misarlanmasi sl ve elektrik misarlar1 (sok. 2) il
yerine yetirilir. Texnologiya derslerinde, moekteb emalatxana-
sinda migsarlamaq ticilin siz xarrat misarindan istifade etmsli

olacagsiniz (sok. 3). Q

l. F 3 '

e
. b

Sak. 2. Misarlarin névlari: a — bigqilar; b — yayli misarlar;
c — diskli elektrik misari

1
2 b “ 4 /

Sak. 4. Misarlarin diglarinin formas:
a — enina migarlama ti¢iin; b — liflari
enina v2 uzununa migarlama igin;

¢ — uzununa migsarlama iigiin

Sak. 3. Xarratl misar:
1 — zolag; 2 — dislar;
3 — dostok

Xarrat misarinin ssas hissesi — kenarinda kesici digler certil-
mis zolaqdir (sok.4).

Miixtelif bucaqlar altinda pestahin liflerinin enins deqiq mi-
sarlanmasi liciin misarlama qutusundan istifads edirler (saok. 5).
0, 30° 45°, 90° bucaq altinda migarlamagq {i¢iin misarlama yerlari
olan iki tircikden ve temsalden ibarsat olan qurgudur. Isin rahatlig:
iclin misarlama qutusunu verstakin sixaclarinda barkitmek olar.
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Misarlama qutusunda migarlama
zamani pastahi sol elin bag barmagi ile
tirciyin yan terefino sixirlar ki,
pestahdaki nigsanlama xetti misarlama
yerinin garsisina diigsin.

Sak. 5. Pastahin misarlama
quiusunda migsarlanmast

ﬁ Oduncaqdan olan mamulatin tomizloanmasi no demakdir?

Xarrat memulatlar1 hazirlanarken onlarin temizlenmesi ve
emal1 zorursti meydana cixir.

Oduncagin tomizlenmesi li¢lin torpii, yeyo, suvand ve cilalayici
sumbata kagizi1 lazimdir ($2k.6 ).

Torpii — iri ¢cortmslari olan tavlandirilmis metal tircikdir. Miix-
tolif oyrixetli sethleri, cixintilar1 emal etmok, emal payini
cixartmaq lazim olanda torpii ile kobud temizloms isi yerins
yetirilir.

Yeyo — miixtelif hiindiirliikde ¢ertmsleri olan tavlandirilmig
metal tircikdir. Yeysaden berk oduncagin emali ve memulatin
temizlenmoe emal iiciin istifade edilir.

Suvand — xirda ¢ortmslari olan tavlandirilmis metal tircikdir.
Suvandlardan syrixetli sethlerin emalinda ve mamulatin temiz-
lonmoasinds istifads olunur.

1 :L e T
é S s
b5 :
Ha@ . m ¥
R ¢ |
Tzrczk
R Sy,
o >
i
Sumbata
a kagiz1

Sak. 6. Oduncaqdan olan detallarin tamizlanmasi iiciin alalt va
tartibatlar®: a — torpiilor; b — yeyanin asas hissalori: 1 — dastak; 2 — iiziik;
3 — daban; 4 — tircik; 5 — ¢artmoa; 6 — uc hissasi; ¢ — yeyalarin profillari
(kasiklori); q — suvandlar; g — torpii ila tomizloma; e — tircikli sumbata
kagizi; j — sumbata kagiziilo isloma tisullar:

* Tartibat — amoliyyati aparmaq ticiin isi ylingiillasdiran lavazimat ve ya qurgudur.
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Sumbata kagiz1 — asanliqla sayils bilon qalin kagiza ve ya par-
caya abraziv#* toz barkidilmis cilalayicidir.

Sumbata kagiz1 miixtslif ol¢iilii densaciklarls istehsal edilir va
buna uygun némrelenir. iri denacikli cilalayic1 sumbata oduncag-
dan daha qalin tebaqgs cixarir, kicik denscikli — agartma emalinda
ve pardaxlamada tetbiq olunur.

n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Nasaz ve kiit bicqi ile islomayin.

2. Sol slinizi misarlama yerins yaxin tutmayin.

3. Verstak tizerine bigqini digleri sizden kenara olmaqgla qoyun.

4. Misarlamani1 miivaqqati olaraq dayandirdigda bi¢qini mi-
sarlama yerinde saxlamayin.

5. Yonqgar1 iifiirmeyin. Is yerindeki yonqari firca ile yigis-

dirin.
N J

jag

1. Valideynlariniz siza uzununa migarlama iiciin bicqr almag:
tapsirsa, magazada onu hanst alamatlarina gora secarsiniz?

2. Misarlama qutusundan hanst maqsadlar iiciin istifada edir-
lar?

3. Oduncaq materiallarin misarlanmas: va tamizlanmasinda
asas tahliikasizlik gaydalarin: sadalayin. /

i PRAKTIK IS

AGAC POSTAHIN MiSARLANMASI

Isin yerina yetirilmos qaydalar::

1. Toqdim edsceyiniz memulatin detallarinin misarlanmasi
iiclin agac pestahlari nisanlayin.

2. Sizs lazim olacaq misari sec¢in.

3. Postahi verstakin sixicisinda dayagin ve ya misarlama
qutusunun komeyi ils etibarli barkidersk kesim yeri acin ve detal
misarlayin.

4. Postah1 misarlama qutusunda lazimi bucaq altinda misar-
layin.

* Abraziv — tozsekilli siise vo ya xirdalanmis sumbata dasidir.

33



ODUNCAGIN YONULMASI

Moamulatin lazim olan goriiniisii almasi, diiz ve hamar sathe
malik olmasi ii¢ciin onu yonmagq lazimdir.

Postahlar:i miixtslif yonucu aletlarle yonmaq olar. Yonucu alat-
lorin en genis yayilani serxebel*, ronds vo fugandir#* (sok. I ).

Sak. 1. Yonucu alatlarin névlari: a — serxebel, b — ronda, ¢ — fuqgan

Biitiin yonucu alstlor taxta ve ya metal gslibden, bicagdan,
pazdan ve destekden ibarstdir (saok. 2).

Sak. 2. Randanin Sak. 4.
qurulugu: 1 — qalib, Randoa ila yonma
2 - bigaq, 3 — paz,
4 — dostok 3
- N\ S SN
a b 4 c 1

Sak. 3. Bicaqlar: a — serxebel bicagi, b — ronda va fuqan bigagt,
¢ — yongarqirant olan bigaq (1 — bicaq, 2 — yonqarqiran,
3 — bolt, 4 — bigagin kasici tiyasi)

Serxebelin koasici tiyasi qovssoakilli ve gabariq, rends va fuganda
ise diizdiir (sak. 3).

Serxebells sathlarin ilkin, kobud yonulmasini, rends ilo — son
temizlome (hamarlama) islerini yerins yetirirlor («gerxebel» sozii
— alman moengslidir va «kobud kesms ii¢iin yonucu» demakdir).

Fuqganlar randslarden uzundur. Fuganla yonanda uzun pastah-
larda hamar, yasti sathlar alinir. Postahi verstakda dayaq ve paz
arasinda els barkidirler ki, emal olunan seth yuxarida olsun.

# Serxebel — derinden yonmagq ii¢iin agz1 yarimdairs seklinds olan rands.
#% Fuqan — uzun rondo.
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Sag ol il rondsnin arxa desteyindean, sol al ils ise 6n destekdan
tuturlar (sok.4).

Roendeni emal olunan sethin iizerine qoyur ve irsli itelayirler.
Yonmanin oavvsalinds golibin 6n hissesini, sonunda ise arxa
hissasini sixirlar. Rendeni aks istigameatde hoarskst etdirdikda,
onu emal olunan sathin {izerins qaldirirlar. Belslikls, emal olunan
sothi diiz ve hamar gokil alana ve lazimi qalinligda olana gader
yonurlar.

9gor emal edilen sathin iizerinds tiliskalar amsls gslirse, onda
detal1 oks istigamatde yonmaq lazimdair.

.
n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

- Yonma zamani pastahi etibarli barkidin;

- Yalniz bicag1 yaxsi itilonmis rends ils isloyin;

- Rondonin itiliyini sl ils yoxlamaq olmaz;

- Yonucu aletleri yongar qirintilarindan yalniz taxta pazin
komoyi ile temizloayin;

* Yonucu alatlari verstakin tizerine yalniz yan iiste qoymaq olar;

- Istifade zamani rendeni ve diger yonucu alatleri diizgiin
tutun.

——rrY y

1. Hanst yonucu alatlaori taniyirsiniz va onlarin tayinat: nadan
ibaratdir?

2. Yonma zaman:i kasilan yonqarin qalinliginadan asuidir?

3. Randa, serxebel va fugan bir-birindan na ila farqlanir?

4. Randani verstakin iizarina neca qoymaq lazzmdur?

- /

i PRAKTIK iS

SERXEBEL VO RONDO iLO TAXTA
POSTAHIN YONULMASI
Isin yerina yetirilmo qaydalar::
1. Serxebel, rands ve fuganin qurulusu ile tanis olun.
2. Postahi verstakin tizerinds berkidin.
3. Pastahin sathini ve kenarlarini yonun, yonulan saethlarin key-
fiyyetini giymetlondirin.
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12-ci movzu

ODUNCAGIN 9L ALIOTLIRI iLY9 BURGULANMASI

Burgulama — burgu vasitesi ile biitév materialda silindrik desi-
yin acilmasi prosesidir. Bu zaman burgu yuxaridan asagiya dogru
horskat edir, firlanaraq yongari ¢ixarir.

Desiklar — iki vo ya bir terafi aciq olur. Iki terafi aciq desiklor
detal boyu desilir (sak. 1, a). Bir torafi aciq desiklor ise miiayyon
dorinlikde acilir (sak. 1, b). Adaten, en kasikdoki desiklor dairevi
olur. Amma en kosikds istenilon formali — dairsvi, oval, kvadrat,
diizbucaqli, altibucaqli ve s. desik agmagq olar.

12 o . @15

- I -

-

A

a b
Sak. 1. Desiklar: a — iki torafi aciq; b — bir torafi agiq

Burgu ils dairsvi desikleari asan ve olduqca deqiq burgulayirlar.

Burgularin an genis yayilmis noévii spiralgekilli burgulardir
(sok. 2, a). Onlardan miixtslif materiallarin iizerinds desiklor agmaq
uciin istifade edirler. Degiyin burgulanmasi ii¢iin hemcinin kesicisi
olan merkezvari (sak. 2, b ), snekvari (sok. 2, ¢ ), qasiqvari (sak. 2, ¢)
vo s. burgulardan da istifads olunur. Burgunun diametri (milli-
metrlarls) onun milinds qeyd olunur.

2

PN N Yo

SoooeE= ¢ —

Sak. 2. Burgular: a — spiralvari; b — markazvari, ¢ — gsnekvari;
¢ — qasiquart (1 — kason konari; 2 — markaz; 3 — kasici)
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Hor bir burgunun islek hissasinds iki kesen kenari olur. Kesan
kenarlarla burgulama zamani oduncagin lifleri kesilir ve onun
yonqar:t vintvari dsliklerden xarice c¢ixir. Burgunun quyruq
hissesi onun sl drelinin ve yaxud mexaniki sl drelinin patronuna
boarkidilmesi igiindir (sok. 3 ).

Ol dreli (sok. 3, a) dayaqdan (1), firlatma desteyinden (2),
burgu (3) berkidilan patrondan (4) ibarstdir. Mexaniki sl dreli
(sak. 3, b) dayaqgdan (1), firlatma desteyindean (2), tutma desteyin-
den (3), patrondan (4) ve burgudan (5) ibarstdir. Mexaniki drelds
firlanmani1 destekden patrona otiiren disli mexanizm var.
Burgunun firlanma istigameti eles olmalidir ki, onun kesici
konarlari emal edilen materiala yaxsi batsin ve onu kessin.

Sak. 3. Burgulamaq Sak. 4. Burgulama iisullar:
iiciin alatlar: a — al dreli; a — verstakin sixicisinda;
b — mexaniki al dreli b — dayaq iizarinda

Burgulamadan avval pastahin sathinds acilacaq desiyin morke-
zini karandas ve ya biz ile nisanlayirlar. Sonra drelin burgusunu
pastahin sathindeki geyd olunmus noqteys diiz bucaq altinda qo-
yurlar. Sol slin ovucu ile drelin dayagini sixir (sger desik sl dreli
ve ya mexaniki ol dreli ile acilirsa), sag sl ile destoyi saat aqrabi is-
tigamatinds firladirlar (sok. 4). Burgunu dayaga cox bark sixmaq
lazim deyil. 9ks halda burgu sina bilar.
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Iki terafi aciq desiklorin burgulanmasi zamani, burgulamanin
sonunda burgunu desikden ¢ixardanda oduncagin sinib qgopmama-
s1liclin dayaga tezyiqi azaldirlar.

Poastahin altina, adsten, taxta qoyulur ve vintli sixac ils o,
verstaka borkidilir. Bels olduqda, desikler hamar alinir ve vers-
takin qapagi zodslonmir.

p
n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Postahi1 ve taxta altlig1 verstakda etibarli barkidin;

2. Burgunun patronda etibarli barkidildiyine emin olun;

3. 9l voe ya mexaniki sl drellsrini mohkam va diiz tutun, des-
toyi ise sarbast va ¢cox giic tatbiq etmadan firladin.

4. 91 va ya mexaniki sl drellarinin burgusunun ucunu vers-
takin lizerine 6ziiniizden gabaga yonsltmeakls qoyun.

e 68 N

1. Siza desiklarin hanst novlari malumdur?

2. Detallarda desiklar naiiciin lazvmdur?

3. Burgunun islama mexanizmi necadir?

4.9l va mexaniki al drellori hans: qurulusa malikdir?

5. Naiiciin burgulama zamant pastahin altina taxta qgoyulur?

\ /

i PRAKTIK iS

ODUNCAQ POSTAHDA
DESIKLORIN BURGULANMASI

Isin yerina yetirilmos qaydalar::

1. Burgularin spiralvari, merkszvari, qasigvari va s. novlarini
nazardean kecirin. Kasici kenarlarini tapin.

2. Postah1 verstakda berkidin, acilacaq desiklerin mearkeszlorini
nisanlayin ve bizls desin.

3. Miisllimin komayi ils burgunu sl ve ya mexaniki sl drelins
boarkidin ve onlarin komayi ile pestahda desik acin.
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13-cii movzu

ODUNCAQ DETALLARIN BiRLOSDIiRILMOSI

ﬁ Moaomulatin detallarini neco birlasdirmak olar?

Oduncagdan hazirlanan memulatin detallar1 mismar, surup va
yapisqan vasitesile birlagdirilir.

Detallarin mismarla birlagdirilmasi

Mismar — bagligdan, milden ve uc hissslorden ibaratdir.
Toyinatindan asili olaraq mismarlar diametrlarins, uzunluglarina
vo bagliglarinin formasina gore secilir.

Mismari vurmamisdan avvel, onun yerini nisanlayirlar. Mis-
marla birlesdirilms zamani, adsten, nazik detal qalin detala
mismarlanir. Mismari vurarken ¢oakici ele tutmaq lazimdir ki, sl
dasteyin ucundan az1 20—30 mm mosafeds olsun (sak. 1, a). Iv-
voalcoe mismar sol slin bas ve sehadat barmaqlari ils tutulur, sonra
basligina ¢oakicls ylingiil zerbsler vurulur. Mismarin oduncaga gir-
diyini hiss etdikds, sol sl y1gisdirilir vo daha méhkem zarbalarls is

tamamlanir.
£ & 7/

=V, b | I
Sak. 1. Mismarin vurulmasi Sak. 2. Mismarin ayilmasi
(a) va cixaridmas: (b, c) va vurulmast

9ger vurma zamani mismar oyilerse, onu miitleq kelbetinle
(sak. 1, b) ve ya ¢okicin agzindaki xlisusi yarigin (sok. 1, ¢ ) komayi
ilo cixarmaq lazimdir. Memulatin sethini zadslomamsak ti¢iin
kolbatinin ve ya ¢gakic bagliginin altina taxta parcasi qoyulur.

9gor vurulan mismarin ucu diger terafden cixibsa, onu metal
s1fanaq iizerinds ayir ve yeniden oduncaga vururlar (sok. 2). Bu,
goriilen isin mohkemliyini artirir.

Detallarin suruplarla birlagdirilmasi

Suruplarla birlesdirms mismarlarla birlesdirmaden daha
etibarlidir. Surup — basligdan vs vintgekilli milden ibarst olan
berkidici detaldir (sak. 3).

Teyinatindan asili olaraq suruplar uzunluguna, qalinligina ve
basliglarinin formasina gore secilir. Suruplarin baslig1 yarimdairevi
(sok. 3, a), gizli (sok. 3, b) ve yarimgizli (sok. 3, ¢) olur. Yarimgizli
baglig1 olan suruplardan istifade etmsk daha maqgsedsuygundur,
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clinki onlarin baglig1 diizdiir ve tam baglandigda detalin sethinden
asag1 kecib gizladils bilir. Suruplama smsliyyati burgu ils surupun
baglig1 iiclin yuvanin acilmasindan (sok. 4) ve vintacanla surupun
burulmasindan (barkidilmasinden) ibaratdir (s2k. 5 ) .

Sak. 3. Miixtalif  Sak. 4. Burgu ila surupun Sak. 5. Vintacanla
basligly suruplar  bashg iiciin yuvanin surupun burulmast
hazirlanmas:

Detallarin yapigsqanla birlagdirilmasi

Oduncaq memulatin detallarinin skseriyyeti yapisqanla birlegdi-
rilir. Yapisqanlar tobii vo sintetik olur. Istifadays hazir sekilds bu-
raxilan sintetik yapisqanlar daha genis tetbige malikdir. Sintetik
PVA yapisqani — ag rongli qat1 maye goklinds olur ve yapisdirilan
sethlerin tizerine firca ile yaxilir. PVA yapisganindan mekteb ema-
latxanalarinda istifads olunur.

Mboktob emalatxanalarinda kazein ve xarrat yapigsqganlarindan
da istifads edilir. Kazein yapisqani sarimtil rengli tozdur. Onu suda
holl edir ve yaxsica qarigdirirlar. Tezo
hazirlanmis kazein yapisqani 3—4 saat
orzinde istifadeye yararli olur, sonra
ise barkiyir.

Yapisdirilmadan ovvel detallarin
sethi yonqar tozundan ve cirkdsn
tomizlonir. Yapisqani ¢okdikden sonra
onun oduncaga hopmasi1 va barkimasi
iiciin 2—3 daqiqs gozlayib, sonra detal-
lar1 bir-biri ile birlesdirirler. Yapisdiri-
lan detallar1 verstakin sixacinda moh-
kom six1ir ve tam barkiysns qadar saxla-
yirlar (sok. 6 ).

Sak. 6. Detallarin sixacda yapigdirilmast
1, 2 — yapigdirian detallar; 3 — yapisqan;
4 — vintli sixacin govdasi; 5 — sixict vint;

6 — sixicinin dastayi
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B N N
n TOHLUKOSIZ i$ QAYDALARI

- Baslig1 dastayins mohkem geydirilmis ¢okicls islayin;
- Cokicls islayan yoldasinizin arxasinda dayanmayin;
- Novu yeyilmisg surupdan istifads etmayin ve surupun novuna uygun
olan vintacandan istifads edin;
- Surupu diiz bucaq altinda buraraq barkidin;
- Surupu burduqgda onu sl ile tutmayin;
- Surupu burdugdan sonra basgliginda olan cixintilar: sumbata kagizi
vo ya yeys ile temizloayin;
- Detallar1 yalniz taxta altliq tizerinde yapisdirin;
Yap1§qanla islayarken sllarinizi ve gozlerinizi qoruyun;
- Isden sonra sllerinizi sabunla temiz-temiz yuyun. J

mmﬁﬁ%& N

1. Mismarla, surupla va yapisqanla birlagdirilmalordan na
zaman istifada olunur?

2. Surupla birlagdirilma mismarla birlagdirilmadan na ila
farqlanir?

3. Detallarda avvalcadan degiklorin acilmamas:, suruplarin
barkidilmasinda naya sabab ola bilar?

4. Na iiciin iizarina yapisqan ¢akilmis detallar: yapisdirmamas-
dan avval 2-3 daqiqa havada saxlayirlar?

5. Detallarin mismar va surupla birlasdirilmasi zamant hansi

\tahlﬁkasizlik qaydalarina riayat etmak lazimdir? Y,
i PRAKTIK i$
ODUNCAQ DETALLARININ MISMARLA, SURUPLA VO

YAPISQANLA BiRLOSDIRILMOSI

Isin yerina yetirilmo qaydalar::

1. Yararsiz misar materiali tizoerinde mosq edin. Miixtelif qalinliql1
oduncaq pestahlari birlesdirin. Masq zamani vurdugunuz mismarlari
koalbatin vo ya basinda yarigi olan ¢ekicls cixarin.

2. Mamulatinizin detallarini mismarla birlegdirin. Mismarlarin arxa
torefden c¢ixmis iti uclarini igeriye dogru ayin ve oduncaga vurun.
Birlegsmenin méhkemliyini yoxlayin.

3. Moamulatin birlegdirilmesi ti¢ciin lazimi o6lciide suruplar secin.
Suruplarin yerini nisanlayin. Detallari suruplarla birlesdirin.

4. Memulatin detallarini yapisdirmaq iiciin is yerini hazirlayin.
Yapisdirilacaqg pestahlarin tizerini temizleyin. Yapisqani ve fircani
hazirlayin. Firca ils sethlarin {izerins eyni qalinligda yapisqan c¢oakin,
2—3 doaqige saxlayin. Detallari birlegdirin ve vintli sixacla mengsnads va
ya verstakin sixicisinda sixin. Golan dersde yapigsdirmanin keyfiyyatini
yoxlayin.
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METALIN EMALI TEXNOLOGIYASI

METALLAR HAQQINDA UMUMI MOLUMAT.
NAZIK TOBO9QO METAL VO MOFTIL

Hor giin biz coxlu sayda metal sgsyadan — moiget ve moetbex
avadanligindan, elektrik cihazlarindan ve s. istifads edirik.
Velosipedlar, avtomobil kuzovlari, miiharriklar, cilirbaciir dezgah-
lar, gomiler, toeyyarsler ve s. — biitiin bunlarin ssas hisssloeri metal-
dan hazirlanir.

Metallarin mohkemlik, barklik, istiliye davamliliq ve s. bu kimi
ustiin xiisusiyysatlori onlari ingaat islerinds, samsak alstlerinin ve
moiget esyalarinin hazirlanmasinda svezolunmaz edir. Msahz bu
sebabden metalin slds olunmasi ve emal1 bu giin de insan hayatinin
vacib kesflorinden biri hesab edilir. Elmin inkisafi ve insanlarin
metala olan ehtiyaci artdiqca metal emali texnologiyalar: daha da
tokmillegdirildi ve bugiinkii seviyyeaye catdi.

Texnologiya derslerinde siz metallarin xiisusiyysatlori veo
novlerini taniyacaq, onlarin emal prinsipleri ile tanis olacaq, sads,
lakin laziml1 metal mamulatlar diizaltmayi 6yresnacaksiniz.

Qalinlig1 2 mm-s qadar olan metal varaqlers nazik tobagqe metal
deyilir. Onlar polad, aliiminium, diiraliiminium, mis, latun ve basqa
metal srintilerinden hazirlanir.

Polad — bsark vs agir metaldir. O, demir arintisi ils karbonun
birlesmeasindan amols galir.

Aliiminium — giimiisii rangds yumsaq ve yiingiil metaldir.

Diiraliiminium — aliiminiumla misin srintisinden yaranir.

Mis — qirmizi rengli, agir metaldir.

Latun — misin sinkle ve bagsqa metallarla birlogmesindan
yaranir. Latun sari rengli metaldir.

Qalinlig1 0,2 mm-den 0,5 mm-s gadar olan nazik tebaqsli polada
tonako deyilir. Nazik qalay tebages ilo ortiilmiis tenskoys ag tonoaka,
ortiiyli olmayan tenskeye ise qara temoks deyilir. Ag tenskaden an
cox konserv bankalarinin hazirlanmasinda istifads edilir. Nazik sink
tebagesi ils ortiillmiig nazik tebagsli polada sinklanmis tonaka deyilir.

Nazik tebaqpali poladdan miixtslif maiset, senaye ve kond tesorrii-
fat1 aletlori hazirlanir.

Nazik tebeqs metal prokat dezgahlarinin komeyi ile alinir. Bu
zaman metal parcas1 soklinde olan pastah firlanan vallar (sak. 1)
arasindan lazim olan galinliq alinana gadar tekrar kecirilir.
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Sak. 1. Tabaqa metalin Sak. 2. Maftilin alinma sxemi
alinmast sxemi: 1 — pastah; a — prokat tisulu;
2 — vallar; 3 — diyircaklor b — ¢okmo iisulu

Moftil — en kesiyi daire, kvadrat ve ya ilicbucaq seklinds olan
nazik metal saplara deyilir. Moftil polad, aliimin, mis ve latun
postahlardan prokat ve ya ¢ekms tisulu ile hazirlanir (sak. 2).

Prokat tisulu ile prokat dezgahlarinda firlanan vallar arasinda
uzun psstahi sixmagla alinan maftil katanka adlanir. Katankanin
en kosiyinin diametri 5 mm-den artiq olur.

Daha nazik moaftil ise c¢okici dezgahlarda katankadan c¢ekms
tisulu ile alimir. Bu zaman katanka miisyyen formali ve Olciilii
desikdan kecirilir.

Mboftilden elektrik naqilleri, mismar, vint, surup, per¢im, yay ve
bir cox basqa memulatlar hazirlanir.

s 68, \

1. Nazik tabaga metal naya deyilir?

2. Nazik tabaqa poladin hansi novlarini taniyirsiniz?

3. Nazik tabaga metal neca alinir?

4. Moaftilin neca névii var va onlar hansilardir?

5. Nazik tabaqa metal va maftil hanst maqsadlarlaistifada olunur?

- J
i PRAKTIK iS

NAZIiK TOB9QO METALLA VO MOFTILLO TANISLIQ

Isin yerino yetirilmos qaydalar::

1. Nazik tebags metallarin vs arintilerin niimunslsrins baxin
va onlarin adini ve noviinii miisyyesn edin.

2. Mboftil nimunslerine baxin. Onlarin hansi metaldan hazir-
landig1n1 miieyyen edin.

3. Nimunslari saymays calisin.

4. Metalin qalinlig1 ve noviinden asili olaraq niimunslarin necs
ayildiyini defterinizes yazin.
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METAL iL9 iSLOMOK UCUN IS YERI,
ALOT VO TORTIBATLAR

Metalla islomok fiiciin xiisusi techiz edilmis is yeri lazimdir.
Metalin o] emal1 ii¢iin is yeri cilingar verstaki (sak. 1, a) vo ya kom-
binsedilmis verstakdir (sok. 1,b).

Cilinger verstaki ve kombinsedilmis verstakin qurulusu 1-ci se-
kilde gosterilmisdir: 3 3

Sak. 1. Verstaklar: a — ¢ilingar verstaki; b — kombinosedilmis verstak:
1 — metal karkas; 2 — stoliistii (qapaq); 3 — qoruyucu tor (ekran);
4 — mongona; 5 — alatlor iiciin yesiklor; 6 — oturacaq
Verstakda emal zamani pestahi barkitmsk ticiin cilingsr mangs-
nasinden istifads edilir (sok. 2, a ).

Sak. 2. Mangana: a — mangonanin qurulusu (1 — vint;
2 — horakatsiz dodaq; 3 — horokotli dodaq; 4 — dayaq ¢atisi;
5 — dastak (ling)); b — mangananin sxemi

Mongsenenin ig prinsipi beladir: psstah mengensnin «dodag»lar:
arasinda yerlasdirilir. Dastayi saat aqrabi istiqamsatinds firlatdiqda
islek vint pestahi hersket eden dodaqlar arasinda sixir. Etibarli
barkidildiyine emin olandan sonra pastah emal edilir. Dastayi saat
aqrobinin oksine firlatmaqla emal edilmis pestah mengsnaden
cixardilir.

Mbongsenanin sxeminds (sa2k. 2, b) harakatin bir halqadan digerins
— destokli vintden harskatli dodaga otiirtilmesi gostorilir.

Metalin emali ii¢iin verstakdan bagqa diger alet ve tertibatlardan
da istifads edilir (sak. 3).
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Cilingar qaygist

Bucacx ﬁ

Koasici kalbatin Yeya Nisanlayic
pargar
‘ ( ﬂ'm ) /
‘ \\“ I =
\ l Ciz¢akan
! Burgular
Cokic Taxta ¢akiclor Siganaglar

&~ &

dairavi prizmasokilli

7 37

Kerner dyma tartibatlar Ekiinclii fiqurlu

Sak. 3. Metalin emals iiciin alat va tartibatlar

i

1. Cilingar verstak: hanst hissalardan ibaratdir?

2. Cilingar verstakinin xarrat verstaki ila oxsar va farqli
cahatlari hanstlardir?

3. Cilingar manganalari hans: asas hissalardan ibaratdir?

4. Metalin emaliiiciin hanst alat va tartibatlar: taniyirsiniz?

.

i PRAKTIK i$

CILINGOR VERSTAKININ QURULUSUNUN OYRONILMOSI
Isin yerina yetirilms qaydalar::
1. Cilingsr verstakinin qurulusunu nazerden kecirin. Defterinizde
c¢okdiyiniz cadveli doldurun.

Verstakin tarkib hissoalari
No Adr Toyinat1

2. Cilingar mangsnasinin qurulusunu Jyrsnin ve onun hissslarinin
adini ve teyinatini yeni cedvels yazin.
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16-c1 movzu

TOBOQD METALIN VO MOFTILIN DUZOLDILMOSI

ﬁ Metalin ayriliyini neca diizaltmak olar?

Diizaldilma — tobage metalin taxta ve ya slvan metaldan olan
cokic ve taxta tirciyin komeyi ile diizeltme lovhesi iizerinde
hazirlanmasidir (gak. 1 ).

Metal toebageni diizeltme lovhesinin iizerine qoyur ve »lcek
geyilmis sol ol ile tuturlar. Sag sl ile ise ¢okic ile zerbsler vururlar.

Sak. 1. Metal tabaqanin diizaldilmasi:
a — taxta ¢okicla; b — taxta tirciklo

Metal tobaqs qabariq hisselori listde olmaqla yerlsagdirilir ve tebe-
gonin kenarindan gabariq hissenin merkezine dogru doyeclenir.
Nazik, yumsaq tebagslor, adeten, taxta c¢okicle ddyeclenir ve ya
taxta tircikle hamarlanir.

Nazik yumsaq moeftili taxtaya cerge ile vurulmus bir neco
mismarin (sak. 2, a) vo ya mangenads sixilmis tirciklerin arasindan
kecirdib ¢ekmsokls (sak. 2, b) ve yaxud da silindrik siganagin ¢cevrasi
boyu dartmagqla (sak. 2, ¢ ) diizeltmsk olar.

Qalin moftil ise diizeltms l6vhasi tizerinde (sok. 2, ¢) ¢okicla do-
yaclamakls, yaxud da yastiagiz kelbatinle sixmaqla diizsldilir.

Sak. 2. Moaftilin diizaldilmasi

Diizoldilmenin keyfiyystini diizeltms l6vhesi lizerindeki metal
tebagenin ve ya meftilin sethine xetkesin tilini qoyub, qabariq
araliglardan sizan is1q zolaginin ol¢iisiine gore yoxlayirlar (sak. 3).
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Sak. 3. Diizaldilmanin
keyfiyyatinin yoxlanilmasi:
1 — moftil; 2 — xatkesin tili;
3 — diizaltma lovhoasi

Diizsldilmadan sonra psastahin iizerinde gslscek memulatin kon-
turlar1 nisanlanir. Nigsanlama ciz¢eken, nisanlayici1 psrgar, kerner,
metal xotkes ve ya bucaqlig kimi nisanlama alstleri ile yerine
yetirilir.

nTOHLﬁKOSiZ IS QAYDALARI

- Ollarinizi metal tobagslarin ve maftillorin iti kenarlar: ile zodslonmso-
den qoruyun;

- Gozlerinizi maftilin iti uclar1 ils zadsleanmadan qoruyun;

- Yalniz alceklos igslayin;

- Barmagqlarinizi ¢okic vo ya taxta ¢okicin zarbslarinden qoruyun.

- J

g :

1. «Metalin diizaldilmasi» naya deyilir va hanst metal diizaldil-
ma iiciin daha uygundur?

2. Diizaldilma iiciin hanst alat va tartibatlardan istifada edilir?

3. Tabaqalari prokat vallar arasinda diizaltmak olarmi?

4. Yumsgaq metallardan olan nazik tabaqalarin diizaldilma tex-
nologiyasi necadir?

- /

i PRAKTIK i$

NAZIK TOBOQO METALIN VO MOFTILIN DUZJOLDILMOSI

Isin yerina yetirilms qaydalar::

1. Nazik metal tabaqslarin vo meaftilin diizeldilmesi ii¢iin is yerini vo
alatlori hazirlayin.

2. Nazik tebags metallardan ve maftildon olan pestahlari diizeldin.

3. Diizeldilmenin keyfiyysatini yoxlayin.
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17-ci movzu

NAZIK TOBO9QO METAL VO MOFTILIN
KOSILMO USULLARI

ﬁ Nazik tabaga metali vo moaftili necao kasmak olar?

Nazik metal tobageni ve moeftili metal kasmok {i¢ciin nezerds
tutulmus xiisusi qaycilarla kesirlor. Qaycilar bolt ve ya percimle
birlesdirilmis iki destekli bicagdan ibareatdir (sak. 1 ).

SCo =

Sak. 1. Metal kasmak iiciin al cilingar qaycilar:

Metal tobaqgpalari ve ya maftili nisanlama ciziglari tizrs kesirler. Qay-
cinin bir desteyini meangsnads berkidib, diger desteyini herskat et-
dirmakls tebage metali vo maftili kesmok daha rahat olur (sok. 2, a ).

Sak. 3. «Sol» va «sag» qayci-
larda tiyalarin yerlogmasi

Sak. 2. Metalin qayc¢ ila kasilmasi

Kosilon hisse gaycinin irslilemssine mane oldugundan ayri xatt
uzrs enli tobagalorinin kasilmasi c¢otinlagir. Bunun iic¢iin dairsvi
detal1 kesmoamisden avvsl diizbucaqli pestahin bucaglar: kesilib gotii-
ruliir (sok. 2,b).

Qaycilar detal1 sag vo sol terafden kesmsak ticiin iki ciir istehsal
edilir. «Sol» qayegilarda yuxari bicaq sol, «sag» qaycilarda ise sag
torafds yerlogir (sak. 3).

«Sag» qaycilarla tebagalori sag terafden, «sol» qaycilarla ise sol
torofdon kesmoak daha asandir. Hor iki halda kesen iist bicaq detalin
kosilen torafine diisiir ve kesme zamani kasilmis metal1 agsag ayir.
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Mboftil, adeten, qayc1 (sok. 4, a) ve itiagiz kslbetinle kesilir
(sak.4,b). Belo halda kasik yerloari yastilanir.

Kombinsedilmis yastiagiz kslbatinlorin kesiklori vasitesilo maftil
daha rahat kasilir (sok. 4, c).

Bork maftil 1ovhe tizerinds galem ils ¢capilir (sok. 5 ).

Sak. 4. Moftilin kasilmasi:
a — qay¢iyla; b — itiagiz kalbatinla; Sak. 5. Moaftilin qalomla
¢ — yastiagiz kalbatinin kasiyilo capilmas:

Zavodlarda qalin tebagse metalin ve boyiik diametrli maftillarin
kosilmosi ii¢lin gilyotinli va diskli mexaniki gaycilar tetbiq edilir
(sok.6 ).

orokatli bicaq Pastah

Pastah

Hoarakatsiz bigaq

Sak. 6. Tabaga metalin mexaniki qaycilarla kasilmasi:
a — gilyotinli; b — diskli qaycilar
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Gilyotinli qaycilarla kesmoe prosesi sl gaycilarinda oldugu kimidir.
Diskli qaycilar ise tebage metal1 iti kenarli firlanan disklerin komayi
ilo kesir.

Moftili yeys ve ya metalkasan bigqi ils de kesmak olar. Bu zaman
moftili ele boarkidirler ki, kesme yeri diiz mengens dodaqlarinin
konarinda qalsin. Sonra meftili nisanlama xetti iizre yeyenin iti tili
vo ya bicq ils kasir ve ol ils ayib qopardirlar.

)
n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

- Metal tobagolari yalniz xiisusi slcok geyonden sonra kasin;

- Kosilmis maftil sigcramasin ve galomin tiyesi l6vhays deymesin
deys, moaftili gelom ile axira gader kesmayin. Capilmis pastahi slcek
geyilmis ol ils ayib sindirin;

- Elastik meoeftillo ehtiyatli davranin, gozlerinizi qoruyun.

Yalniz ige yararl: alatlorls igloyin.
. J

e T N

1. Qaycilarin qurulugsu necadir? Qaycilarin dastaklarinin
ucu naiiciin icari ayilmisdir?

2. Pastahlarin ayri konturlarin: qayc ila neca kasirlor?

3. Metali kasarkan sarf etdiyiniz giicii neca azaltmaq olar?

4. Kasma kanarlarint yastilatmadan maftili neca kasmak

(lar? /

i PRAKTIK i$
NAZIK TOBOQD METALIN VO MOFTILIN KOSILMOSI

Isin yerins yetirilmoe qaydalar::

1. Is yerini, alatlori vo nisanlama iiciin pastahlar1 hazirlayin.

2. Nazik tebaqoe metaldan ve ya maftilden mamulat variantini
secin. Pastahi nisanlayin.

3. Postahi kosin.

50



18-ci movzu

NAZIK TOBO9QO METALIN VO
MOFTILIN TOMIZLONMOSI, OYILMOSI

ﬁ Metal lovhalorin va moaftilin sathi neco tomizlonir?

Metal 16vhalarin ve maftilin sethi ¢irkden, rengdan, pasdan vo s.
sumbata kagiz1 ve ya cilalayici galible temizlenir.

Metal 16vhe ve moaftil svvelcadon mengsnads boarkidilir, sonra
onlarin iti kenarlar: xirda kertikli yeye ile temizlenir (sok. 1 ).

Tomizlonan seth mengenanin dodaglarindan 5—8 mm hiindiirs

cixmalidir. W\

Metal tobagenin iti kenarlarini ise
sumbata kagiz1 ve ya cilalayici gslibls to-
mizlamoak olar. Bunun ti¢lin pastah men-
gononin dodaqlar1 arasinda berkidilir ve
her iki terafi sumbata kagizi ils iti kenar- — —_ j
larina dogru temizlenir. Temizloms eyni Sak. 1. Metal lovhanin
usulla cilalayici gslibls de aparila biler. konarlarinin tamizlonmasi

ﬁ Bas metal lovhani va maftili neco aymak olar?

Postahi miixtelif aletlerden (¢ekic ve s.) istifads edersk ve ya
xuisusi tertibatlarin komeyi ile symak olar.

Bunun ti¢iin metal 16vhe ve ya meftil nisanlama xeatti boyunca
dodagqlar saviyyasinde mangonads barkidilir ve taxta tirciys ¢ekicls
zarbelar vurularaq ayilir (sak. 2, a ). Diizbucaqli, tichucaqli, daire ve
diger formali memulatlar: miivafiq formali siganaqlarda eymak olar
(sok.2,b).

Ensiz metal zolaglar1 ve moeftili yastiagiz ve ya yumruagiz
kalbatinlerle sayirler (sok. 2, ¢). Yumruagiz kslbatinlorden maftili
ayarak halqa seklins salmaq iic¢iin ds istifads edilir. Bunun ii¢iin onu
ve moftili sag alds tutub saxlayir, sol al ile onu ayirler.

Elastik polad maftil ve 16vhalar ayilib buraxildiqda tekrar azaciq
acilir. Buna gore do pestahlari bilerskdsn boyiik bucaq altinda

U b %{\&

Sak. 2. Pastahin ayilmasi: a — mangonada; b — sifanaqda;
¢ — yumruagiz kalbatinla; ¢ — aymo tartibatinda

a
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Pastahlarin miisayyen radiuslu ve 90°-lik bucaq ayilmesini dairevi
siganaqlarda heyata kecirirlor. 9ydikden sonra olg¢iilere sablonla
nozarest edirler. Miisyyen radiuslu sablonlar1 pergar ile qalin kagiz,
karton va ya plastik kiitls tizerinds ¢okir ve qayci ile kesirler. Cevrani
dord beraber hissays kessek, miieyyen radiuslu 90°-lik oyilme
bucagina nazarst liciin sablon alinar.

Honcama ve cofte kimi detallar1 xiisusi eymo tortibatlarinda
daha tez vo daqiq aymsak olar (sak. 2, ¢). Bunun ii¢iin pastahi tertiba-
ta salir, ¢okicls doyaclayib lazim olan formaya qadar ayirlar.

n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

- Metal tobagslari yalniz sllik geyib toemizlayin, sonra ayin;

- Qyilacok pestahlari etibarli barkidin;

- Tobaqalarin ve maftillarin iti uclarina slle toxunmayin;

- Barmaginizi kesilmekdean ve ¢okicin zarbslarinden qoruyun.

Raug

1. Metalin iti kanarlarini naila va neca tamizloamak olar?

2. Na iiciin lovhalari sumbata kagizi va cilalayict qalibla iti
kanarlart boyu tamizlamak olmaz?

3. Jyilmis pastahlarin bucaq daracalarinin va radiusunun
diiz olub-olmadigint neca yoxlamaq olar?

4. Maftildan qulaqciqli caftani neca aymak olar? Bu zaman

@nsz siganaqlar talab olunur? /
i PRAKTIK i$
NAZIK TOBO9QO METALIN VO MOFTILIN

TOMIZLONMOSI, OYILMOSi

Isin yerina yetirilma qaydalar::

1. Fikirlesin ve metal pastahlarin temizlonmaesi ii¢iin an dogru iisul
vo alatlori se¢in.

2. Tohliikesiz is qaydalarina riayst edarsak 16vhalarin ve maftilin iti
kenarlarini temizlayin.

3. Miisllimin tapsirigi ils ve ya layihe lizrs bir memulati hazirlamaq
uciin tebage metaldan ve moaftilden pestahlari nisanlayin ve ayin.

4. Yumruagiz kslbatinle maftilden halqalar diizaldin.
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19-cu movzu

NAZIiK TOBO9QO METALIN BiRLOSDIRILMOSI

ﬁ Metal lovhalari neca birlagdirmoak olar?

Nazik metal 16vhoalori miixtelif tisullarla birlesdirirler. On genig
yayillmig birlegdirilme tiisulu qatlama tikisidir, yeni l6vhslerin
kenarlardan qatlanmasidir. Qatlama tikisinin yerine yetirilms ardi-
cillig1 1-ci gokilds verilmisdir.

3 —% ) ¥

Sak. 1. Qatlama birlagdirilmasinin alinma ardicillig

Ovvslca tebagalari 90° bucaq altinda kenarlardan 6—8 mm oayirler
(sok. 1, a). Sonra tebageni cevirir ve ayilmig kenarlar1 2—3 mm
araliq qoymagqla gatlayirlar (sak. 1, b). Tebagsalarin gatlanmis kenar-
larim1 bir-birine kec¢irdib qifila salirlar (sak. 1, c) ve taxta c¢okicle
pillali tirciys zerbsler vurmaqgla etibarl barkidirler (sak. 1, ¢). Bir-
losmo zolaginda olan ¢ixinti tebaqgslers aralanmaq imkani vermir.

Bels tisulla binalarin dam o6rtiiyiindski polad tebagslari, ventilya-
siya ve suétiiriicii borularini birlegdirirler.

Tobagos metaldan olan detallar1 birlegdirmenin diger iisulu iss
parcimlomadir.

Porcimlor — basliq ve milden ibaret olan bearkidici detallardir.
Onlar yumsaq poladdan, misden, aliiminden, latundan hazirlanir.
Porcimlor yarimgirds (a), yast1 (b), gizli (c), yarimgizli (¢) basligh

olur (sok. 2). »

Bu iisulla birlesdirmads avvelce parcimler

uciin desiklerin moerkezi nisanlanir. Sonra de- a i c
sikacan ve ya burgu ile desiklor acilir.

Cox vaxt birlesdirilen iki pastahi eyni vaxt-
da sixacda ve ya mengenade sixaraq burgula-
yirlar. Desiyin diametri (D) parcimin diamet-
rinden (d) boyiik olmalidir (sak. 3, a) b ¢

Sak. 2. Par¢imlor
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Porcimi degiye salirlar (sak.
3, b). Baglig1 saxlayicinin oyu-
guna yerlosdirir ve dartilma p
boyunca birlegdirilon detallar: g

(1,3..1,6)d

i ]
2 V/AI"IV/A

cokic zarbeleri ile bir-birine ya- SN 8RN

xinlagdirirlar. Sonra dairevi 4 b

cokic zarbelari ile qapayici bas- 2

1181 (sak. 3, ¢, ¢) parcimlayir vo a

sixacin kc?mayl ilo ona diizgiin Sak. 3. Parcim birlasmasinin
forma verirler (gak. 3, d). alinma marhalalari

Porcim birlesdirmslarinden teyyares ve gemiqayirmada, korpii-
salmada, metal moaisot avadanliginin hazirlanmasinda genis istifa-
ds olunur.

Senayeds parcimlemse islorini pnevmatik psr¢cimloems ¢okiclori-
nin kémoyi ils vo ya xiisusi parcimloms masginlarinda yerins yeti-
rirler.

SUALLAR &2@ ~

1. Qatlama tikigi ila birlagmalara harada rast galinir va on-
lar naiiciin avazolunmazdir?
2. Naiigiin lovhalari tadrican, bir neca marhalaya ayirlar?
3. Qifil nayin hesabina lovhalari barkidir va onlar aralan-
maur?
4. Par¢im birlagmalara harada rast galinir?
k 5. Parcimlar hanst metallardan hazirlanir? /

i PRAKTIK IS

DETALLARIN QATLAMA TiKiSi '
VO PORCIMIN KOMOYI iLO BIRLOSDIRILMOSI

Isin yerina yetirilma qaydalar::

1. Qatlama tikisi ile birlesdirmek ii¢iin tenske ilizerinde pestahi ni-
sanlayin vs qayci ils kasib ¢ixarin.

2. Koenarlarda qatlama tikisi ligiin eyme xstlerini nisanlayin.

3. Xiisusi techiz olunmus masada (verstakda) emsliyyatin ardicilligi-
nariayeat edearsk gatlama tikisini yerine yetirin.

4. Porcimloarls birlasdirmek ii¢ciin 16vhslari hazirlayin ve nigsanlayin.

5. Porcimlori ve lazim olan alstleri se¢in.

6. Toeboaqgalori barkidin, desikler acin.

7. Texnoloji ardicilliga riayst edarsk percim birlagmesini yerins ye-
tirin.
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20-ci movzu

ELEKTRIK ENERJIiSIi VO SADJY ELEKTRIiK DOVROSi

R Elektrik enerjisi haqqinda noa bilirsiniz?

Bu giin elektrik enerjisi an rahat ve ucuz enerji néviidiir. Miiasir
dovrde hem moisetde, ham senayeds, hom do xalq teserriifatinda
elektrik enerjisindsn istifads edilir.

Miiasir senaye ve moigot masinlarinin islomsesi iiciin elektrik
enerjisi manbayi lazimdir. Generator, qalvanik element, qalvanik ele-
mentlor batareyasi, akkumulyator elektrik enerjisi menbalaridir

(sak. 1).

b

Sak. 1. Elektrik enerjisi manbalari: a — qalvanik element; b — qalva-
nik elementlor batareyasi; ¢ — akkumulyator; ¢ — elektrik generatoru

a

Yiiklonmis hisseciklerin, yeni elektronlarin istiqamsatli harsksati
— elektrik corayani, elektrik enerjisinin menbeyi ise — corayan mon-
boyi adlamir. Istifade etdiyimiz elektrik enerjisinin okser hissesi
elektrik stansiyalarinda xiisusi elektrik generatorlari ile istehsal
edilir.

Yanacaqdan ve axar suyun giiciinden smsls goloen enerjini
istehsalatda ve moigetde genis ehtiyac duyulan elektriks ceviren
yerlor elektrik stansiyalari adlanir.

Azarbaycanda Mingacevir Su Elektrik Stansiyasi, Sirvan Isti-
lik Elektrik Stansiyasi ve s. stansiyalar movcuddur.

buxar generatoru

Sak. 2. Elektrik enerjisinin alinmast
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Daha giiclii elektrik stansiyalar1 (IES) yanacagla (kémiir, torf)
islayir. Bu stansiyalarda yandirma zamani bir ve ya bir nece genera-
torun perini firlada bilen isti buxar axini yaranir ki, o da miixtslif
cihaz ve qurgular vasitesi ile elektrik enerjisine cevrilir (sok. 2,0 ).

Son vaxtlar elektrik enerjisinin istehsal1 ii¢ciin atom enerjisini
elektrike ceviren stansiyalar qurasdirilir. Belo stansiyalara Atom
Elektrik Stansiyalari (AES) deyilir (sak. 3).

generator

soyuducu
su manbayi

Sak. 3. Elektrik enerjisinin AES-da alinmast

Generatorda alinmig elektrik carayani istifadaciye hiindiir metal
siitunu olan direklore c¢okilmis naqillarle otiiriiliir. Once elektrik
corayani transformatora daxil olur. Burada cersyanin otiiriilmesi
zamani itkini azaltmaq maqgsadils yiiksak gorginlik yaradilir.

Ev dovresine daxil olmamigdan avvel elektrik cersyaninin ger-
ginliyini bagqa bir transformatorda tenzimlayirler.

Elektrik enerjisinin elektrikqebulediciloeri fenardski lampa,
dezgahdakil miihoarrik, elektrik titisii, televizor, kompiiter ve bir
sira basqa qurgulardir. Bu cihazlarin komoayi ils elektrik enerjisi
is1g8a, istiye, seso, goriintiiye, mexaniki harskeate vo s. ¢evrilir.

Elektrik enerjisi meanbadan igladiciys naqillarls — otiiriiciilarls
oturilir.

Elektrikgsbulediciloeri menbays qosmaq ve ayirmaq ti¢iin idare-
edici cihazlardan — elektrik acarindan, qoruyuculardan istifads
edilir.

Elektrik enerjisinin meanbalari — elektrikgsbuledicilari ve idars-
etmo cihazlar1 bir-biri ile elektrik naqillori ile, yeni otiiriiciilerle
birlegib elektrik dovresini teskil edir (gsak. 4). Elektrik dovresine
daxil olan biitiin qurgular onun elementlaridir.

Elektrik cerayani naqillorle menbadean elektrikgebuledicisine yal-
niz dovre qapali olduqda daxil ola biler. Qapali elektrik dovresinde
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naqillor dovrenin elementloarine etibarli bearkidilmsli ve zadssiz
olmalidar.

Sade elektrik dovresi cersyan menbeyi, kozerme lampasi ve
acardan ibarstdir (sak. 4 ).

Elektrik dovresinin elementlorini gorti isarsler seklinde tesvir
etmok daha asan ve rahatdir (cadval 1 ).

Sak. 4. Sada elekirik dovrasi:
1 — corayan moanbayi; 2 — otiiriiciilor;
3 — elektrik qabuledicisi; 4 — acar

Elektrik dovresinin serti isarslsrlse tesvir edilmesins elektrik
sxemi deyilir.

Sorti isarslor ve elektrik sxemlorinin hazirlanma qaydalar:
dovlet standartlari ile miisyyen edilir.

. . . : - .. Cadval 1
Elekirik sxemi elementlarinin sarti qrafiki tasviri

Elementin ad: Elementin tosviri Elemfen.tin §a.r§i
grafiki tesviri

= l_i
Kozormes lampasi W ) _®_
W0

Naqil

Corasyan moanbayi

Nagqillerin
birlegdirilmesi

|

Nagqillerin kasigsmosi
(birlasmadan)

Stepsel congoli

—
|
|

Stepsel rozetkasi
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Elektrik sxemlori — prinsipial
vo montajli olur. 9ger sxemds
dovre elementlorinin birlegsme
prinsipini gostermek lazimdirsa,
onun prinsipial sxemi ¢akilir (sak.

5,a). X

Sak. 5. Elektrik sxemi:
a — prinsipial; b — montajli a b
-

Elektrik dovresinin yigilma sxemi onun montajli sxemi adlanir
(sok. 5, b). Bu sxemds elementlorin bir-birins nisbaten daqiq yerlos-
mosi ve onlarin dévrads birlasme qaydasi gosterilir. Elektrik dévre-
sinin bazi elementlari montaj sxeminds tosvir kimi verilir.

Todricon siz elektrik dovresinde bir c¢ox genis yayilmis
elementlarin gorti isarslori ils tanis olacaq, sads elektrik sxemloarini
oxumagi va tertib etmoyi 6yrenacoksiniz.

Yadinizda saxlayin! Elektrik cersyani insan heyat1 u(;un\
cox tohliikelidir. Elektrik dévresinin elementlori, xiisusile do
elektrik enerjisinin menbeyi ile isloyands ehtiyatli ve diqgetli
olun!

J

SUALLAR ggj ~

1. Elektrik dovrasinin asas elementlarini sadalayin.

2. Hanst elektrik stansiyalar: sizo malumdur?

3. Naiiciin elektrik acari idaraetma qurgusu adlandirilir?

4. Elekirik dévrasinin igloamasi ii¢iin hans: sartlar vacibdir?

5. Elektrik sxemlarinda elementlarin sarti isaralari na iiciin
tatbiq edilib?

6. Prinsipial va montajly elekirik sxemlarinin oxsarlig: va
\farqi nadadir? D

i PRAKTIK IS

ELEKTRIiK DOVROSININ QURULUSU

Isin yerina yetirilma qaydalar::
1. Lampanin, acarin, naqilin, batareyanin gorti isarslerini ¢ekin.
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SRZAQ MBHSULLARININ EMALI TEXNOLOGIYASI

MOTBOX QAB-QACAGI VO ONLARA QULLUQ

ﬁ Siz kulinariya va matbax sozlori ilo tanigsiniz?

Kulinariya gida hazirlama madeniyystidir. Matbax qidanin ha-
zirlanmasi liglin xiisusi avadanliq ve mebello tachiz olunmus mo-
kandir. Miiasir matbaxds pilats, gablar1 yumaq ii¢ciin ¢anaq, is ma-
sasi1, soyuducu, matbax lovazimati, gab-qacagin ve quru srzaq nov-
lorinin saxlanmasi ti¢lin gkaflar olur.

Mbotboxds orzaqlarin kulinar emalindan svvsl ve sonra gidanin
hazirlanib masaya verilmasi vo hamc¢inin miixtelif teserriifat maq-
sadlari liclin ¢esidli gab-qacagdan istifads olunur (sak. 1 ).

Bu gab-qacaq metal, keramika, slise ve matboax avadanligi ii¢iin
nozards tutulmus zorarsiz plastik kiitladen hazirlanir.

4%
| _—
111 —
) © 5 B bl -
Bigaq, ¢cangal,  Dograma osqanar ' * Kasalar
taxtast / i
R A
& Tava Asgpaz Ekiiraklori
Qarisdirict —_—
=z
4
> : Plastmas
Siizgac Elektrik  ponteynerlor
atcakani
( ) o |
X 2N e )
R/
Torazi Caydan va caynik Siirtkac

Sak. 1. Matbaxda istifada olunan lavazimat va qab-qacaq
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Siz kotlet yemoayi xoslayirsinizsa, sl etcoken masininin qurulusu
ils tanis olmalisiniz (gak. 2 ).

Qab-qacaga ve motbax ava-
danhigina qulluqg o gader ds
asan ve arzuolunan is deyil.

Mbotboxds istifads etdiyimiz
gab-gacagin temizliyinden
gidanin dad1 ve bizim saglamli-
g1imiz asihidir. Istifads edilmis
gab-qacag1 derhal yumaq la-
zimdir. Dibi yanmis qazan ve

tavalari yumamisdan xeyli §ok. 2. 9l atgokon magini:
ovvel islatmaq lazimdir ki, I — &ovde; 2 — vintvari val; 3 - bigaq;
rahat tomizlensin (sak. 3). 4 — vint; 5 — metal tor; 6 — vintsakilli

yivlari olan halga; 7 — dastak

Sak. 3. Qab-qacagin yuyulmas:

Yuyulacaq qab-qacagi, adeten, novlerine gors boliirler: cay desti,
yemak desti, yemak alstlari ve s. Yuyulacaq gab-qacaq avvalce gida
galiglarindan temizlenir.

Sudlii ve yumurtali gablar svvealce soyuq, sonra ise isti suda
yuyulur.

Yuyulmus qab-gacaq suyu siiziilsiin deys xiisusi quruducu skafa
yerlasdirilir vo ya temiz moatbax desmali ils silinir.

Qida hazirlanan yer oldugu iiciin matbexds sanitariya-gigiyena
toloblorine ciddi riayest etmoak lazimdir. Burada isloyenin goxsi
gigiyenasi, yemak hazirlanan yerin, is masasinin, gab-gacagin ve
orzaqlarin temizliyi tam qaydasinda olarsa, keyfiyyotli vo xeyirli
gida hazirlamagq olar.
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q SANITARIYA VO GIGIYENA QAYDALARI A

- Iso baglamazdan avvsl onliik geyinin;

- Dirnaqlarinizi tutun ve sllerinizi sabunlayin;

- Xorak hazirladigda yalniz temiz qab-qacaqgdan ve alatlarden is-
tifads edin;

- 9rzaglara uygun dograma taxtalarindan ve alstlorden istifads
edin (teravazlar, ot, baliq, ¢corsk iiciin);

- Xorak hazirlanan miiddetds ve ondan sonra is yerinin ve xorak
hazirlanan otagin temizliyins diqqgat yetirin.

TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

Bu iglari yalniz miiallimin icazasi ila icra edin.

1. Elektrik piletelori ve elektrik qizdirici cihazlarindan
istifadado:

— cihazin ve onun izolyasiyasinin islek veziyystds olmasina
amin olun;

— cihazin gebskays qosulma ve sondiiriilmesini yalniz quru sl-
lorls, elektrik cihazinin ¢engslindan tutaraq yerine yetirin;

— qizdirici cihazlar: yag damcis1 ve sekarden qoruyun. Ciinki
onlar alovlana bilerlar.

2. Qaz piletelerinin istifadesi zamani:

— gaz sizmasina yol vermamak iiciin odlugun vs desteklsrin iss
yararli olmasina emin olun.

3. Xorak hazirlayarken otagin havasini doyisin.

4. 9rzaqglar1 yalniz dograma taxtasinin tizerinds dograyin.

5. Bicaqla isleyarken sol alin barmaglarini els tutun ki, dirnaq-
lar gabaga ¢ixmasin.

6. Bicaq ve ¢ongolloari, yalniz dasteyi gabaga olmagla otiiriin.

7. Is zaman kesici alstleri alinizde yalniz tiyesi asag1 olmaqla
tutun.

8. Isti qab-qacag: pilotenin iistiindsn yalniz tutqacin kémoyi ile

goturun.
9. Isinizi bitirdikden sonra alstlari yuyun va yerins qoyun, qiz-
QII‘ICI cihazlari sondiiriin, masa ve pilateni silin. )

1. Mbatbaxda hansinéviglor goriiliir?

2. Mbatbaxdaislomak iigiin hanst avadanliq lazimdur?

3. Mbatbaxda hanst sanitariya va gigiyena qaydalarina
amoal edilmolidir?

4. Qab-qacagi hans: ardicilligda yumaq lazimdir?
- J
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BUTERBRODLARIN V9

ISTi ICKILORIN HAZIRLANMASI TEXNOLOGIYASI

ﬁ Sizo yaxsi malum olan «buterbrod» séziiniin monasini
bilirsinizmi?

Bu giin, hatta kicikyasli mekteblilser ds buterbrodun ns oldugunu
bilir. Amma, bsalks da, coxlari bilmir ki, bu s6z bize alman dilinden
golib, «yagla ¢orask» demoakdir. Artiq bu s6z bizim {iciin daha genis
mona dasiyir — buterbrod dedikds biz yalniz yagla ¢orayi nazsrde
tutmuruq. Buterbrod kolbasa, at, pendir ve bagqga srzaqlarla da
hazirlana biler.

Buterbrodlarin hazirlanmasi ¢cox sadadir. Onlar dadli, tez doydu-
randirlar ve istenilon masani bazoye bilerlar (sak. I ). Buterbrodlarin
gida dayeri secilon arzaqlarin keyfiyyotinden asilidir.

Buterbrodlarin hazirlanmasinda miixtelif nov bicaqlardan isti-
fads edilir (sak. 2).

Buterbrod iiciin, adsten, bug-
da ve ya covdar ¢orayinden, ot,
baliq, siid mahsullarindan, mey-
vo vo terevezden istifade edir-
lor.

Buterbrodlar: siifrays bos-
gabda verirlar.

Buterbrodlarin asagidaki
novleri var — aciq, bagh (send-
vi¢g) ve qizarmis corakdsn olan

Sak. 1. Buterbrodlarin novlari: balapa buterbrodlar (kanape,
a — sada a¢iq; b, ¢ — miirakkab agiq, tartin).

¢ — bagli; d, e — qalyanaltr (kanape) Aciq buterbrodlar tg¢in

(sok.1, a, b, c) qalinlig1, toxmi-

non, 1—1,5 sm olan ¢orak dilimi

/ﬂ
< / / gotiriliur. Corsk diliminin iis-
g tiine kors yagi surtilir, pendir,
/ vetcina, kolbasa, baliq ve s. do
o c ¢

qgoyulur. Buterbrodu goyerti, po-
midor, xiyar ve ya limon dilimi
ilo bazemek olar. Uzerine qo-
yulan arzaga gors buterbrodlar
sado (bir nov erzaqdan hazir-
lanmis) ve miirakkeb (bir neco
erzaqdan hazirlanmais) olur.

Sak. 2. Bicaglar:
a — ¢orak iiciin; b — kolbasa iigiin;
¢ — yag ii¢iin; ¢ — pendir li¢iin
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Aciq buterbrodlar soyuq ve isti olur.

Bagh buterbrodlar iiciin qalinligi, texminen, 0,5 sm olan iki
¢orak dilimi gotiiriliir. Hor iki dilime yag stirtiiliir. Corsk diliminin
birinin {izerine arzaq diziiliir, diger dilim ise onun iistiine qoyulur
vo har iki dilim slls bir-birins sixilir (sak. 1, ¢ ).

Kanape (galyanalti) iiciin bayat ¢orsk qalinligr 0,5—1 sm olan
miixtelif fiqurlar geklinds (kvadrat, ulduz ve s.) dogranir. Dogran-
mis ¢orak cox qurumamagq sorti ile kers yaginda qipqirmizi qizar-

dilir. Qizardilmis c¢orek dili-
minin istiine siyensk baligi,
pendir, pastet va s. arzaqlar qo-
yula biler (sok. 3).

Tartinlor do qizardilmis ¢o-
rokden olan xirda buterbrod-
lardir. Lakin farqli cehsti on-
dadir ki, qizardilmis c¢orayin
iizerine at, baliq ve bagsqa or-
zaglar isti halda qoyulur. Tar-
tinlor kotlet, yumurta qayga-
nagi, pendir, omlet vo s. ilo ha-
zirlanir (sok. 4 ).

Buterbrod hazirlayanda or-
zaglari els soligs ile y1gmaq la-
zimdir ki, onlar ¢orek dilimle-
rinin kenarindan sallanmasin.

Buterbrodlar istifadeden
30 daqigs gabaq hazirlanir ve
siifroye isti ickilerin (cay, goh-
vo, kakao ve s.) yaninda xirda | -
bosgablarda, tiistii salfetle or- .
tiilmiis veziyyatds verilir.

Sak. 3. Kanape iiciin ¢érayin
dogranmas:

R Bilirsinizmi isti i¢kilor neca hazirlanir vo bu zaman hansi
qgab-qacaqdan istifada olunur?

Cay — on moshur isti ickilorden biridir. Ilk dofe godim Cinde
ondan icki kimi istifade ediblar. Qadim cinliler ¢ay1 sinir sisteminin
vo mads pozgunlugunun miialicesi maqgsadils icordilar. Sonralar ise
cay tokcs Cinds deyil, diinyanin bir ¢cox 6lkslsrinds sevilen icki oldu.
Bu giin onu ham ds yorgunlugu ve susuzlugu aradan qgaldirmaq
ictin icirler.
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Sak. 5. Isti ickilarin hazirlanmast va icilmasi iiciin qab-qacaq
1. Su qaynatmagq iiciin ¢caydan; 2.Cay damlomak liciin ¢caynik; 3. Kakao
hazirlamaq ii¢iin par¢; 4. Nalbaki va fincanlar; 5. Cay qasiglari; 6. Cayr
siizmoak iigiin xirda siizgac; 7. Qohva hazirlamagq ligiin parg; 8. Qohvadan

Ilk dofe Avropaya cayr XVII sasrde holland tacirleri gotirdi ve
tezlikls cay icmak kiibarliq gostericisi oldu. Zaman kecdi, ¢ay biitiin
diinya olkelerine yayildi. Hindistanda ve Indoneziyada cay kollari
yetisdirmoays bagladilar. Tezlikle bu 6lkslerin sirasina Seylon, Sri-
Lanka, Yaponiya, Afrika o6lkslari de qosuldular. Dogma Azsrbay-
canimizda da cay plantasiyalari salindai.

Cayin keyfiyyoati onun noviinden, becoarildiyi torpagin ve iqlimin
xlisusiyyeatlarindsn, y1g1lma ve emal texnologiyasindan asilidir.

9n yaxsl cay novlerini ol ile yigirlar. Ciinki yiiksekkeyfiyyotli
cayl hele tam ac¢ilmamig, yigim zamani xiisusi selige teleb eden
yarpaqlardan hazirlayirlar.

Cayin domlanma texnologiyasi:

Suyu gaynatmaq liciin caydani, demlemsk ii¢iin ¢ayniki, siizmoak
iiciin siizgaci, ¢cay qasiglarini, fincanlari ve nalbskileri hazirlayin.
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Sak. 6. Cayin hazirlanma ardicillig

Suyu qaynadin. Dam caynikini qaynar su ils yaxalayin, ol¢iisiin-
den asili olaraq i¢ine quru cay tokiin ve 2/3 hissesina qader qaynar
su ils doldurun. Caynikin qapagini baglayin, istiinii matbax desmali
ils Ortiin ve 10—15 daqige dema qoyun. Sonra ¢ayniki qaynar su ils
axira qoder doldurun ve fincanlara siiziin. Siifroys cayla i¢cmeye
z6vge uygun gond, limon, miirebbe, sirniyyat ve s. goymagq olar.

Qohva tropik bitki olan gqahve agacinin toxumlaridir. Bu toxum-
lardan hazirlanan icki xos atirs ve dada malikdir. Qshve agacinin ve-
toni Afrikadir. Ilk defe gohvadan icki hazirlayanlar da elo Afrika tay-
falar1 olub. Qahvs de ¢ay kimi hayat fealiyyetini yiikseltdiyine ve is
gabiliyystini artirdigina gors giindslik heayatda ondan daima
istifade edilir. Qahve toxum geklinds ve tiytidiilmiis halda satilir.

Kakao tozunu kakao agacinin toxumlarindan alirlar. Kakaonu
Conubi Amerikadan Avropaya ilk defe 1492-ci ilde maghur seyahat¢i
Kolumb gsatirib. Kakao cox kalorili ickidir, yorgunlugu ves stressi
goturur.

Qohve ve kakaonu hazirlamaq cox asandir. Onlar1 sadecs gaynar
su ile demlemoak kifayet edir. Cayi, gahveni ve kakaonu, adsten,
masaya isti halda verirlor. Amma bu, he¢ ds onlarin hamige isti icil-
diyinin siibutu deyil. Yayin istisinds buzlu gshvs, limonlu vs buzlu
soyuq cay va soyuq kakao da cox lazzatli olur.

T :

1. Siz hansi név buterbrodlar: taniyirsiniz?

2. Buterbrodun hazirlanma ardicilligr necadir?

3. Miixtalif cay novlari bir-birindan na ila farqlonir?

4. Cay: hazirlamagq iiciin hans: avadanliq va qab-qacaq la-
zimdur?

5.Cay damloma texnologiyast necadir?

%
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i PRAKTIK i$

QOHVO VO KAKAONUN HAZIRLANMASI

Isin yerina yetirilma qaydalar::

1. Qohvonin doemlanms texnologiyasi:

Qahvadani ve ya gashve hazirlamaq ii¢lin qabi, fincan, nalbaki vo
qasiglar1 hazirlayin. Suyu gqaynadin, gshvedani gaynar su ile
yaxalayin. I¢ine bir fincana 1—2 cay qasig1 hesabi ile tyiudilmis
qgshvs tokiin. Sonra gshvadani gaynar su ile doldurun vea ehtiyatla
gaynama haddins ¢atdirin. Odun iizerinden gotiiriin ve 3—5 daqige
demoa qoyun. Hazir gehvani fincanlara stiziin (sak. 7).

Bu ickini gahve denslarinden ve ya lyldiilmiis gahve tozundan
hazirlamaq olar.

Qoahva ile bazen siid ve qaymaq da teklif edirler.
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Sak. 7. Qahvanin hazirlanma ardicilli g

2. Kakaonun domloanma texnologiyasi:

Bir nafoar iiciin kakaonun hazirlanmasina 3/4 stekan siid, 1—2 cay
qasi1g1 kakao tozu ve z6vgs uygun gokar talsb olunur.

Siidii qaynadin. Kasaya kakao-tozu, gekar ve bir az siid slave edib
yaxsica garigdirin. Alinan qarigigl icinde siid olan gaba tokiin ve
garigdirin. Qabi odun iistiine qoyun ve ehtiyatla gaynama haddine
catdirin. Hazir kakaonu fincanlara stiziin (sak. 8 ).

Sak.8. Kakaonun hazirlanma ardicillig
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23-cii movzu

YUMURTADAN YEMGKLQRiN HAZIRLANMA
TEXNOLOGIYASI

ﬁ Yumurtadan hazirlanmig hansit yemaklori taniyirsiniz?

Yumurta — zerif, lozzetli dada malik, yiiksek kalorili gida msah-
suludur.

Yumurtanin terkibinds ¢ox sayda xeyirli qida maddesi — ziilal-
lar, yaglar, kalsium, fosfor, demir duzlar1 ve hamc¢inin A, D vo B
grupu vitaminleri var.

Qida mshsulu kimi toyuq, qaz, hinduska, érdsk yumurtasindan
istifads edilir. Amma yeyinti senayesinds, asasen, toyuq yumurta-
sina Ustiinliik verilir, ¢iinki su quslarinin yumurtasi zerarli mikro-
organizmlars yoluxmaga daha cox meyillidir.

Toeze yumurta organizm ii¢iin cox xeyirlidir. Yumurtalar1 iki
grupa boliirler — pohriz (saxlama miiddeati 5 gline gadar) ve matbax
(saxlama miiddati 30 giins qador).

Qoennadi memulatlarinin hazirlanmasi ii¢iin
yalniz teze yumurtadan istifade edilir. Yumur-
tanin keyfiyyotini bir nece iisulla teyin etmak
olar.

1-ciiisul: 1 stokan suda 1 x6rak qagig1 xorak
duzunu hsll edir ve yumurtani suyun igins
salirlar. Tezs yumurta suyun dibins diisiir.
Uzun miiddat saxlanilan yumurta duzlu mah-
lulun icinde uzir. Istifadeye yararli olmayan g, 1. Yumurtanin
yumurta ise suyun iiziine ¢ixir (sok. 1 ). keyfiyyatinin

miiayyanlasdirilmasi

2-ci iisul: Isigatutma. Dgor yumurta tezedirse, isiga tutub bax-
digda onun ag1 aydin, sarisi ise ¢otinlikle goriiniir. Keyfiyyotsiz yu-
murtanin ise daxili gériinmiir, garanliq olur.

Qaynadilmis ve yagda bigirilmis yumurta siifromizin sevimli x6-
rayi kimi her zaman arzuolunandir. Yumurtadan gennadi mamulat-
larin (tortlarin, sirniyyatlarin), soyuq gslyanaltilarin (salatlarin,
omletlarin) hazirlanmasinda istifads edilir. Xo6rays slave edilmamis-
dan avval yumurtani miitlaq yumaq lazimdir (yaxsi olar ki, cay soda-
st mahlulunda: 1 litr suya 2 xorsk gasigi).

Qaynadilmis yumurtanin hazirlanma texnologiyasi:

Yumurtam iliq, yariilig-yariberk, berk bisirmek olar. Yumur-
tadan beazi x6reklorin hazirlanma texnologiyalarina baxaq.
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Sak. 2. Yumurtadan xéraklarin hazirlanmast iiciin qab-qacaq

1. Yumurtani fir¢a ile axar suyun altinda yuyun (sak. 3, a ).

4 o 8
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Sak. 3. Qaynadilmis yumurtamin hazirlanma ardicillig:

2. Qazanda suyu gaynadin vs yuyulmusg yumurtalari gasigin komayi
ile ehtiyatla qaynar suya salin (sak. 3, b). Yumurtanin bisme miiddstini
bels siralayin: ilig — 3 daq., yariilig-yaribark — 4—5 daq., bark — 8—10
daqigse.

3. Yumurtanin gabig1 yaxsi temizlensin deys onu bir nece deqiqe
soyuq suda saxlayin (sak. 3, c).

4. Yumurtani qurulayin, bosqaba qoyun vs ya xiisusi althiga —
gadoahciklare yerloasdirin (sak. 3, ¢ ).

Qaynatma zamani yumurta catlamasin deys suya 1 cay qasig1 duz
tokiin.

Qayganagin hazirlanma texnologiyasi:

Adambasina 2 yumurta ve 10 q kers yag1 gotiirmek lazimdair.

1. Yumurtalar: axar suyun altinda firca ile yuyun (sak. 3, a ).

o~
-

Sak. 4. Qayganagin hazirlanma ardicillig
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2. Yag1 tavada qizdirin, bicagin koémayi ils yumurtanin gabigini
ehtiyatla cortin, yari boliin, keyfiyystini yoxlamaq tic¢iin iyleyin ve
sarisinin tamligini pozmadan tavaya tokiin (sa2k.4,a,b).

3. Duz slave edib 2—3 daqige bisirin. Yumurtanin ag1 bisib agaran
kimi tavani odun tistiinden gotiiriin (sak. 4, c).

4. Hazir gayganag1 bosqgaba c¢okin, ceferi ve siiyiidle bezoyin.
Qayganaqla siifrays teze xiyar ve pomidor vermak olar. 9gor gayganaq
tokadamliq tavada hazirlanmisdirsa, onu icine salfet serilmis bosqaba
yerlagdirarak siifroyes vermak olar (sok. 4, ¢, d ).

e {5 :

1. Yumurtanin keyfiyyatini neca miiayyan etmak olar?

2. Pahriz yumurtalart matbax yumurtalarindan na ila
farqlanir?

3. Hanst xoraklarin hazirlanmasinda yumurtadan istifa-
da edilir?

4. Yumurtanin qaynama zaman: ¢atlamamas: iiciin na
etmak lazimdir? )

i PRAKTIK i$

OMLETIN HAZIRLANMASI

Isin yerins yetirilmo qaydalar1:

2—3 yumurta, 3 x0rsk qasigi siid, 1 xorsk gasigl un vea z6vqe
uygun duz gotiriin.

1. Yumurtani, unu, siidii ve duzu qarisdirici, c¢engal ve ya
mikserls (sak. 5 ) kasada qarigdirin.

Sak. 5. Omletin hazirlanma ardicillig

2. Tavada yag1 yaxs1 qizdirin ve ehtiyatla, kasani tavaya yaxin
tutaraq, yumurta, un, siid qarisigini tokiin. Qarisig1 sobada da
bisirmsk olar.

3. Hazir omleti adambagina hisselere ayirin. Omletin yaninda
qizarmis kolbasa ve ya mal oti, kartof, tersvez vermok olar. 9ger
kolbasanin, mal atinin ve s. lizerine yumurta-siid garisigini tokiib
sobada bisirsek, qarigsiq omlet alinar. Istenilen icliyi omletin {izerine
goyub, qutab geklinds qatlamaq olar. Bu ise i¢i doldurulmus omletdir.
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PARGANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

_ PARCADAN MOMULAT HAZIRLAMAQ
UCUN IS YERI, ALOTLOR VO TORTIBATLAR

9l ile yerine yetirilon emsliyyatlar ic¢iin ilizerine alatler ve
tertibatlar qoyulan is masasi lazimdir.

Is yerinds yalniz emal edilon detallar, bu igin icrasi ii¢iin lazim
olan alet ve teortibatlar olmalidir. Biitiin isi emal edilon detal1
garsinizda tutmaqla masanin iizerinds yerins yetirmoak lazimdir.
9l isglerinin icrasi1 zamani diizgiin oturusa diqget yetirmok
lazimdir. G6vdeanin (badenin) diizgiin olmayan veaziyyeti yorgun-
luga sebsab olur, is gabiliyyestini asagi salir ve hemc¢inin belin bii-
kiilmesina, onurga siitununun ayilmeasine, gorme qabiliyystinin
zoiflomesine, bas agrilarina ves. gotirib cixardir.

Is zamam diizgiin oturus qaydalar: (sak. 1).

1. Qan dovrani pozulmasin deys ayaqlar biitiin psnce boyu
dosemoays direnmsalidir.

2. Govdeni diiz ve ya bir az irsli aysrsk oturmaq lazimdair.

Sak. 1. 9l iglari zaman: diizgiin oturug

3. Bas bir az qabaga ayilmalidir.

4. Sinsni masaya diremak olmaz.

5. Allor dirseklards biikiilii olmalidir.

6. Is zamani dirsekleri masanin {izerine qoymaq lazim deyil.

7. Gozlerden meamulata ve ya detala gadsr mesafs, toxminen,
30 sm olmalidir.
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8. Is prosesi zaman1 gévdenin veziyyetini vaxtasir: deyismek
lazimdir (bir az ayilmis veziyyetden diiziine ve aksins).

9. Isiq emal olunan detallarin iizerine sol terafden ve ya diiz
diismolidir.

ﬁ Boas par¢anin emali ligiin hanst alat va tartibatlar lazimdir?

b ¢ ¢ d
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Sak. 2. Ol iglari iiciin tartibatl va alatlar

e 2

Santimetrli lent (metrs) (sok. 2, a) yumsaq ve elastik olmalidir,
amma dartilmamalidir. Metraden ol¢iilarin gotiiriilmesi ve hamg¢inin
parcanin uzununu, enini 6l¢mak ti¢iin istifads edilir.

Seoffaf kagiz (kalka) (sok. 2, b) ilgilerin kociriilmesi ii¢iin
istifade olunur. Onu ayr1 seffaf materialla evez etmak olar (masslen,
polietilen plyonkayla).

Xatkes (sok. 2, c) tikilon meamulatin ¢ertyojunu qurmagq, ulgi-
niin tizerinds qisa kesikleri 6l¢cmak, ilmalarin ve tikiglerin emal pay-
larinin nisanlanmasi ti¢iin istifade edilir.

Kagz iiciin gayc1 (sok. 2, ¢ ) ilgiinlin detallarini kasib cixarmaq
uctin lazimdar.

Parca iiciin gayc1 (dorzi qaycisi) (sok. 2, d) parcadan tikis memu-
latinin bicilmesi ti¢iin nazerds tutulub.

Sancaqlarla (sak. 2, e) lilginii parcaya berkidir, parca qatlarim
vo tikis detallarini sancaqlayirlar.

Darzi tobasiri ilo (sok. 2, 2) bicms zamam ilgiiniin detallarini
kontur boyunca nisanlayirlar.

9l tikis iynalari (sak. 2, ) ile tikmos ve koklams aparilir. Bu iyne-
lor miixtelif uzunluq ve galinligda olur.

Tikdiyiniz parca ne qader nazik olarsa, bir o gader de nazik iyne
lazimdir. Qisa tikis addima ils tikmak ii¢iin qisa iynslardesn istifades
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edilir, uzun tikis addima ile tikmak {i¢iin iss (koklemea zamani) uzun
iyne gotiiriilir. Iyns hamar ve diiz olmalidir. Pasli ve ya ucu
zodelenmis iyne is ii¢iin yararsizdir. Bels iyns parcani korlayir.

Oymaq (s2k. 2, g) iyne ve sancaqlarla is zamani barmaglar:
desilmadan qorumaq ticiindiir. O, sag slin orta barmaginin dl¢iisiing
gors secilir. Oymaq barmaga kip oturmalidir.

Diiz uclu xirda qaye¢ilar xirda isler iiclin lazimdir, messlen, sapi
kosmok ticiin.

Tikigsokon (sok. 2, §) masin vo sl tikiglerini s6kmoak ti¢ciin nazor-
ds tutulub.

Surat ¢cixarmagq Uciin ki¢ik ¢arx (sak. 2, h ) lilgli xoatlorinin parca-
ya kociiriilmesi ticiindiir.

TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

- Iso baglamamisdan svvsl iyne ve sancaglar1 sayin, ayri, kiit ve
paslanmiglar kagiza biikiib tullayin, gaycinin itiliyini yoxlayin;

- Is zaman1 iyne ve sancaqlar1 xiisusi qutuda ve ya iyne
gabinda saxlayin, onlari parcaya sagdan sola ve ya 6ziiniizdsn
oks istigametds batirin; iyns ve sancaqglari agziniza almayin vo
paltariniza batirmayin; tikme zamani oymaqdan istifads edin;

- Qaycilari masanin iizerinse, oziiniizdsn sol terafs agzibagli vo
halgalar1 asag1 olmagla qoyun; gqaycini halqalar1 gabaga
yonalmakls 6tiiriin, masanin {izerinden ¢ox yuxari qaldirmayin,
onlarla sl-qol atmayin, sinifde gezmayin;

- Isi bitirdikde iyns ve sancaglar1 sayin (onlarin say1 isin avve-
linds oldugu kimi olmalidir); qayc¢ini yerine (is qutusuna, altliga,
futlyara) qoyun.

1. Parga emaliiigiin ig yeri dedikda na basa diisiiliir?

2.1s zamant neca oturmaq lazzmdur?

3. Parcanin emaliiiciin lazim olan alat va tartibatlar: sada-
layin.
4. Oymagq neca secilir?
5.Tikma zamanu tahliikasiz is qaydalar: hansilardir?
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ULGUNUN HAZIRLANMASI VO PARCANIN
BICILM9Si TEXNOLOGIYALARI

R Ulgiiniin hazirlanma texnologiyast necadir?

Momulati tikmemisden avvel onun biitiin detallarinin ilgiisiini
hazirlayirlar. Kagiz iilgiilori miixtslif tisullarla hazirlamaq olar.
Ulgiiniin hazirlanmasinin iki iisuluna baxaq.

1. Diizbucaqli ve ya basqa sads quruluslu detallari, damali ka-
g1zda xetkes ve sade karandasin komeyi ile, avvelceden gotiiriil-
miis Ol¢iiler lizrs ¢akirlar.

2. Moda jurnallarinda iilgiiler 6z haqiqi 6l¢iilerinds slavs varaq-
lords verilir. Bels iilgiilorin suratini ¢ixarir, yoniseffaf kagiza ka-
randas ile kogliriir ve yalniz bundan sonra kesirler (saok. 1 ).

Sak. 1. Sak. 2. Sak. 3.
Ulgiiniin Parcanin Parcanin
suratinin ¢ixarilmast kasik yerinin ayriliyinin
diizaldilmasi aradan qaldiridmas:

R Boas parg¢ant neca bigirlor?

Bugaverms — parcanin bigmaden svval aparilan nem-isti emali-
dir. Hazir mamulat birinci yumadan sonra kicilmasin deys pambiq vo
katan parcalar: bicmaden svval yuyur, qurudur ve yaxsi iitiilayirler.

Kosiklorin diizoldilmeasi. 9goar parca oayri kesilibss, bigmadsn
gabaq kosikleri diizeltmek lazimdir. Bunun {i¢iin parcanin qisa
torafinden 3 sm derinlikds kesmak ve qarsi teroefs qoder ayri parca
hissesini qoparmaq lazimdir. Parcanin ayri terofinden keasik boyu
saplarin birini ¢ixartmaq ve onun izi ile parca zolagini kesmek olar
(sok.2).

Jyriliyin aradan qaldirilmasi. Kosiklori diizeldilmis parcani
iiz terofi icori olmaqla, kenarlarini iist-iiste qoyub ikiqat qatlayir-
lar (sak. 3, a ). Sonra uclarindan tutub, diagonallar tizre dartirlar
(sok. 3,b).
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Konarlarin kasilmosi. Parcanin kenarlari bezen cox cod olur.
Ona gora ds bicmadean svval onlar: kasirlar.

Qiisurlarin askar edilmasi. Bicmomisden ovval desgiklorin,
lokslorin, geyri-baraber olan renglenmenin, galin saplarin askar
edilmesi maqgsadi ile parcaya diqgetle baxirlar. Qiisurlu yerlsri
tebasir ve ya rengli sapla qeyd edirler ki, bicms zamani onlari
detallarin kenarlarina salsinlar (parcanin tullantilarina).

Parcanin sarilmasi. Hazirlanmis parcani bi¢ilmek ii¢iin ig ma-
sasinin izerins sorirler. 9vvsalce parcani masanin iizerindes, iz
torafi iceri olmagla uzununa sap1 boyunca ten yaridan gatlayirlar.
Sonra parcanin kenarlarini diizeldir ve qatlari slle hamarlayirlar.

ULGULORIN YERLOSDIRILMOSI
Geyilarkon memulatin dartilmamasi ve formasinin itiril-
moamassi liclin iilgiinii parcaya yerlasdirdikds fikir vermak lazimdir
ki, parcanin uzunu boyu sapinin istigamsti ils tilgtids olan oxlarin
istigameti tlist-iiste diigsiin. Ulgiiniin detallarini parcanin iizerins
sancaqlarla berkidirler (sok. 4 ).

Sak. 4. Ulgiilarin yerlasdirilmasi

ULGULORIN TOBASIRLO NISANLANMASI.
TIKiSLOR UCUN EMAL PAYI
Bi¢mes zamani, lilgii detallarinin konturlarini ve tikisler ti¢iin
emal payini xotkes vo dorzi tebasiri ile deqiq nigsanlamaq lazimdar.
(sak. 5). Detallarin kasiklerini uygunlasdirdiqdan sonra tikis xat-
lorinin iist-iiste diigacayins amin olmaq olar.

Sak. 5. Ulgiilarin tabasirla Sak. 6. Detallarin
nigsanlanmast bicilmasi
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Tikis mamulatlarinin detallarinin bi¢ilmasi — detallarin dorzi
gaycisi ile tikislerin emal paylarinin nisanlanmis konturlar: iizrs
kosilmosidir (sak. 6 ). Detallar: tikiglorin emal payini nazers ala-
raq bicirler. Tikis memulatinin detalini bicends darzi qayc¢isini els
tuturlar ki, enli terafi masaya dirsnsin.

Tikis ticiin emal payinin miqdari tikisin teyinatindan ve noviin-
den, memulatin emal edilen kesiyinin siiziilmesinden de asilidir.

Eor £ 68

1. Siziilgiilarin hanst bicilma iisullarin: 6yrandiniz?

2. Naiiciin iilgii detallarin: parcanin iizarinda sapinin uzu-
nuna istigamatini nazara alaraq yerlagdirirlar?

3. Tikisda emal pay: naiiciin lazvmdur?

4. Tikma zamant hans: tahliikasizlik qaydalarina riayat et-
\mak lazimdir?

i PRAKTIK iS
" ULGUNUN HAZIRLANMASI VO NUMUNONIN
BiCILMOSi

Sizs lazim olacaq: xatkes, karandas, damal1 kagiz, kalka, qayci,
x1irda sokilli ag cit parca, sancaqlar, derzi tebasiri.

Isin yerina yetirilmosi ardicilligi:

Tapsiriq 1. Diizbucaqli iilgiiniin ¢ertyojunun qurulmasi:

1. Certyoj aletlorinin komeyi ile damali kagizin iizerinds,
13x4 sm 6l¢iilii diizbucaqli qurun.

2. Diizbucaqglinin icinde «Ulgii 1» adin1 yazin, ox ile uzununa
sapin istigamatini gosterin.

Tapsiriq 2. Ulgiiniin suratinin ¢ixarilmasi:

1. Qurulmus diizbucaqlinin iizerins ko¢iirme versqini qoyun.

2. Certyoj alatlorinden istifads edarsk, biitiin xatlari xatlayin.

3. Diizbucaqglinin icinds «Ulgii 2» yazin, ox ile uzununa sapin
istigamatini gostoerin.

4. Xotlor lizrs iilgiinii deqiq kasin.

Tapsiriq 3. Detalin bicilmaesi:

1. Parcani ikiqat iz terafi i¢cori olmaqla uzununa sap boyu gat-
layin.

2. «Ulgii 2»-ni parcanin uzununa sap1 istigamatinds goyun.

3. Ulgiinii sancaglarla barkidin.

4. Tikigler liciin emal pay1 ayirin, certyoj alstlerinin komaoyi ile
iillgiiniin har terafindean 1,5 sm masafads xatlar ¢akin.
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26-c1 movzu

NOM-IiSTi EMAL VO PARCA QIRINTILARINDAN
TUTQACIN HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

ﬁ Par¢a momulatinin xarici goriiniisii va formast nadan asilidir?

Moamulatin keyfiyyoti, xarici goriiniisii ve formasi nem-isti
emal samsliyyatinin diizgiin icra olunmasindan asilidir. Tikis me-
mulatlarinin nem-isti emali (NIE) detallarin ve ya memulatlarin
nam, isti ve tezyiqle xiisusi avadanligin (iitii, iitiiloms 16vhasi) ko-
moyi ile emalidir. Nom-isti emalin komoyi ile parcanin qirislar: ha-
marlanir, hazir memulata lazim olan forma verilir ve s. Ev gorai-
tinds nam-isti emalin yerins yetirilmasi ii¢iin ssas avadanliq iti
vo ltiilomoak ticiin 1o6vhadir. Detal ve memulatlarin nem-isti emal1
iki clir olur: araliq ve yekun. Yekun nem-isti emsliyyati hazir me-
mulat {izerinde icra edilir. Islama tisulundan asili olaraq ttiiler
elektrik, buxar va elektrik-buxar novlii olur. Utiilar ham ds ¢okils-
rins (1 kq-dan 5 kq-a qadar), 6l¢iilarine ve iglams giiciine gors forq-
lenirlar.

Nom-isti emalin yerins yetirilmesi ii¢iin is yeri qatlanan ensiz
masa — Utiiloms l6vhosidir.

Nom-isti emalin yerinoa
yetirilmoasi

Nom-isti emal smoliyyati ayaq
iiste aparilir. Bu zaman emal edilan
memulatdan go6ze qoader mosafs
30—35 sm olmalidir (sak. 1).

Noem-isti emal aparilan is yeri
yaxsl isiqlandirilmalidir.

Sak. 1. Nam-isti emalin
yerina yetirilmasi

Detal ve ya memulatin nem-isti emalina baslamazdan svvsl
utiiniin istiliyini titiilenscek parcanin qirintisinda yoxlamaq la-
zimdir.

Utliniin qizma temperaturu miixtslif liflorden olan parcalar
iiciin forqlidir: pambiq ve ketan parcalar iiciin — 180—200°C; ipak
ve yun parcalar iiciin — 150°C cox olmamali, sintetik parcalar
iiciin — 100°C cox olmamalidir.

Yadda saxlamaq lazimdir ki, nem-isti emalin yerins yetirilmesi
zamani tehliikesiz is qaydalarina riayet etmoak lazimdair.
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p
n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Is zamanu tahliikalor:

- itiiniin snurunun yanmasi;

- yaniqlar — buxarla, titliiniin alt hissesins toxunmaqla ve snu-
run yanmasi ils;

- elektrik corayani ile zedalanma.

2. Isa baglamamigdan avval na etmak lazvmdur:

- utiintin, snurun ve c¢engslin qolibinin ige yararliligini,
utiiniin alt hissasinin temizliyini yoxlamagq;

- iitlinlin tenzimlayicisini emal edilen parcaya uygun tempera-
turun tizerins qoymagq;

- itli masasini vo su piiskiirdeni hazirlamaq;

- kigik rezin xalganin mévecudlugunu yoxlamag.

3. Is zamani na etmak lazvmdur:

- nam-isti emal1 rezin xalgcanin iizerinds dayanaraq yerine
yetirmoak;

- titiinii quru sllerls yandirib-sondiirmsk, bu zaman gnurdan
yox, congoalin galibinden tutmagq;

- iitlinii xtisusi altligin {izerins qoymagq;

- snurun burulub {tiiniin altina deymemsasins ve {itiiniin
hadden artiq gizmamasina nazarst etmoak;

parcani namlendirmek iiciin su piskiirdendsn istifade

etmok.

4. Isi bitirdikdan sonra na etmak lazimdur:

- utini sondirmak;

-onu xuisusi altligin tizerine qoymagq.

ﬁ Parc¢a kasiklorindan tutqact neca hazirlamaq olar?

Bi¢cms iiciin sablonlardan istifads edsrsk tutgacin hazirlanma
moarhslslarine baxaq.

Alot, material vo tortibatlar: qayci, iyna, sabun va ya tebasir,
karton, karandag, metrs, iki rengde parca (A ve B), astar parcasi,
ara qat materiali, memulatin hasiyslsnmesi ii¢iin parca, saplar, iitii.

1. Eskizin qurulmasi (eskiz — mamulatin hazirlanacagi sokil)

Detallarin 6z aralarinda birlesms texnologiyasini basa diismak
iiclin miixtelif rengli, eyni 6l¢iilii kvadratlardan ibarst olan an sa-
de variantdan istifade edin. Sahmat taxtasinin goriiniisiine uygun
olaraq onlar1 dord siraya y18in. Sizde 16 kvadratdan ibarest olan,
kvadrat tutqacin eskizi alinacaq. Onu iki rengdes hazirlayin.

Tutqgac tiglin an yaxs1 6l¢lii — 22x22 sm-dir (gak. 2).
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2. Sablonlarin hazirlanmasi (sak. 2)

Tutqac ifiiqi ve saquli dord kvadratdan ibarstdir. Tutqacin
Ol¢iilorini bilersk (22x22 sm), emal paylarinin kobe ils kesilmasini
nazors alaraq (her tersfden 1 sm), sablonlarin olgiilarini hesab-
lamagq olar (22— (1x2):4=5 sm — gsablonun terafinin uzunlugu).

Kartondan ve ya qalin kagizdan 5x5 sm ol¢lide kvadrat kesin.
Bir dens de 22x2 sm olg¢iide sablon hazirlayin. Bu, tutqacin
hagiyslonmoasi olacaq. Bi¢gmsa zamani isi yungillegdirmak {ii¢iin
22x22 sm ol¢lide sablon hazirlayin. Onun komayi ile tutqacin ara
gatini ve astarini tez bigmoak olar.

3. Bicma

Parcanin ters iiziinds sablonun konturlarini ¢akin: aciq rengli
parcalarda bunu iti yonulmus karandas ile, tiindlerde ise — sabun
voa ya tebasirls.

Tikigler {iciin 10 mm emal pay1 verin. Bigms zamani uzununa
sapin sablonlarda qeyd olunmus istigamatine xiisusi diqqgat yetirin

(sok.3).
12

1. Tikig momulatlarinin nam-isti emali nadon ibaratdir?

2. NIE-nin yerina yetirilmasi zaman:t tahliikasiz is qaydala-
rint sadalayin.

3. Tutqacin hazirlanma marhalalarini sayin.

4. Kvadratlardan hazirlanmis tutqac detallarinin birlagdi-
rilma sxemini tasvir edin.
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